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Genel bakig

Temel bilgiler | Genel bakis

Bu bélimde, sahip oldugunuz Grtn ile ilgili bilgiler ve riine ait kilavuz yer

almaktadir.

Uriin ile ilgili bilgiler
Uriin tanimi Kimlik

QUADRA-CHEK 2000 1089180-xx

Tip levhasi cihazin arka tarafinda bulunur.
Ornek:

1} QUADRA-CHEK xxxx xx c €
3 1 ID 1234567-xx xx E
SN 12 345 678 x
www.heidenhain.de ° e
2

1 Uriin tamimi
2 indeks
3 Tanim numarasi (kimlik)

Uriiniin deneme yazilimi

Aygit yazilimi indeks
sliriimi

1235700.1.2.x —

QUADRA-CHEK 2000 demosu, cihazdan bagimsiz olarak bilgisayara
yukleyebileceginiz bir yazilimdir. QUADRA-CHEK 2000 demosu yardimiyla cihaz
fonksiyonlarini 6grenebilir, test edebilir veya uygulayabilirsiniz.

Yazilimin guncel surimund buradan indirebilirsiniz: www.heidenhain.de

gerekir.

o HEIDENHAIN portalindan kurulum dosyasini indirmek igin ilgili Grindn
dizinindeki Software portal klasériine erisim yetkinizin mevcut olmasi

Software portal klasériine erisim yetkisine sahip degilseniz
HEIDENHAIN sorumlunuzdan erisim yetkisi talep edebilirsiniz.
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Temel bilgiler | Uriin dokiimantasyonu

1.4 Uriin dokiimantasyonu

141 Dokiimantasyonun gecerliligi
Dokiumantasyonu ve cihazi kullanmadan énce dokiimantasyonun cihaz ile uyusup
uyusmadigdini kontrol edin.

» DokUmantasyonda belirtilen tanim numarasi ve indeksi, cihazin tip levhasindaki
bilgilerle karsilastirin

» Dokiumantasyonda belirtilen aygit yazilim versiyonunu, cihazin aygit yazilimi
versiyonuyla karsilastirin

Diger bilgiler: "Cihaz bilgileri", Sayfa 342

> Tanim numaralari, indeksler ve aygit yazilimi versiyonlari uyusuyorsa
dokUmantasyon gecerlidir

@ Tanim numaralari ve indeksler uyusmuyorsa ve bu nedenle
dokimantasyon gegcerli degilse cihaza ait glincel dokiimantasyonu
www.heidenhain.de adresinde bulabilirsiniz.

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019

19


http://www.heidenhain.de

1.4.2

20

Temel bilgiler | Uriin dokiimantasyonu

Dokiimantasyonun okunmasina iligkin bilgiler

A UYARI

Dokiimantasyonun dikkate alinmamasi oliimciil kazalara, yaralanmalara
veya maddi hasara yol agabilir!

Dokumantasyonun dikkate alinmamasi 6limcul kazalara, kisilerin yaralanmasina
veya maddi hasara yol acgabilir.

» Dokumantasyonun tamamini dikkatlice okuyun
» Dokumantasyonu sonraki kullanimlar i¢in saklayin

Asagidaki tabloda dokimantasyonun bdlimleri okunma dnceliklerine gére
listelenmistir.

Dokiimantasyon Aciklama

Ek Bir Ek, isletim kilavuzunda ve gerekliyse kurulum
kilavuzunda yer alan ilgili igeriklere yénelik tamam-
layici bilgiler igerir veya bunlarin yerine geger.

Ek belgesi teslimat kapsamina dahil edilmigse
okunmasi gereken belgeler arasinda en yliksek
oncelige sahiptir. Dokiimantasyonun diger tim
iceriklerin gegerliligi korunur.

Kurulum kilavuzu isbu kurulum kilavuzu, cihazin usuliine uygun
olarak monte edilmesi ve kurulmasi igin gerekli
olan tim bilgileri ve glvenlik uyarilarini icermek-
tedir. isletim kilavuzundan bir alinti olan kurulum
kilavuzu tim teslimatlarin kapsaminda yer alir.
Kurulum kilavuzu okunmasi gereken belgeler
arasinda ikinci 6ncelige sahiptir.

isletim kilavuzu isbu isletim kilavuzu, cihazin usuliine amacina
uygun kullanimi i¢in gerekli olan tim bilgileri ve
glivenlik uyarilarini igermektedir. isletim kilavuzu,
cihaz ile birlikte teslim edilen bellek ortaminda yer
alir ve www.heidenhain.de adresindeki indirme
alanindan da indirilebilir. Cihaz isletime alinmadan
once isletim kilavuzu okunmalidir.
isletim kilavuzu okunmasi gereken belgeler arasin-
da Uglncu 6ncelige sahiptir.

Kullanici el kitabi Kullanici el kitabi, deneme yaziliminin bir bilgi-
sayara kurulmasi ve uygun sekilde kullaniimasi
icin gereken tum bilgileri icerir. Kullanici el kitabi,
deneme yaziliminin kurulum klasériinde bulunur ve
www.heidenhain.de adresindeki indirme alanin-
dan indirilebilir.

Degisiklikler isteniyor mu ya da hata kaynagi mi bulundu?

Dokimantasyon alaninda kendimizi sizin i¢in surekli iyilestirme gayreti icindeyiz.
Bize bu konuda yardimci olun ve degisiklik isteklerinizi litfen asagidaki e-posta
adresinden bizimle paylasin:

userdoc@heidenhain.de
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1.4.3

1.5

1.5.1

1.5.2

Dokimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi

Kilavuz, ¢alisma yerinin yakininda muhafaza edilmeli ve her zaman tim personelin
kullanimina hazir bulundurulmalidir. isletmeci, personelini bu kilavuzun saklama
yeri ile ilgili bilgilendirmelidir. Kilavuzun okunamayacak hale gelmesi durumunda
isletmeci tarafindan Ureticiden bir yedek istenmelidir.

Cihazin Gglincu kigilere devredilmesi veya satiimasi durumunda asagidaki
belgelerin yeni sahiplerine devredilmesi gerekir:

B Ek (cihaz ile birlikte teslim edilmigse)
= Kurulum kilavuzu
= [sletim kilavuzu

Bu kilavuz hakkinda

Bu kilavuz, cihazin usuliine uygun olarak isletilmesi icin gerekli olan tim bilgileri ve
guvenlik uyarilarini icermektedir.

Belge tipi

isletim kilavuzu

Bu kilavuz, driine ait igletim kilavuzudur.

isletim kilavuzu

® QUriin yasam doéngusune iligkindir

= (rinln usuliine uygun ve gerektigi gibi calistirimasi igin gerekli olan tim
bilgileri ve glvenlik uyarilarini igerir

Kilavuzun hedef gruplari

Bu kilavuz, asagidaki islerden herhangi birini yapmakla yikimli olan herkes
tarafindan okunmali ve dikkate alinmalidir:
® Montaj

= Kurulum

= [sletime alma ve yapilandirma

= Kullanim

® Programlama

® Servis, temizlik ve bakim

®  Ariza giderme

. Sokme ve imha etme
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Temel bilgiler | Bu kilavuz hakkinda

1.5.3 Kullanici tiplerine gore hedef gruplar

Bu kilavuzun hedef gruplari, cihazi kullanan farkli kullanici tipleri ve kullanici
tiplerine ait yetkiler temel alinarak belirlenmistir.
Cihaz asagidaki kullanici tiplerine yoneliktir:

OEM kullanicisi

OEM (Original Equipment Manufacturer - Orijinal Ekipman Ureticisi) kullanicisi en
yuksek yetki kademesine sahiptir. Bu kullanici, cihazin donanim yapilandirmasini
(6r. 6lgim cihazlarinin ve sensorlerin baglanmasi) gergeklestirebilir. Bu kullanici,
Setup ve Operator tipindeki kullanicilari olusturabilir ve Setup ile Operator
tipindeki kullanicilar yapilandirabilir. OEM kullanicisi gogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum agamaz.

Kullanici Setup

Setup kullanicisi, kullanim yerindeki kullanim icin cihazi yapilandirir. Operator
tipinde kullanicilari olusturabilir. Setup kullanicisi ¢gogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum agamaz.

Kullanici Operator

Operator kullanicisi, cihazin temel fonksiyonlarini gergeklestirme yetkisine sahiptir.
Operator tipindeki bir kullanici 6r. kendi adini veya dilini degistirebilir ancak baska
kullanicilar olusturamaz. Operator grubundaki bir kullanicinin oturumu cihaz
acildigi anda otomatik olarak agilabilir.

1.5.4 Boliimlerin igerikleri

Asagidaki tabloda gdsterilenler:

= bu kilavuzun icinde yer alan bolimler

= kilavuzun bélimlerinde yer alan bilgiler

B kilavuzdaki bolimlerin temel olarak gegerli oldugu hedef gruplar

Boliim icerik Hedef grup

Bu bolim asagidakilere iligkin bilgiler igerir:

.. mevcut Urln
.. mevcut kilavuz

N |OEM
N |Setup
< |Operator

1 "Temel bilgiler"

.. guvenlik kurallari ve guvenlik 6nlemleri
s w = Urdnun montajina yonelik
2 "Giivenlik o . v v/
B {rdnun kurulumuna yoénelik

®  (JrinUn calistinimasina yénelik

.. Urlindin taginmasi
" . ... Urdndn saklanmasi
3 "Tasima ve depolama e _ v o/
... Uriinun teslimat kapsami

.. urtin aksesuarlari

4 "Montaj" ... Urindn usuliine uygun sekilde monte edilmesi v /

5 "Kurulum” ... Urndn usuliine uygun sekilde kurulmasi v  /
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Temel bilgiler | Bu kilavuz hakkinda

Bolim icerik Hedef grup
Bu boliim asagidakilere iligkin bilgiler igerir: %
s §' )
Ll [ Q.
O w O
.. Urlindn kullanici araylzinin kumanda elemanlari
6 "Genel kullanim” .. Urtndn kullanici araytzu v v
.. Urtindn temel fonksiyonlari
7 "igletime alma" .. ariintn igletime alinmasi v
8 "Ayarlama" .. Urtindin usuliine uygun sekilde ayarlanmasi v
.. brnek Uzerinden tipik bir él¢l akist:
= QOlglim nesnesinin hizalanmasi
9 "Hizli baglatma" . . v
= Elemanlarin élgllmesi
® QOlciim protokoliiniin olusturulmasi
.. geometri tipleri
.. .. 6lcim noktalarinin kaydedilmesi
10 "Blgim” o oyeee v
.. 6lcumun gergeklestiriimesi
.. elemanlarin tanimlanmasi ve yapisi
11 "Olgiim .. 6lcimlerin degerlendiriimesi v
degerlendirmesi” .. toleranslarin belirlenmesi
12 "Programlama” ... 6lcim programlarinin olusturulmasi, dizenlenmesi ve v v
kullaniimasi
14 "Dosya y6netimi" ... "Dosya yonetimi" menusunun fonksiyonlari v v/
15 "Ayarlar” ... uariine |I|§k|_n ayar segenekleri ve bunlara bagl ayar S v
parametreleri
16 "Servis ve bakim" ... Uruin Uzerindeki genel bakim galismalari v v Y
... Uriindeki fonksiyon arizalarinin nedenleri
17 "Yapilmasi - ki fonksi | ideril . snelik S v v
gerekenler..." o Urtindeki fonksiyon arizalarinin giderilmesine yoneli
Onlemler
18 "Sékme ve imha ... Uriinin sékdlmesi ve imha edilmesi S s
etme” ... gevreyi koruma ile ilgili bilgiler
... Uranan teknik verileri
19 "Teknik Veriler" oranbn etk verten - oo S o4
... Urlin élguleri ve baglanti élgileri (gizimler)
20 "indeks" B_l_J bolim, kllavuzdej yer alan bilgilere konu basliklarina S v
gbre ulagsmanizi saglar.
23
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1.5.5 Kullanilan uyarilar

Giivenlik uyanilari

Guvenlik uyarilari, cihazin kullanimiyla ilgili tehlikelere karsi uyarir ve bunlarin
onlenmesine yonelik uyarilar verir. Glvenlik uyarilari, tehlikenin ciddiyetine gore
siniflandiriimis ve asagidaki gruplara ayrilmistir:

A TEHLIKE

Tehlike, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek i¢in kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike kesinlikle 6liime veya agir yaralanmalara yol
acar.

A UYARI

Uyari, insanlar i¢in tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek icin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen 6liime veya agir yaralanmalara yol
acar.

AiKAZ

Dikkat, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek i¢in kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen hafif yaralanmalara yol agar.

BILGI

Uyari, nesneler veya veriler icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek igin
kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen maddi bir hasara yol acar.

Bilgi notlar

Bilgi notlari, cihazin hatasiz ve verimli sekilde kullaniimasini saglar. Bilgi notlari
asagidaki gruplara ayrilmistir:

o Bilgi sembolu bir ipucu belirtir.
Bir ipucu 6nemli ek veya tamamlayici bilgiler sunar.

@ Disli semboli, tanimlanan fonksiyonun makineye bagl oldugunu
belirtir, or.:
= Makineniz gereken yazilim veya donanim segeneklerine sahip
olmalidir

®  Fonksiyonlarin davranisi makinenin yapilandirilabilir ayarlarina
baghdir

@ Kitap sembolU, harici dokiimantasyonlara, 6r. makine Ureticinizin veya
Uclincu sahislarin dokiimantasyonuna baglanan bir gapraz referansi
belirtir.
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1.5.6 Koyu renkli metinler

Bu kilavuzda asagidaki koyu renkli metinler kullaniimaktadir:

Gosterim

> ...
> ..

Anlami
bir islem adimini ve o islemin sonucunu tanimlar
Ornek:

> OK 6gesine dokunun
> Mesaj kapatilir

bir sayimi tanimlar
Ornek:
® Arayuz TTL

B Arayuz EnDat
| |

kalin

mendileri, gostergeleri ve butonlari gosterir
Ornek:

» Kapat 6gesine dokunun

> [sletim sistemi kapatilir

» Cihazi sebeke salterinden kapatin
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2.5
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Giivenlik | Genel bakis

Genel bakig

Bu bdélim, cihazin usuliine uygun sekilde calistiriimasi igin 6nemli glivenlik
bilgilerini icerir.

Genel guvenlik tedbirleri

Sistemin igletimi icin 6zellikle akim ileten cihazlarin kullanimiyla ilgili genel kabul
gbérmus guvenlik tedbirleri gegerlidir. Bu guvenlik tedbirlerinin dikkate alinmamasi,
cihazda hasarlara ya da yaralanmalara yol acgabilir.

Givenlik tedbirleri isletmelere gore degiskenlik gosterebilir. Bu kilavuzun icerigi
ve bu cihazin kullanilacagi isletmenin kendi dizenlemeleri arasindaki bir ¢eligki
bulunmasi durumunda, daha siki olan dizenlemeler gegerlidir.

Amaca uygun kullanim

QUADRA-CHEK 2000 serisi cihazlar, 2Dkontur elemanlarinin algilanmasi
konusunda astin nitelikli dijital degerlendirme elektronikleridir. Cihazlar genellikle
6lgim makinelerinde ve profil projektorlerinde kullanilir.

Bu Urlin serisindeki cihazlar
® sadece ticari uygulamalarda ve endistriyel ortamda kullanilabilir

®E amaca uygun kullanim i¢in uygun bir ayaga veya tutucuya monte edilmis
olmalidir

® kapall alanlarda ve nem, kir, yag ile yaglama maddelerine teknik verilerdeki
bilgilere uygun sekilde kullanim igin 6ngéralmustur

@ Cihazlar, gesitli Ureticilere ait birgok ¢evre birimi cihazlarinin kullanimini
destekler. HEIDENHAIN, bu cihazlarin amacina ve usuliine uygun
sekilde kullaniimasina iliskin bir agiklama yapamamaktadir. ilgili
dokimantasyonlarda amaca uygun kullanima dair yer alan bilgiler
dikkate alinmalidir.

Amaca aykiri kullanim

QUADRA-CHEK 2000 urtun serisindeki tum cihazlarda 6zellikle agagidaki
uygulamalara izin verilmez:

m "Teknik Veriler" uyarinca isletim kosullari diginda kullanim ve depolama
= Acik havada kullanim

® Patlama tehlikesi bulunan alanlarda kullanim

= QUADRA-CHEK 2000 urtn serisindeki cihazlarin bir gtvenlik fonksiyonunun
pargasi olarak kullaniimasi

Personelin nitelikleri

Montaj, kurulum, kullanim, servis, bakim ve sokme islemlerinden sorumlu
personelin, bu isler icin uygun niteliklere sahip olmasi ve cihaza ve bagl ¢evre
birimine ait dokiimantasyonlarin yardimiyla yeterli seviyede bilgi edinmis olmasi
gerekir.

Cihazdaki munferit isler igin gerekli olan personel nitelikleri, bu kilavuzun ilgili
bélimlerinde verilmistir.

Kisi gruplari, nitelikleri ve gérevleri agisindan asagida ayrintili olarak agiklanmigtir.
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2.6

2.7

Operator

Qperatér, amaca uygun kullanim kapsaminda cihazi kullanir ve kumanda eder.
Isletmeci tarafindan 6zel gorevler ve amaca aykiri kullanim sonucunda meydana
gelebilecek olan tehlikeler hakkinda bilgilendirilir.

Teknik personel

Teknik personel isletmeci tarafindan genisletiimis kullanim ve parametreleme
hususunda egitilir. Teknik personel kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile
gecerli dizenlemeler konusundaki bilgileri bazinda ilgili uygulamalara iliskin olarak
kendisine verilen gdrevleri yerine getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak
algilayabilen ve bunlari dnleyebilen kisilerdir.

Elektrik teknisyeni

Elektrik teknisyeni kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile gegerli standart

ve duzenlemeler konusundaki bilgileri bazinda elektrik sistemlerinde isleri yerine
getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak algilayabilen ve bunlari 6nleyebilen
kisilerdir. Elektrik teknisyeni, ¢calistigi alana 6zel egitim almistir.

Elektrik teknisyeninin kaza dnlemeye yOnelik yurirlikteki yasal mevzuatlari yerine
getirmesi gerekir.

isletmeci yiikiimliliikleri

isletmeci, cihazin ve gevre birimlerinin sahibidir veya her ikisini de kiralamistir. Her
zaman amaca uygun kullanimdan sorumludur.

isletmenin yapmasi gerekenler:
m cihazdaki ¢esitli gérevler icin nitelikli, uygun ve yetkili personel géreviendirmek

m personeli, belgelendirilebilir bir sekilde yetkileri ve gorevleri hakkinda bilgi-
lendirmek

B personelin, verilen gorevleri yerine getirmek igin gerek duydugu tim araclari
kullanima sunmak

® cihazin sadece teknik agidan kusursuz bir durumda isletiimesini saglamak
® cihazin yetkisiz kullanima kargl korunmasini saglamak

Genel guvenlik uyarilan

o Bu Urdnin kullanildigi tim sistemlerle ilgili sorumluluk, bu sistemin
kurulumunu yapan Kigiye aittir.

@ Cihaz, gesitli Ureticilerin birgok gevre birimi cihazinin kullanimini
desteklemektedir. HEIDENHAIN bu cihazlarla ilgili giivenlik
uyarilari hakkinda herhangi bir aciklama yapamamaktadir. ilgili
dokiimantasyonlarda yer alan givenlik uyarilari hakkindaki bilgiler
dikkate alinmalidir. Dokimantasyonlarin mevcut olmamasi halinde
ureticiden talep edilmeleri gerekir.

Cihazdaki munferit isler i¢in dikkate alinmasi gereken 6zel guvenlik uyarilari, bu
kilavuzun ilgili bélimlerinde verilmistir.
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2.71 Cihazdaki semboller

Cihaz agsagidaki sembollerle isaretlenmistir:

Sembol Anlami

Cihazi baglamadan 6nce elektrik ve sebeke baglantisina
yonelik guvenlik uyarilarini dikkate alin.

IEC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama baglantisi.
Kuruluma yoénelik uyarilari dikkate alin.

Urtin mahrd. Uriin mahrindn kirlmasi ve gikariimasi garanti ve
glvenceyi gegersiz kilar.

2.7.2 Elektrik ile ilgili guivenlik uyarilari

AUYARI

Cihazin agilmasi esnasinda gerilim ileten pargalarla tehlikeli bir temas
olusabilir.

Bunun sonucunda elektrik garpmasi, yanmalar veya 6lum meydana gelebilir.
» Govdeyi kesinlikle agmayin
» Mudahalelerin sadece uretici tarafindan yapilmasini saglayin

A UYARI

Gerilim ileten pargalarla dogrudan veya dolayli temas durumunda elektrik
carpmasi tehlikesi bulunur.

Bunun sonucunda elektrik carpmasi, yanmalar veya 6lim meydana gelebilir.
> Elektrik sisteminde ve gerilim ileten pargalardaki ¢calismalar sadece egitimli
bir uzman personel tarafindan yapiimahdir

> Sebeke baglantisi ve tim arayiz baglantilari icin sadece standarda uygun
sekilde Uretilmis kablo ve soketler kullanin

» Hasarl elektrik yapi pargalarinin derhal Uretici tarafindan degistiriimesini
saglayin

» Cihazin kablo ve baglanti yuvalarini dizenli olarak kontrol edin. Gevsek
baglantilar veya yanmis kablolar gibi eksiklikleri hemen giderin

BILGI

i¢ cihaz pargalar hasar gorebilir!

Cihazin igini agarsaniz garanti ve giivence haklari gegerliligini kaybeder.
» Gobvdeyi kesinlikle agmayin
» Midahalelerin sadece cihaz Ureticisi tarafindan yapilmasini saglayin
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Tasima ve depolama | Genel bakig

Genel bakig

Bu bélim; cihazin taginmasi, depolanmasi, teslimat kapsami ve aksesuarlari ile
ilgili bilgiler icerir.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

Cihazi ambalajindan ¢ikarma

>

vV vywvyywy

Ambalaj kartonunu Ustten agin

Ambalaj malzemesini ¢ikarin

icerigi gikarin

Teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol edin

Teslimatta nakliyeden kaynakli hasar olup olmadigini kontrol edin

Teslimat kapsami ve aksesuar

Teslimat kapsami
Teslimat asagidaki 6geleri icermektedir:

Tanim Aciklama
2D Deneme pargasi 2D uygulama érnekleri icin gésterim bolimd
Ek (istege bagh) isletim kilavuzunda ve gerekliyse kurulum kilavu-

zunda yer alan ilgili igeriklere yonelik tamamlayici
bilgiler icerir veya bunlarin yerine geger

isletim kilavuzu isletim kilavuzunun bir bellek ortaminda sunulan
mevcut dillerde hazirlanmis PDF ¢iktisi

Cihaz Degerlendirme elektronigi QUADRA-CHEK 2000

Kurulum kilavuzu Kurulum kilavuzunun mevcut dillerdeki basili ¢iktisi
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3.3.2

Aksesuar

0 Yazilim segenekleri cihazda bir lisans anahtari (izerinden
etkinlestiriimelidir. ilgili donanim bilesenleri ancak, ilgili yazilim segenegi
etkinlestirildikten sonra kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Yaziim Segenekleri 6gesini etkinlestirin”, Sayfa 98

Asagida belirtilen aksesuarlar istege bagli olarak HEIDENHAINUzerinden siparis

edilebilir:
Aksesuar Tanim Aciklama ID
isletim icin
2D Deneme pargasi 2D uygulama drnekleri igin 681047-02
go6sterim bolima
QUADRA-CHEK Ek bir 6lgiim cihaz! girigi- 1089227-51
2000 AEI1 Trial nin etkinlestiriimesi, zaman
yazilim segenegi sinirlamali test sGrima (60
gun)
QUADRA-CHEK Ek 6l¢iim cihazi girisinin 1089227-01
2000 AEI1 yazilim etkinlestiriimesi
secenegi
QUADRA-CHEK Optik kenar algilamasi 1089227-52
2000 OED Trial Uzerinden otomatik dlglim
yazilim segenegi noktasi algilama, zaman
sinirlamali test strima (60
gun)
QUADRA-CHEK Optik kenar algilamasi 1089227-02
2000 OED yazilim Uzerinden otomatik 6lglim
segenegi noktasi algilama
Kurulum igin
Adaptor soketi 2 sirall, yuva, 9 kutuplu Sub-  1089213-01
11 pAss D soketinden 2 sirali, kilitle-
me civatali, pim, 15 kutup-
lu Sub-D soketine 11 pAgs
araylzu tahsis degigimi
Adaptor soketi 1 Vss 2 sirali, pim, 15 kutuplu 1089214-01
Sub-D soketinden 2 sirali,
kilitteme civatali, pim, 15
kutuplu Sub-D soketine
1 Vs araylzu tahsis degisi-
mi
Adaptor soketi 2 Vss  HEIDENHAIN 1 Vgs'nin 1089216-01
Mitutoyo 2 Vgs'ye tahsis
degisimi
Adaptor soketi TTL HEIDENHAIN-TTL'den 1089210-01

RSF-TTL ve Renis-
haw-TTL'ye tahsis degisimi
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Aksesuar Tanim

Ayak salteri

Tasima ve depolama | Nakliye hasari s6z konusu oldugunda

Aciklama

istediginiz iki adet atanabilir
tusla harici olarak kullanima
yonelik ayak salteri: Kablo
uzunlugu 2,4 m

ID
681041-04

Baglanti kablosu

Baglanti kablosu igin bkz.
"HEIDENHAIN drlnleri icin
kablolar ve konnektorler"
brostrl

Gl¢ kablosu

Avrupa elektrik figli glic
kablosu (F tipi), 3 m uzunlu-
gunda

223775-01

USB baglanti kablosu

USB baglanti kablosu, soket
tipi B Uzerine soket tipi A

354770-xx

Montaj icin

Duo-Pos ayak

Sabit montaj icin ayak,
20° veya 45° e@im,

50 mm x 50 mm sabitleme
deligi deseni

1089230-06

Multi-Pos ayak

Kademesiz egilebilen
montaj igin ayak, 90° egme
alani, 50 mm x 50 mm sabit-
leme deligi deseni

1089230-07

Multi-Pos tutucu

Cihazin bir kol tizerine sabit-
lenmesi icin tutucu, kademe-
siz olarak egilebilir, 90°
egme alani, 50 mm x 50 mm
sabitleme deligi deseni

1089230-08

OED yazilim segenegi igin

Fiber optik kablo

SMA soketi ve aclli uglu
fiber optik kablo (alt minya-
tir A)

681049-xx

Fiber optik kablo
baglantisi

iki SMA soketli fiber optik
kablo (alt minyatir A)

681049-xx

Tutucu

Acili uglu fiber optik kablo-
nun alimi igin seffaf tutucu

Nakliye hasari s6z konusu oldugunda

v

Hasari nakliyeciye onaylatin

v vy

Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin
Gondereni hasar konusunda bilgilendirin
Yedek pargalarla ilgili olarak satici veya makine Ureticisi ile irtibata gegin

681050-xx

Bir tasima hasari durumunda:

» Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin

» HEIDENHAIN veya makine ureticisi ile irtibata gegin
Bu husus yedek parca taleplerindeki tasima hasarlari icin de gecerlidir.
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3.5 Tekrar ambalajlama ve depolama

Cihazi, burada belirtilen kosullar uyarinca ve ihtiyatli bir sekilde ambalajlayin ve
depolayin.

3.5.1 Cihazin ambalajlanmasi
Tekrar yapilan ambalajlama, orijinal ambalajlamaya mimkiin oldugunca benzer
olmalidir.

» Tum montaj parcalarini ve toz koruma kapaklarini cihaz teslim edildiginde takil
oldugu gibi cihaza takin veya ambalajlandigi gibi yeniden ambalajlayin

» Cihazi
B tasima sirasinda darbe ve sarsintilarin soniimlenecegi
® toz ve nemin igine giremeyecedi sekilde ambalajlayin
> Birlikte teslim edilen tium aksesuar parcalarini ambalaja yerlestirin
Diger bilgiler: "Teslimat kapsami ve aksesuar", Sayfa 32
» Teslimat sirasinda Urln ile birlikte gdnderilen tim belgeleri de ekleyin
Diger bilgiler: "Dokiimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi", Sayfa 21

o Cihazin onarim i¢in musteri hizmetlerine geri gonderilmesi:

» Cihazi aksesuar, 6lgim cihazlari ve gevre birimi cihazlari olmadan
geri génderin

3.5.2 Cihazin depolanmasi

» Cihazi yukarida agiklandigi sekilde ambalajlayin

» Cevre kosullari ile ilgili dizenlemeleri dikkate alin
Diger bilgiler: "Teknik Veriler", Sayfa 399

» Her tasimadan ve uzun vadeli depolamadan sonra cihazda hasar olup
olmadigini kontrol edin

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019

35









4.1

4.2

38

Montaj | Genel bakis

Genel bakig

Bu bélimde cihazin montaji agiklanmaktadir. Burada, cihazin ayaklar veya
tutucular Gizerine ne sekilde usuliine uygun sekilde monte edilecegine iliskin
talimatlari bulabilirsiniz.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

Cihazin birlestirilmesi

Genel montaj aciklamalari

Montaj modelleri i¢in yuva, cihazin arka tarafinda bulunur. Sabitleme deligi deseni
50 mm x 50 mm'lik tramina uygundur.

50

g N\
(@) (@)

T ~

N y,
(@

(@)

g J

Sekil 1: Cihaz arka tarafinin boyutlari

Montaj sekillerinin cihaza sabitlenmesi ile ilgili malzeme aksesuar ile birlikte
verilmistir.

Ayrica ihtiyaciniz olacaklar:

= Tornavida Torx T20

= Tornavida Torx T25

= Alyan anahtari SW 2,5 (Duo-Pos standart ayak)
B Platforma sabitleme malzemesi

o Cihaz, amacina uygun kullanimi igin bir ayaga veya tutucuya monte
edilmis olmahdir.
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Duo-Pos ayak uizerine montaj
Duo-Pos ayagini 20° veya 45° bir egimle cihaza vidalayabilirsiniz.

0 Duo-Pos ayagi 45° edimle cihaza vidaliyorsaniz cihazi montaj yuvasinin
Ust ucuna sabitlemelisiniz. Agil figli gl¢ kablosunu kullanin.

> Ayagi, Urin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 7380 alyan bash civatalar
kullanarak cihazin arka tarafindaki alt disli deliklerine sabitleyin

0 izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

» Ayagi, montaj yuvasinin (genislik = 4,5 mm) tzerinden bir stand alani (izerine
vidalayin

veya
» Cihazi dilediginiz konuma serbestge yerlestirin

» Kabloyu, arkadan alarak iki ayak desteginden gegcirip déseyin ve yan deliklerden
baglantilara dogru ¢ekin

Sekil 2: Duo-Pos ayaga monte edilmis Sekil 3: Duo-Pos ayaktaki kablo yénlendir-
cihaz mesi

Diger bilgiler: "Duo-Pos ayagiyla cihaz élguleri", Sayfa 403
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421 Multi-Pos ayak lizerine montaj

> Ayadi, Urin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 14581 (siyah) havsa basli
civatalari kullanarak cihazin arka tarafindaki disli deliklerine sabitleyin

0 izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

> Istege bagli olarak ayag iki adet M5 civata ile bir stand alanina agagidan
vidalayabilirsiniz

> dilediginiz egim acisini ayarlayin
> Ayagin sabitlenmesi: T25 civatayi sikin

T25 civata igin sikma torkunu dikkate alin
= Onerilen sikma torku: 5,0 Nm
B izin verilen maksimum sikma torku: 15,0 Nm

» Kabloyu, arkadan alarak iki ayak desteginden gecirip déseyin ve yan deliklerden
baglantilara dogru ¢ekin

Sekil 4: Multi-Pos ayaga monte edilmis Sekil 5: Multi-Pos ayaktaki kablo yénlen-
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Multi-Pos ayagiyla cihaz él¢ileri", Sayfa 403
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4.2.2 Multi-Pos tutucu uzerine montaj

>

Tutucuyu, Urin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 14581 (siyah) havsa bash
civatalari kullanarak cihazin arka tarafindaki disli deliklerine sabitleyin

0 izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

Tutucuyu, Uridn ile birlikte teslim edilen M8 civatayi, pullari, sapi ve
M8 altigen somunu kullanarak bir kolun tGzerine monte edin

dilediginiz egim agisini ayarlayin
Tutucunun sabitlenmesi: T25 civatayi sikin

T25 civata igin sikma torkunu dikkate alin
= Onerilen sikma torku: 5,0 Nm
B izin verilen maksimum sikma torku: 15,0 Nm

Kabloyu, arkadan alarak iki tutucu desteginden gegcirip déseyin ve yan
deliklerden baglantilara dogru yénlendirin

Sekil 6: Multi-Pos tutucuya monte edilmis Sekil 7: Multi-Pos tutucudaki kablo yénlen-
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Multi-Pos tutucuyla cihaz élglleri", Sayfa 404
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Kurulum | Genel bakig

Genel bakig

Bu bélimde cihazin kurulumu agiklanmaktadir. Burada cihazin baglantilarina iliskin
bilgileri ve gevre birimi cihazlarini usuliine uygun sekilde nasil baglayacaginiza
iliskin talimatlari bulabilirsiniz.

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gergeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

Genel uyarilar

BILGI

Yiksek elektromanyetik emisyona sahip kaynaklar nedeniyle arizalar
meydana gelebilir!

Frekans donusturicleri veya tahrikler gibi gevre birimi cihazlari arizalara yol

acabilir.

Elektromanyetik etkilere karsi ariza hassasiyetini artirmak igin:

» |EC/EN 60204-1 uyarinca istege bagh fonksiyonel topraklama baglantisini
kullanin

» Ornegin, sadece metal kaplamali folyo ve metal 6érgiisii veya metal gévdeden
olusan tutarl kiliflara sahip USB ¢evre birimlerini kullanin. Kilif érgisinin
kaplama derecesi %85 veya daha yuksek olmalidir. Kilif, soketin ¢cevresine
tamamen baglanmalidir (360° baglanti).

BILGI

isletim sirasinda konektor baglantilarinin olusturulmasi ve sékiilmesi
yoluyla cihaz hasarlarn ortaya cikabilir!

Dahili yapi pargalari hasar gorebilir.

» Konnektor baglantilarini sadece cihaz kapaliyken olusturun veya sokin

BILGI
Elektrostatik desarj (ESD)!

Cihaz, elektrostatik desarj nedeniyle hasar gorebilecek elektrostatik agidan
tehlike altinda yapi pargalarina sahiptir.

» ESD hassasiyeti olan yapi pargalarinin kullanimiyla ilgili glivenlik tedbirlerini
mutlaka dikkate alin

» Baglanti pimlerine uygun topraklama olmadan asla dokunmayin

» Cihaz baglantilari Gzerinde galigirken topraklanmis ESD bilekligi takin
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Kurulum |

BILGI

Yanlis kablo baglantisi cihazda hasara yol agabilir!

Giris veya ¢ikis kablolari yanlis baglanirsa cihazda ya da ¢evre birimi
cihazlarinda hasar meydana gelebilir.

» Cihazin baglanti tahsislerini ve teknik verilerini dikkate alin
» Sadece kullanilan pimler ve teller tahsis edilmelidir
Diger bilgiler: "Teknik Veriler", Sayfa 399

5.3 Cihaza genel bakis

Cihazin arka tarafindaki baglantilar toz koruma kapaklari ile kirlenmelere ve
hasarlara karsi korunmaktadir.

BILGI

Toz koruma kapaklarinin eksik olmasi halinde kirlenme ve hasar riski
bulunur!

Kullaniimayan baglantilara koruyucu kapak takmazsaniz baglanti kontaklarinin
fonksiyonlari olumsuz etkilenebilir veya hasar gorebilir.

» Toz koruma kapaklarini sadece 6lgim veya ¢evre birimi cihazlari
baglandiginda ¢ikarin

» Olgiim veya gevre birimi cihazi gikarildiktan sonra toz koruma kapagini tekrar
baglantiya yerlestirin

o Olglim cihazlari baglantilarinin tiirleri cihazin modeline gére farklilik
gOsterebilir.
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Kurulum | Cihaza genel bakis

Toz koruma kapagi bulunmayan cihaz arka tarafi
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Sekil 8: Cihazin arka tarafi

Yazilim segeneklerinden bagimsiz baglantilar:

2
3

X113: Ornegin ayak salteri, tarama sistemleri igin 15 kutuplu Sub-D baglantisi

Olgiim cihazlari igin Sub-D baglantilari, standart olarak 2 giris etkin, istege
bagh olarak 1 giris daha etkinlestirilebilir

X1-X3: 1 Vgg, 11 pAgs veya EnDat 2.2 arabirimli 6lgim cihazlari igin 15
kutuplu Sub-D baglantili cihaz modeli

X21-X23: TTL arayizlli 6lgiim cihazlar igin 9 kutuplu Sub-D baglantil cihaz
modeli

X1, X2, X21: 1 Vgg araytizli 6lgim cihazlari igin Sub-D baglantili iki adet 15

kutuplu ve TTL araylzli 6lgiim cihazlari igin 9 kutuplu Sub-D baglantili cihaz
modeli

RJ45 Ethernet baglantisi

X116: Muteakip sistemler veya bilgisayar ile iletisim ve veri aligverisi igin
baglanti

USB baglantisi

X32: Yazicllar, giris cihazlari veya USB yiginsal bellekler igin USB 2.0 Hi-
Speed baglantisi (tip A)

IEC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama baglantisi
X100: Sebeke salteri ve sebeke baglantisi
Hoparlor

Yazilim seceneklerine bagh baglantilar:

1

Olglim noktalari kaydi igin optik kenar sensérii baglantilari
X107: Isik kaynagindan gelen fiber optikler igin referans giris
X108: Projeksiyon ekranindan gelen fiber optik i¢in girig
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Kurulum | Olgiim cihazlarinin baglanmasi

54 Ol¢iim cihazlarinin baglanmasi

o EnDat-2.2 arabirimli 6lgim cihazlari: Cihaz ayarlarinda, ilgili 6lgim
cihaz girisine daha dnceden bir eksen atamasi yapilmigsa yeniden
baslatma durumunda &lgiim cihazi otomatik olarak algilanir ve ayarlar
buna goére uyarlanir. Alternatif olarak 6lgim cihazi girisini, 6lgim
cihazini bagladiktan sonra da atayabilirsiniz.

» Asagidaki baglanti tahsisini dikkate alin

» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin

Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38

» Olglim cihazlarini ilgili baglantilara saglam bir sekilde baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 45

» Vidali soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin

Baglanti tahsisi X1, X2, X3

1 Vpp, 11 |JApp, EnDat 2.2

87 6543 21
00 0O0O0O0OO
15141312 11 10 9
o o

O O 0O OO

1 2 3 4 5 6 7 8
1 Vpp A+ oV B+ Up / / R- /
11 |.|App |1+ |2+ / Inter- |0_ /

nal

EnDat / / DATA | shield / CLOCK

9 10 11 12 13 14 15
1 Vpp A- Sensor B- Sensor / R+ /

oV Up

11 |.|App |1_ |2_ / |0+ /
EnDat / / DATA / CLOCK

Baglanti tahsisi X21, X22, X23

TTL
54 3 21
O O 0O O o
9 8 7 6
O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ Ua Uas Uaz Uao oV Up Uqo Uao
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Kurulum | Optik kenar sensériinii baglama

Optik kenar sensoriinu baglama

» Asagidaki baglanti tahsisini dikkate alin

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Fiber optikleri montaj varyasyonuna gére doseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38

@ » Fiber optiklerin maksimum bikme c¢apiyla ilgili Gretici bilgilerini
dikkate alin

> Isik kaynaginin (referans) fiber optiklerini X107 baglantisina baglayin
> Projeksiyon ekranindan gelen fiber optikleri X108 baglantisina baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 45

Baglanti tahsisi X107, X108

Salt girislerinin ve ¢ikiglarinin kablolanmasi

o Baglanacak gevre birimine bagl olarak baglanti isleri igin bir elektrik
teknisyeni gerekli olabilir.

Ornek: Dusiik glvenlik geriliminin (SELV) asilmasi
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

o Cihaz, IEC 61010-1 normunun gerekliliklerini sadece gevre biriminin,
IEC 61010-13. baski. BAIUim 9.4 uyarinca sinirlanmis enerjiyle veya IEC
60950-12.baski. BAlUm 2.5 uyarinca sinirlanmis gugle ya da UL1310
uyarinca Sinif 2 ikincil bir devreden beslenmesi durumunda karsilar.

IEC 61010-13.baski, BIim 9.4 yerine DIN EN 61010-1, EN 61010-1, UL
61010-1 ve CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1 normlarinin ilgili boélimleri
veya IEC 60950-12- baski. Bolim 2.5 yerine DIN EN 60950-1, EN
60950-1, UL 60950-1, CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1 normlarinin ilgili
bélimleri kullanilabilir.

> Salt girislerinin ve ¢ikislarinin asagida belirtilen baglanti tahsislerine gore
kablolanmasi

» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin
» Kablolari montaj varyasyonuna goére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38
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Kurulum | Salt giriglerinin ve ¢ikislarinin kablolanmasi

» Cevre biriminin baglanti kablosunu ilgili baglantilara saglam bir sekilde baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 45
» Vidali soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin

0 Dijital veya analog girisleri ve gikislari, cihaz ayarlarinda ilgili salt
fonksiyonuna atamaniz gerekir.

Baglanti tahsisi X 113

LED+ B5V | B12V | Dout0 | DC12V | DC5V Din 0 GND

9 10 11 12 13 14 15

Din 1 Din 2 TP GND TP Din 3 LED-

B - Deneme sinyalleri, hazir olma
TP - Touch Probe, normalde kapali

Dijital girigler: Dijital cikiglar:
X113 X113
Din 0...3 ]
[ DC5V
\ GND C) , Dout 0 e DC5V
“ GND
pd

Touch Probe:

X113
P

\ of

GND
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Kurulum | Yazicinin baglanmasi

Yazicinin baglanmasi

USB yaziciyi baglayin

» Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin
» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38

» USB yaziciyi, A tipi USB baglantisina (X32) baglayin. USB kablo soketi
tamamen takili olmalidir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 45
Baglanti tahsisi X32

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Ethernet yaziciyi baglayin

» Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin
» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38

> Ethernet yaziciyi, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X116 Ethernet baglantisina
baglayin. Kablo soketi baglanti igine saglam sekilde yerlesmelidir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 45
Baglanti tahsisi X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Kurulum | Barkod tarayicinin baglanmasi

5.8

5.9

5.10

Barkod tarayicinin baglanmasi

o Cihaza asagidaki barkod tarayiciyi baglayabilirsiniz:
B COGNEX DataMan 8600 (seri USB moduillii)

» Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin
» Toz koruma kapaklarini ¢gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna goére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38

> Barkod tarayiciyi, A tipi (X32) USB baglantisina baglayin. USB kablo soketi
tamamen takili olmalidir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 45
Baglanti tahsisi X32

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Girig cihazlarinin baglanmasi

» Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin
» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna goére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38

> USB fareyi veya USB klavyeyi, A tipi (X32) USB baglantisina baglayin. USB
kablo soketi tamamen takili olmahdir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 45
Baglanti tahsisi X32

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Ag cevre biriminin baglanmasi

» Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin
» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 38

> Ag cevre birimini, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X116 Ethernet baglantisina
baglayin. Kablo soketi baglanti icine saglam sekilde yerlesmelidir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 45
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Kurulum | Ag ¢evre biriminin baglanmasi

Baglanti tahsisi X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)

5.11  Sebeke geriliminin baglanmasi

A UYARI

Elektrik carpma tehlikesi!

Uygun sekilde topraklanmamis cihazlar, elektrik carpmasi nedeniyle ciddi
yaralanmalara ve 6lime yol acabilir.

» Temel olarak 3 kutuplu gu¢ kablosu kullanin
» Bina tesisatina dogru koruyucu iletken baglantisi yapilmasini saglayin

AUYARI

Yanlis gii¢ kablosu nedeniyle yangin tehlikesi mevcuttur!

Kurulum yerinin gerekliliklerine uygun olmayan bir gu¢ kablosunun kullaniimasi
yangin tehlikesine neden olabilir.

» Her zaman en azindan kurulum yerinin yerel gerekliliklerine uygun olan bir
guc kablosu kullanin

» Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin

> Sebeke baglantisini, gereklilikleri karsilayan bir gii¢ kablosu kullanarak
koruyucu iletkenli sebeke soketine baglayin

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 45
Baglanti tahsisi X100

L/N N/L @
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Genel kullanim | Genel bakis

6.1 Genel bakig

Bu bélimde cihazinin kullanici arayiizi, kumanda elemanlari ve temel
fonksiyonlari agiklanmaktadir.

6.2 Giris cihazlarn ve dokunmatik ekran ile kullanim

6.2.1 Dokunmatik ekran ve girig cihazlari

cihazinin kullanici araytiziindeki kumanda elemanlarinin kullanimi dokunmatik
ekran Uzerinden veya bagh bir USB fare ile gergeklestirilir.

Veri girisi yapmak igin dokunmatik ekranin ekran klavyesini veya bagli bir USB
klavyeyi kullanabilirsiniz.

BILGI

Nemlenirse veya suyla temas ederse dokunmatik ekran arizalanabilir!
Nem veya su dokunmatik ekranin fonksiyonunu olumsuz yonde etkileyebilir.

» Dokunmatik ekrani neme veya suyla temas etmeye karsi koruyun
Diger bilgiler: "Cihaz verileri", Sayfa 400

6.2.2 Hareketler ve maus aksiyonlari

Kullanici arayliziiniin kumanda elemanlarini etkinlestirmek, degistirmek veya
hareket ettirmek igin cihazinin dokunmatik ekranini veya bir fare kullanabilirsiniz.
Dokunmatik ekranin ve farenin kullanimi hareketler ile gergeklestirilir.

o Dokunmatik ekran kullanimi ile ilgili hareketler, maus kullanimi ile ilgili
hareketlerden farkli olabilir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili hareketlerde farkliliklar
ortaya ¢ikarsa bu kilavuz her iki kullanim seg¢enegini alternatif islem
adimi olarak agiklamaktadir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili alternatif islem adimlari
asagidaki sembollerle gosteriimektedir:

% Dokunmatik ekran ile kullanim

\Q Maus ile kullanim

Asagidaki genel bakis dokunmatik ekranin ve farenin kullanimi ile ilgili farkh
hareketleri agiklamaktadir:

Dokunmak
% Dokunmatik ekrana kisa sureli dokunuslari tanimlar
\_(Z) Sol maus tusuna bir defa basmayi tanimlar
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Genel kullanim | Girig cihazlari ve dokunmatik ekran ile kullanim

Dokunmak asagidaki eylemleri gergeklestirir

= Mendlerin, elemanlarin ve parametrelerin segilmesi
isaretlerin ekran klavyesiyle giriimesi
Diyalogun kapatiimasi
Olciim mendiisiinde ana meniiniin gdsterilmesi ve gizlenmesi
Olciim mendisiinde denetginin gdsterilmesi ve gizlenmesi

Tutmak
% Dokunmatik ekrana uzun sireli dokunmayi tanimlar

Sol maus tusuna bir defa basmayi ve ardindan basil tutmayi
\Q tanimlar

Tutmak asagidaki eylemleri gergeklestirir
®  Giris alanlarinda arti ve eksi butonlu degerleri hizla

degistirme
Siiriikklemek

mis olmasi durumunda, bir parmagin dokunmatik ekran tzerin-
deki herhangi bir hareketini tanimlar

Ayni anda hareket ettirilerek sol maus tugsuna basiimasi ve
basil tutulmasini tanimlar; asgari olarak hareketin baslama

@D Asgari olarak hareketin baslangi¢ noktasinin agikga tanimlan-
noktasi belirgin sekilde tanimlanmistir

Siiriiklemek agagidaki eylemleri gerceklestirir
m Listelerin ve metinlerin yukari veya asagi kaydirilmasi
= Denetgide Detaylar diyalogunun agiimasi

iki parmakla siiriikleme

mis olmasi durumunda, iki parmakla dokunmatik ekran tzerin-

% Asgari olarak hareketin baglangi¢ noktasinin agikg¢a tanimlan-
deki herhangi bir hareketi tanimlar

Ayni anda hareket ettirilerek sag maus tusuna basiimasi ve
\Q basil tutulmasini tanimlar; asgari olarak hareketin baslama
noktasi belirgin sekilde tanimlanmistir

iki parmaklama siiriiklemek agsagidaki eylemi gergeklestirir

® Ol¢iim meniisiinde eleman gériinimiiniin galisma alani
icinde tasinmasi
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Genel kullanim | Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

Asagidaki kumanda elemanlari dokunmatik ekran veya giris cihazlar Gzerinden
kullanimi ve konfiglirasyonu saglar.

Ekran klavyesi

Metin, kullanici araylzuinin giris alanina ekran klavyesiyle girilebilir. Giris alanina
gore sayisal veya alfasayisal ekran klavyesi gosterilir.

QUADRA-CHEK 2023

Not logged in
gg

Sekil 9: Ekran klavyesi

» Degerleri girmek icin bir giris alanina dokunun

> Girig alani vurgulanir

> Ekran klavyesi gosterilir

» Metin veya sayilari girin

> Giriglerin dogrulugu, giris alaninda gerekirse yesil bir onay isaretiyle
goruntulenir

> Eksik giris yapilmasi veya hatali deger giriimesi durumunda gerekirse kirmizi bir
Unlem isareti goruntilenir. Giris bu durumda tamamlanamaz

» Degerleri kabul etmek icin girisi RET ile onaylayin
> Degerler goruntulenir
> Ekran klavyesi gizlenir

Arti ve eksi butonlu giris alanlari

Sayi degerinin her iki tarafinda bulunan arti + ve eksi - butonlariyla sayi1 degerleri
uyarlanabilir.

» Istenen deger goriintiilenene kadar + veya - butonuna
- 500 b dokunun
» Degeri hizlica degistirmek i¢in + veya - butonlarini basili
tutun
> Segilen deger goérintilenir
Degistirici

Degistirici ile fonksiyonlar arasinda gegis yapabilirsiniz.

» Istediginiz fonksiyona dokunun
> Etkinlestirilen fonksiyon yesil olarak géruntilenir
> Devre disi birakilan fonksiyon acik gri olarak goérintulenir

mm inch
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Genel kullanim | Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

Kaydirma tusu
Kaydirma tusuyla bir fonksiyonu etkinlestirir veya devre digi birakirsiniz.

» Kaydirma tusunu istenen pozisyona kaydirin
ON veya

» Kaydirma tusuna dokunun

> Fonksiyon etkinlestirilir veya devre digi birakilir

Kaydirma ¢ubugu

Kaydirma gubugunu (yatay veya dikey sekilde) kullanarak degerleri kademesiz
olarak degistirebilirsiniz.

» Kaydirma ¢ubugdunu istenen pozisyona kaydirin

> Ayarlanan deger grafiksel olarak veya ylizde cinsinden
gOsterilir

Acilir liste
Acilir listenin butonlari agagiyi gosteren bir t¢ggen ile isaretlenmistir.

» Butona dokunun
1 Vpp =

> Aclilir liste acilir

1 Vpp > Etkin olan giris yesil olarak isaretlenir
» Istediginiz girise dokunun

11 pApp ; . L. -
> Istenilen girig kabul edilir

Geri alma

Buton son adimi geri alir.
Onceden tamamlanmis islemler geri alinamaz.

> Geri al segenegine dokunun
z> > Son adim geri alinir
Ekleme
» Baska bir eleman eklemek icin Ekle segenegine dokunun
> Yeni eleman eklenir
Kapat
» Bir diyalogu kapatmak i¢in Kapat segenegine dokunun
Onaylama

> Bir eylemi tamamlamak icin Onayla segeneg@ine dokunun

v
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Genel kullanim | Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

Geri

» Meni yapisinda bir Ust diizeye geri dénmek icin Geri

< Uzerine dokunun

QUADRA-CHEK 2000 A¢cma ve kapama

QUADRA-CHEK 2000 agma

0 Cihazi kullanabilmek igin dncelikle isletime alma ve olusturma
islemlerinin adimlarini uygulamalisiniz. Kullanim amacina bagh olarak
ek kurulum parametrelerinin konfigirasyonu tamamlanmis olmalidir.

Diger bilgiler: "isletime alma", Sayfa 93

» Cihazi sebeke salterinden agin
Sebeke salteri cihazin arka tarafinda bulunmaktadir

> Cihaz yeniden baslatiliyor. Bu islem biraz zaman alabilir

> Otomatik kullanici girisi aktiflestiriimisse ve son kullanici olarak Operator tipi bir
kullanici giris yapmis ise kullanici araylzi ol¢limmenisiinde belirir

> Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse Kullanici girisi
Diger bilgiler: "Kullanici girisi ve ¢ikisI", Sayfa 59 menisu ekrana gelir

Enerji tasarruf modu aktiflestirme ve devre digi birakma

Cihaz gegici olarak kullaniimiyorsa eneriji tasarruf modunu etkinlestirmeniz gerekir.
Bu esnada cihaz, akim beslemesi kesilmeksizin etkisiz duruma geger. Bu durumda
ekran koruyucu kapatilir.

Enerji tasarruf modunun etkinlestirilmesi

» Ana menlide Kapama segenegdine dokunun

» Enerji tasarruf modu secenegine dokunun
> Ekran koruyucu kapanir

Enerji tasarruf modunun devre disi birakilmasi

Dokunmatik ekranin istediginiz konumuna dokunun
Alt kenarda bir ok belirir

Oku yukari dogru sirikleyin

Ekran koruyucu agilir ve son gérintilenen kullanici arayizi
gOsterilir

VvV v VY
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Genel kullanim | QUADRA-CHEK 2000 A¢ma ve kapama

6.4.3

6.5

QUADRA-CHEK 2000 Kapama

BILGI

isletim sisteminde hasar meydana geldi!

Cihaz, kapatildigi esnada akim kaynagindan ayrilirsa cihazin isletim sistemi
hasar gorebilir.

» Cihazi Kapama menisul Gizerinden kapatin

» Cihazi agik oldugdu sirece akim kaynagindan ayirmayin

» Cihazi ancak sistemden kapattiktan sonra sebeke salterinden kapatin

» Ana menlde Kapama segenegine dokunun

> !(apat secenegine dokunun
> Isletim sistemi kapatilir
» Ekranda su mesaj goruntilenene kadar bekleyin:
Cihaz1 simdi kapatabilirsiniz.
» Cihazi sebeke salterinden kapatin

Kullanici girigi ve ¢ikisi

Kullanicar girisi menustlinde, cihaz tzerinde kullanici olarak oturum agip
kapatabilirsiniz.

Cihaz Gizerinde yalnizca tek kullanici oturum agabilir. Giris yapan kullanici
gorantuleniyor. Yeni bir kullanicinin oturum agabilmesi igin dnceden oturum agmis
olan kullanicinin oturumu kapatmasi gerekir.

o Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde yonetilmeyi
veya kumanda edilmeyi belirleyen erigim seviyeleri Gzerinden kullanima
sunulmaktadir.
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Genel kullanim | Kullanici girisi ve ¢ikisi

6.5.1 Kullanici girigi
Ana meniide Kullanici girisi secenegine dokunun
Acilir listeden bir kullanici segin
Sifre giris alanina dokunun
Kullanicinin sifresini girin

vV vywvyy

Kullanici  Varsayilan parola Hedef grup

OEM oem isletime alma gorevlisi,
makine Ureticisi

Setup setup Kurulumu yapan Kisi,
sistem yapilandirma
gorevlisi

Operator  operator Operator

Diger bilgiler: "Hizli baglatma icin oturum agin", Sayfa 174

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gecin.

» Girisi RET ile onaylayin

> Oturum Ag secenegine dokunun

> Kullanici oturumu agilir ve Olgiim meniisii meniisii gosterilir

Ana menudeki kullanici girisi semboll, oturum agan kullanicinin genisletilmis
yetkilere sahip olup olmadigini gérintiler.

Sembol Yetki kademesi

Standart yetkiler (kullanici tirii Operator)

Genisletilmis yetkiler (tim diger kullanici ttrleri)
&

Diger bilgiler: "Kullanici tiplerine gore hedef gruplar”, Sayfa 22

6.5.2 Kullanici oturumu kapatma

» Ana menide Kullanici girisi segcenegine dokunun
» Oturumu Kapat 6gesine dokunun
> Kullanicinin oturumu kapatilir

> Ana menunin tim fonksiyonlari Kapama segenedi haricinde
devre disi olur

> Cihaz ancak bir kullanici giris yaptiktan sonra tekrar
kullanilabilir
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Genel kullanim | Dil ayarlama

6.6 Dil ayarlama

Teslimat durumunda kullanici arayiiziiniin dili ingilizce'dir. Kullanici arayiizinii
istediginiz dile gevirebilirsiniz.

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
row > Kullanic1 6gesine dokunun
> Oturum acgan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
» Oturum agan kullaniciyi segin
> Kullanici igin segilen dil, Dil agilir listesinde ilgili bayrakla

gOsterilir
Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin
> Kullanici araylzi secilen dilde géruntdlenir

v

6.7 Baslatma isleminden sonra referans isareti arama
isleminin uygulanmasi

o Referans isareti arama islemi cihazin baslatilmasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 375

o EnDat arabirimli seri élgiim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandigi igin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiimasini talep eder.

» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip
sbnmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agilmasi”, Sayfa 103
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

6.8 Kullanici arayuzu

6.8.1 Acgma sonrasinda kullanici arayuzu

Teslimat durumunda kullanici arayizii
Gosterilen kullanici arayizi, cihazlarin teslimat durumunu gésterir.
Bu kullanici araylzu, cihaz fabrika ayarlarina sifirlandiktan sonra da gorintulenir.

HEIDENHAIN
QUADRA-CHEK 2023

Not logged in
Operator v

+]

Sekil 10: Cihazin teslimat durumundaki kullanici araytzi

Baslatma sonrasinda kullanici arayiizii

En son Operator tipi bir kullanici, aktiflestiriimis otomatik kullanici oturum agma ile
oturum agmigsa cihaz, baglatma sonrasinda c¢alisma alani ve denetgi ile Ol¢iim
menusunu gosterir.

Diger bilgiler: "Olgiim meniisi", Sayfa 64
Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemigse cihaz, Kullanici girisi mendsini agar.
Diger bilgiler: "Kullanici girisi menlsu", Sayfa 71
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Genel kullanim | Kullanici arayuzii

6.8.2  Kullanici arayliziiniin ana menusu

QUADRA-CHEK 20000ED yazilim segenegi i¢ceren kullanici arayiizii

mm 074 ]

manual B2E

- O
= oo
© Enter

Sekil 11: QUADRA-CHEK 20000ED yazilim segenegdi igeren kullanici araylzi

1 Mesaj gOsterge alani, kapatilmamis olan mesajlarin saatini ve sayisini gosterir
2 Kumanda elemanlari ile ana menu

Ana meni kumanda elemanlan
Ana men, etkinlestiriimis yazilim segeneklerinden bagimsiz olarak gdsterilir.

Kumanda elemani  Fonksiyon

iliskin genel bakis
Diger bilgiler: "Mesajlar", Sayfa 90

Olciim

Olglim programlari ve dnceden tanimlanmis geometriler
araciligiyla elemanlarin manuel 6lgimu, yapilandiriimasi
veya tanimlanmasi

Diger bilgiler: "Olgiim meniisi", Sayfa 64

Tam mesaijlara ve kapali olmayan mesaijlarin adedine

Olciim protokolii
Sablonlar kullanilarak élgiim protokollerinin olusturulmasi
Diger bilgiler: "Olgiim protokolii meniisi", Sayfa 68

iy

Dosya yonetimi
Cihaz uzerinde mevcut olan dosyalarin yonetilmesi
Diger bilgiler: "Dosya yonetimi menisu"”, Sayfa 70

)

Kullamc girisi
Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi
Diger bilgiler: "Kullanici girisi menisu", Sayfa 71

D

Ayarlar

Ornegin kullanicilarin olusturulmasi, sensorlerin konfigii-
rasyonu veya aygit yaziliminin giincellenmesi gibi cihaz
ayarlari

Diger bilgiler: "Ayarlar menlsiu", Sayfa 72

E
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

Kumanda elemani  Fonksiyon

Kapatma
Isletim sisteminin kapatiilmasi veya enerji tasarruf
modunun aktiflestiriimesi
Diger bilgiler: "Kapama menisu", Sayfa 73

6.8.3  Olgiim meniisii

Cagn

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun

> Kullanici arayiizi; 6lgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruntuleniyor

Yazilim seg¢enegi bulunmayan élgiim menisi

mm

manual Ortam

Sekil 12: Yazilim segenegi bulunmayan Ol¢iim meniisii

1 Fonksiyon paletinde manuel 6lgim ve tanimlama fonksiyonlari yer almaktadir.
Secilen fonksiyon, etkin kumanda elemani olarak goérintdlenir.

2 Geometri paleti; manuel dl¢iim, yapilandirma ve tanimlama iglemleri i¢in tim
geometrileri kapsamaktadir. Geometriler, kismen geometri gruplari seklinde bir
araya getirilmistir. Secilen geometri, etkin eleman olarak gortntilenir. Geometri
paletinin kapsami, secilen fonksiyona baglidir.

3 Calisma alani, 6rnegin glincel 6lgiim tezgahi konumunu veya eleman
goriinimunu (elemanlarin grafiksel gosterimi) gosterir.

4 Denetci, hizli erisim mendsini, konum dnizlemesini veya eleman 6nizlemesini
ve eleman listesini ya da program adimi listesini igerir. Eleman listesi; dl¢uimus,
yapilandiriimis veya tanimlanmis elemanlari igerir.
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Genel kullanim | Kullanici arayuzii

QUADRA-CHEK 20000ED yazilim segenegi bulunan Olgiim meniisii

m]

= ¥0O
=]
r

Sekil 13: QUADRA-CHEK 20000ED yazilim segenegi bulunan Ol¢iim meniisii

1

2

Fonksiyon paletinde manuel dl¢giim ve tanimlama fonksiyonlari yer almaktadir.
Segilen fonksiyon, etkin kumanda elemani olarak goérintdlenir.

Sensor paleti, OED gibi istege bagl sensorleri igerir. Bu palet sadece yazilim
secenegi etkinlestirildiginde gordlebilir.

Calisma alani, 6r. elemanlarin yapilandiriimasini ve tanimlanmasini saglayan
giris alanini veya pozisyon gostergesini gosterir.

Denetgi; hizli erisim menisuni, konum énizlemesini, eleman Onizlemesini ve
eleman listesini veya program adimi listesini igerir. Eleman listesi; élgtimis,
yapilandiriimis veya tanimlanmis elemanlari igerir.

Geometri paleti; manuel 6l¢cim, yapilandirma ve tanimlama islemleri igin tim
geometrileri kapsamaktadir. Geometriler, kismen geometri gruplari seklinde bir
araya getirilmistir. Segilen geometri, etkin eleman olarak gortntilenir. Geometri
paletinin kapsami, secilen fonksiyona baglidir.

Alet paleti, segilen élcimun uygulanmasi igin gerekli olan 6lgiim aletlerini
kapsar.
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

Fonksiyon paleti

Fonksiyon paletinde, yeni bir eleman olusturmak igin kullanmak istediginiz
fonksiyonu segin.

Fonksiyon seg¢imi

» Giuncel fonksiyonu gdsteren kumanda elemanina dokunun,
or. Manuel olgiim

> Fonksiyon paleti mevcut fonksiyonlari gosterir
» Istenilen fonksiyonu segin

Fonksiyon paletinin kumanda elemanlari

Manuel 6l¢ciim  Tanimlama

Diger bilgiler: "Manuel 6l¢gim fonksiyonu", Sayfa 73
Diger bilgiler: "Tanimlama fonksiyonu", Sayfa 77

Sensor paleti (yazilim segenegi)
Sensor paletinde, 6lgiim noktasi kaydi igin sensoru segin. Sadece bir sensor
mevcutsa cihaz, sensoéru kendisi otomatik olarak secer.

On kosullar
m Cihaza bir sensor bagli
= lgili yazilim secenegi etkin

Sensor paletinin kumanda elemanlan

Optik kenar
algilamasi
(OED)

Diger bilgiler: "OED sensori ile 6lgiim igin kumanda elemanlari”, Sayfa 74

Geometri paleti

Geometri paletinde, daha sonra 6lgim, yapilandirma veya tanimlama iglemi
yapmak istediginiz geometriyi secin. Alternatif olarak otomatik geometri algilama
Measure Magic 6zelligini de segebilirsiniz. Geometri paletinin kapsami, secilen
fonksiyona ve etkinlestirilen sensdre goére degisiklik gdsterir.

Geometrinin segilmesi

Bazi geometriler gruplanarak bir araya getirilmistir. Gruplanan kumanda
elemanlarini ok sembolinden taniyabilirsiniz.

@b » Kumanda elemanlari gruplanmissa tzerinde ok semboll olan
kumanda elemanina dokunun

> Grup igerisindeki tim kumanda elemanlari segcilebilir duruma
gelir
> istediginiz geometriyi segin
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Geometri paletinin kumanda elemanlari

Measure Magic

Sifir noktasi Hizalama Referans
diizlemi

Referans diizlemi icin 6n
kosul:
Z ekseni yapilandirildi

Nokta

Daire Cember yay1 Ellipse

Yiv Dikdortgen

Ag1

Agirlik merkezi

Alet paleti (sensore bagh)

Alet paletinde, 6lgiim noktasi kaydi icin 6lglim aletini secin. Alet paletine ait Ayarlar
diyalogunda 6lgim aletlerini yapilandirabilirsiniz.

On kosullar
® Bir sensor etkin (yazihm segenegi)
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Olgiim aletinin segilmesi
» Giuncel 6lgim aletini gésteren kumanda elemanina dokunun,

or. artl imleci

> Alet paletinde mevcut tiim 6lgim aletleri ve Ayarlar diyalogu
gorantulenir

istediginiz dlgtim aletini segin

Gerekirse Olgiim aleti ayarlarini uyarlayin
Kapat 6gesine dokunun

Degisiklikler kabul edilir

VvV v v Yy

Diger bilgiler: "OED &lgum aletlerine genel bakig", Sayfa 75

6.8.4  Olciim protokolii meniisii

Cagn

» Ana meniide Olciim protokolii secenegine dokunun

> Kullanici arayiiz, élgiim protokolinin gosterilmesi ve
olusturulmasi igin gérintdlenir
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Kisa tanimlama

1

IE\ Numara isim Tip X Y
A B /

B Line 1 v 0.0104 2038
| : Alignment 1 27.2009 0.000
@ [~ 3 Zero point 1 L 0.0000 0.000

B Circle 1 o 55.8454 20.22
Q)

Circle 2 : 76.1840

@ ™ Disa aklar Y Onizleme Ornekler

Sekil 14: Ol¢iim protokolii mendisii

Standart sablonlarin listesi

Secilen sablonun énizlemesi

Secilen sablon bilgilerinin gorintilenmesi
Glincel 6lgiim protokoll baski énizlemesi
Olgiilen elemanlar listesi igin filtre

Glincel 6lgiim protokoll disa aktarimi
Glincel 6lgiim protokoll kaydi

Gincel protokole iliskin bilgilerin gdsterimi

O~NOOAAPRWN-=-

Olciim protokolii meniisiinde, segilen 8lgiim protokolii sablonuna bagl olarak
Olcllen elemanlarin bir listesi géruntilenir.

Olciim protokolii meniisiinden &lgiim protokolleri igin igerik ve sablon
segebilirsiniz. Olglim protokollerini kaydedebilir, disa aktarabilir ve yazdirabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Olciim protokol(i", Sayfa 321
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6.8.5 Dosya yonetimi menusu

Cagn

» Ana menlde Dosya yonetimi 6gesine dokunun
> Dosya ydnetimi igin kullanici araylzi goérintilenir

Kisa tanimlama

Internal

Internal

r
MASSSTORAGE 4

(1 Documents
3 Images
3 Programs
(]

Reports

™M Sustem

Sekil 15: Dosya yonetimi menusu

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi
2 Segcilen kayit yerindeki klasorlerin listesi

Dosya yonetimi menUsu, cihazin hafizasinda saklanan dosyalara genel bakisi
gérantuler.

Kayit yerleri listesinde, olasi baglanmis USB yiginsal bellekler (FAT32 formati) ve
mevcut ag siruculeri géruntilenir. USB yiginsal bellekler ve ag surlculeri, ad veya
surdcu tanimlamalari ile birlikte géruntilenir.

Diger bilgiler: "Dosya yonetimi", Sayfa 331
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6.8.6 Kullanici girigi meniisu

Cagn

> Ana menide Kullanic girisi segenegdine dokunun

> Kullanici araylzi, kullanicinin oturum agmasi ve oturumu
kapatmasi i¢in géruntdlenir

Kisa tanimlama

HEIDENHAIN
QUADRA-CHEK 2023

Logged in as

rQ] Operator

Sekil 16: Kullanici girisi mendsi

1 Oturum agan kullanici gostergesi
2 Kullanici girigi

Kullamic1 girisi menis, oturum agan kullaniciyi soldaki situnda gosterir. Yeni bir
kullanicinin oturum agmasi, sagdaki situnda goéruntulenir.

Baska bir kullanicinin oturum agabilmesi i¢in 6nceden oturum agmis olan
kullanicinin oturumu kapatmasi gerekir.

Diger bilgiler: "Kullanici girisi ve ¢ikisi", Sayfa 59
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

Ayarlar meniisu
Cagn

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
> Cihaz ayarlari ile ilgili kullanici araylzi gosterilir

Kisa tanimlama

AN
ol Genel {9} Cihaz bilgileri b
Sensorler @ Gosterge ve dokunmatik ekran 1 4
@ Odgeler % Gosterim 1 4

o ;

p] Arabirimler L{ Girig cihazlan 4
Kullanic: rO] Tonlar L4
(JJ Eksen §\‘ Yazici 14

Sekil 17: Ayarlar menusu

1 Ayar segenekleri listesi
2 Ayar parametreleri listesi

Ayarlar menis, cihazin yapilandirmasiyla ilgili tim segenekleri gortintiler. Ayar
parametreleriyle cihazinizi kullanim yerinin gerekliliklerine gére uyarlayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Ayarlar", Sayfa 339

0 Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde ydnetilmeyi
veya kumanda edilmeyi belirleyen erigim seviyeleri Gzerinden kullanima
sunulmaktadir.
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6.8.8 Kapama meniisi

Cagn

» Ana menlde Kapama se¢enegdine dokunun

> gletim sisteminin kapatilmasini, enerji tasarruf modunun
etkinlestiriimesini ve temizlik modunun etkinlestiriimesini
saglayan kumanda elemanlari gortntilenir

Kisa tanimlama
Kapama menusu asagidaki secenekleri gosterir:

Kumanda elemani Fonksiyon

Asagiya hareket ettirin
isletim sistemini kapatir

Enerji tasarruf modu
Ekrani kapatir, isletim sistemini enerji tasarrufu moduna
gegirir

Temizlik modu
Ekrani kapatir, isletim sistemi oldugu gibi calismaya
devam eder

Diger bilgiler: "QUADRA-CHEK 2000 Agma ve kapama", Sayfa 58
Diger bilgiler: "Ekrani temizleme", Sayfa 384

6.9 Manuel olgum fonksiyonu

Manuel 6l¢iim fonksiyonunda bir 63e i¢in asagidaki islemleri yapabilirsiniz:
= Olgiim, yani kaydedilen 6lgiim noktalarindan olusturma
B Yapilandirma, yani mevcut elemanlardan olusturma

o Calismalarin ayrintili agiklamasini bolim "Olglim" iginde ve sonraki
bdlimlerde bulabilirsiniz.
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74

Genel kullanim | Manuel 6lgiim fonksiyonu

Elemanlarin dlgulmesi

Bir kontur, 6r. bir daire 6lcimU yapmak icin kontur Gzerinde dagdinik olarak
yerlestirdiginiz 6lcim noktalarini kaydedin. Sectiginiz geometriye bagl olarak belirli
sayida 6lglim noktasinin mevcut olmasi gerekir. Olglim noktalarinin pozisyonlari
icin cihazda se¢mis oldugunuz koordinat sistemi referans alinir. Kaydedilen 6lgim
noktalarindan (nokta bulutu) cihaz bir eleman hesaplar.

Olglim noktalarini ér. élgiim mikroskobundaki veya profil projektériindeki arti imleci
ile manuel olarak kaydettiginizde asagidaki islemleri uygulayin:

» Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun

» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

» Geometri paletinde istediginiz geometriyi segin, 6r. Daire
» Olgiim makinesinde, 6lgiim nesnesindeki istediginiz

pozisyona gelin
» Olgiim noktasi kaydini yapmak icin denetcide Enter dgesine
dokunun

. New > Eleman listesinde yeni bir eleman gorintilenir. Elemanin
1 semboli segilen geometriye esgittir

> Kaydedilen 6lgim noktalarinin sayisi sembolin yaninda
goruntulenir

» Bir sonraki 6lgim noktasina gelin

» Olglim noktasi kaydini yapmak icin denetcide Enter 6gesine
dokunun

» Diger dlcim noktalarini da kaydetmek icin islemi tekrarlayin

> Segcilen geometri igin asgari 6lgim noktasi sayisina ulasilir
ulasilmaz yeni elemanda Sonlandir diigmesi goruntilenir

» Olglim noktasi kaydini tamamlamak igin Sonlandir 6gesine

© Enter

dokunun
> Kaydedilen dlgiim noktalarindan eleman hesaplanir
> Olgiim sonucu 6nizlemesi goriintilenir

Sensor ile olglim

Olglim noktasi kaydi igin élgiim makinesinde or. fiber optik seklinde (QUADRA-
CHEK 20000ED yazilim segenegi) bir OED sensdru kullanabilirsiniz.

Bir senséri etkinlestirdiginizde cihazdaki ilgili 6lgim aletlerini (alet paleti)
kullanabilirsiniz.

OED sensori ile 6l¢im igin kumanda elemanlari

On kosullar
. OED sensoru etkin (yazilim segenegi)
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Genel kullanim | Manuel 6l¢iim fonksiyonu

OED ol¢um aletlerine genel bakig

OED sensorii etkinken alet paletinde asagidaki 6lgiim aletleri yer alir.

Sembol Olgiim aleti Fonksiyonlar ve Ozellikler

Artl imleci B Her bir 6lgim noktasinin manuel olarak

-+

kaydi

®  Acik renk-koyu renk gegislerinde
otomatik kayit yoktur

[ OED m Etkin 6lgiim aleti

®  Acik renk-koyu renk gegcislerinin kaydi

m  Tek bir 6lcim noktasinin ara bellege
kaydedilmesi (manuel onay gereklidir)

OED sensor bir kenarin Gzerinden gecti-
ginde, panoya bir 6lcim noktasi kaydedi-
lir. OED sensor bir kenarin daha Gzerinden
gectiginde, ara bellege kaydedilen 6lgim
noktasinin Uzerine yazilir. Enter'a dokunul-
dugunda, ara bellege kaydedilen 6lgim
noktasi eleman hesaplamasina eklenir.

r{:T Otomatik OED m Etkin 6lgim aleti
®  Ornegin dairelerde ve yaylarda bulunan
Olguim noktalarinin otomatik kaydi
®  Acik renk-koyu renk gegislerinin kaydi
OED sensotr bir kenarin tzerinden gegti-
ginde, otomatik olarak bir 6lcim nokta-

sI kaydedilir ve eleman hesaplamasina
eklenir.
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OED olgum aletinin yapilandiriimasi

Ayarlar diyalogunda kontrast ayarlarini ve OED kaydirma ayarlarini bir 6grenme
islemi yardimiyla uyarlayabilirsiniz. Ayarlar, 6grenme islemi sirasinda hangi 6lgiim
aletinin segilmis oldugundan bagimsiz olarak tim OED 6lgum aletleri icin gegerli
olur. Degisiklikler Ayarlar mentsiinde uygulanir.

Ortam

Ayarlar

OED kontrast 0grenme islemi

Baslat ‘

OED threshold teach sequence

Baslat ‘

OED offset teach sequence

Baslat ‘

Sekil 18: OED 6lglim aletleri igin Ayarlar diyalogu

» Hizli erisim menusinde, 6lcim makinesinde ayarlanmig olan
blyltmeyi secin
> Alet paletinde istediginiz OED ol¢im aletini segin, or.
o Otomatik OED
Ayarlar diyalogunda mevcut parametreler gosterilir
istediginiz parametreyi 6grenme islemi yardimiyla belirleyin
Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun
Parametreler secilen blyutme igin kaydedilir
islemi tiim mevcut blyltmeler icin tekrarlayin

X

vV V VvV VYV

Kumanda elemani  Anlami

OED kontrast 6grenme islemi

Kontrast ayarlarinin giincel 1sik kosullarina gére uyarlan-
masi i¢cin 6grenme islemini baglatir

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlarinin uyarlanmasi”,
Sayfa 131
OED threshold teach sequence

Kenar algilamasi i¢in esik degeri ayarlarinin uyarlanmasi-
na iliskin 6grenme islemini baslatir

Diger bilgiler: "Esik degeri ayarlarinin uyarlanmasi”,
Sayfa 132

OED offset teach sequence

Start

Start

Start

Arti imleci ile OED sensori arasindaki sapmanin algilan-
masina yonelik 6grenme islemini baslatir

Diger bilgiler: "Kaydirma ayarlarinin yapilandirilmasi",
Sayfa 132
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6.10 Tanimlama fonksiyonu

Cagn
A » Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun
» Fonksiyon paletinde Tanimla 6Jesini segin
> Tamimla fonksiyonu i¢in olan kumanda elemanlari ve girig

alanlari gosterilir

mm 0z1

manual Ortam

Alignment 1
V2N

Line 1

A

1 Zeropoint1

—o—

Sekil 19: Daire geometrili Tanimlama fonksiyonu

1 Geometri gosterimi

2 Denetcideki eleman listesi

3 Geometri parametreleri giris alanlari
4 Geometri parametreleri

0 Caligmalarin ayrintili agiklamasini balim "Olgiim" iginde ve sonraki
bélimlerde bulabilirsiniz.
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6.11 Pozisyon gostergesi

Pozisyon gostergesinde cihaz tarafindan eksen pozisyonlari ve varsa
yapilandirilan eksenlere yonelik ilave bilgiler gosterilir.

6.11.1 Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari

Sembol Anlami

Eksen tusu
X

Eksen tusu fonksiyonlari:

m Eksen tuguna dokunma: Pozisyon degeri icin giris
alanini agar

m Eksen tusunu basili tutma: Glincel konum sifir noktasi
olarak belirlenir

® Referans isareti aramasi basariyla gergeklestirildi
Referans isareti aramasi gergeklestiriiemedi veya referans
@ isaretleri tespit edilemedi

6.12 Calisma alaninin uyarlanmasi

Olciim menisiinde ana menii, alt menii veya denetci gizlenerek calisma alani
bayatalebilir. Eleman gériniminin uyarlanmasi igin de gesitli segenekler

mevcuttur.
Cagn
» Ana meniide Olciim secenegine dokunun
> Kullanici araylzi; élgim, yapilandirma ve tanimlama

fonksiyonlari igin goruinttleniyor

6.12.1 Ana meniinin veya alt menlunun gizlenmesi veya gosterilmesi

Sekme 6gesine dokunun

Ana menu gizlenir

Tekrar sekme 6gesine dokunun

Alt menii gizlenir

Ok, yoni degistirir

Alt menlyi gorintilemek igin sekme 6Jesine dokunun

Ana menUyl gorintilemek igin tekrar sekme 6gesine
dokunun

vV VvV YV VvVYVYy

6.12.2 Denet¢inin gizlenmesi veya gosterilmesi
Denetci sadece Manuel dl¢iim fonksiyonunda gizlenebilir.
> Sekme 6gdesine dokunun
ﬂ > Denetgci gizlenir
> Ok, yonl degistirir
a » Denetginin gosterilmesi igcin Sekme 6gesine dokunun
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Genel kullanim | Eleman goérinimiinde ¢alisma

6.13

6.13.1

Eleman gorunuminde ¢alisma

Eleman gorinimi Manuel ol¢iim fonksiyonunda kullanilabilir.
Eleman gérinimunde asagidakileri yapabilirsiniz:

B Gorunumuan uyarlanmasi

= Elemanlarin secilmesi veya secimlerin kaldiriimasi

= Eleman notlarinin eklenmesi

Notlarin gosterilmesi veya gizlenmesi

Cagn

H » Ana meniide Olciim segenegine dokunun

> Kullanici arayizi; élgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin gdruinttleniyor

> Denetgide Eleman onizlemesi 6gesine dokunun
> Calisma alaninda eleman gérandma belirir
> Calisma alaninin glncel igerigi denetgiye gegis yapar

manual

15.569
15.449
Q| 0.000°

Circle 2
=N

Slot 1
=

CI Arc 1
=N

Sekil 20: Eleman goriiniimii olan ¢alisma alani
Eleman gorinumiinin buyltulmesi veya kiicultiilmesi

Tlmiinu Secimi yakin- GoOsterimi Gosterimi
yakinlastir lastir biiyiit kiiciilt

El

Calisma alaninin biyuakligine bagh olarak kumanda elemanlari gerekirse bir grup
halinde birlegtirilebilir.

» Tum kumanda elemanlarini géstermek icin Yaklastirma
fonksiyonlar 6gesine dokunun
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Genel kullanim | Eleman goérinimiinde ¢calisma

6.13.2 Elemanlarin segilmesi veya secimlerin kaldiriimasi

» Bir elemani segmek icin eleman gérinimunde ilgili elemana dokunun

> Segilen eleman, eleman goérinimiinde ve eleman listesinde yesil olarak
gOsterilir

> Secime baska elemanlar eklemek igin istediginiz elemanlara dokunun

» Bir elemaninin segimini kaldirmak igin elemana tekrar dokunun

0 Segcilen elemanlardan 6rnegin kaydirma veya kopyalama yaparak yeni
bir eleman yapilandirabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Elemanlarin yapilandiriimasi”, Sayfa 228

6.13.3 Notlarin diizenlenmesi

Eleman gériniminde her elemana notlar ekleyebilirsiniz, ér. 6lgim bilgileri veya
uyari metinleri.

Sekil 21: Eleman goriinimiinde notlar bulunan eleman

1 Notlar diizenle kumanda elemani
2 Bir veya birkag¢ elemana not eklenmesine yonelik kumanda elemanlari

0 Not diizenleme modu etkinlestirildiginde ve eleman listesinde en az
bir eleman segildiginde, not eklemeye ydnelik kumanda elemanlari
gorantulenir. Hangi kumanda elemanlarinin kullanima sunuldugu,
secilen elemanin geometri tipine baglhdir.
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Genel kullanim | Eleman goérinimiinde ¢alisma

Notlar
diizenleme
E@ Kumanda elemani notlar igin islem modunu etkinlestirir
Koordinat Koordinat Koordinat Yaricap Cap
degeri X degeri Y sistemi
A Baslangic Uc acisi Uzunluk Genislik
agisi
O
Yiizey Kapsam Sekil sapmas1 Uyan
Notlarin
goriintiilen-
mesi
Kumanda elemani kaydedilen notlari gosterir veya gizler; islem
modu devre disiyken kumanda elemani ¢alisma alaninda
gosterilir

6.14 Denetgci ile calisma
Denetgi sadece Olciim menisiinde kullanima sunulur.
Cagn

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

> Olguim, yapilandirma ve tanimlama islemlerine yonelik
kullanici arayuzi goérintdlenir
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Genel kullanim | Denetgi ile calisma

6.14.1 Denet¢inin kumanda elemanlari

Denetci, asadidaki alanlari ve kumanda elemanlarini igerir:

Kumanda Fonksiyon
elemani
Hizli erisim meniisii

Hizl erisim mendsi; manuel dlgiim, yapilandirma ve tanim-
manual World lama fonksiyonlari igin giincel ayarlari gosterir:

= Dogrusal degerler igin birim (Milimetre veya ing)
Kullanilan blyttme

Olglim noktalari kaydi tirii (otomatik veya manuel)
Kullanilan koordinat sistemi

Hizli erisim menusundn ayarlarini uyarlamak igin hizl
erisim menusine dokunun

Diger bilgiler: "Hizli erisim mendsindeki ayarlari uyarla-
ma", Sayfa 85

mm VZ1

vV B B =

Konum onizlemesi

Pozisyon dnizlemesi glincel eksen pozisyonlarini gésterir.
Referans isareti arama isleminin eksik olmasi durumunda
eksen konumlari kirmizi olarak géruntulenir.

Diger bilgiler: "Referans isareti aramasi uygulama",
Sayfa 175

» Pozisyon gostergesini ¢alisma alanina getirmek igin
Pozisyon onizlemesi 6gesine dokunun

> Pozisyon gostergesi ¢alisma alanina geger
> Calisma alaninin gincel igerigi denetcgiye geger

Eleman onizlemesi

Eleman &nizlemesi; dl¢limus, yapilandiriimig ve tanimlan-
mis elemanlar kigiltilmus gérinimde gosterir.

» Eleman gorinimind ¢alisma alanina getirmek igin
Eleman onizlemesi 6gesine dokunun

> Eleman gorinimu ¢alisma alanina geger
> Calisma alaninin giincel igerigi denetciye gegis yapar
Diger bilgiler: "Eleman gérinimunde ¢alisma", Sayfa 79
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Kumanda
elemani

Fonksiyon

Eleman listesi

Eleman listesi, dl¢llmus, yapilandiriimis veya tanimlanmig
olan tim elemanlari gdsterir. Eleman listesi asagidaki bilgi-
leri igerir:

® 1: Sembol, ad ve sira numarasi ile birlikte eleman

®  2: Elemanin olusturulmasini saglayan fonksiyon

Sembol Anlami
E Olglilen eleman
Yapilandirilan eleman

Tanimlanan eleman

®  3: Olglim noktalari kaydinin tamamlanmasi
®  4: Kaydedilen dl¢gim noktalarinin sayisi
® 5: Yeni kaydedilen ve sembol ile belirtilen eleman

Her eleman, 6lcim sonuglariyla ilgili detaylarin yani sira
ayarlanabilir toleranslari igerir.

» Olglim degerlerini géstermek ve toleranslari uyarlamak
icin calisma alanina bir eleman sirikleyin

> Calisma alaninda Genel bakis ve Tolerans sekmelerinin
yer aldigi Ayrintilar diyalogu agilir

Diger bilgiler: "Olgiim degerlendirmesi”, Sayfa 272
Diger bilgiler: "Toleranslari belirleme", Sayfa 277

» Elemanlari segmek veya secimlerini kaldirmak icin art
arada elemanlarin Gzerine dokunun

> Segilen elemanlar yesil isaretlenir

» Bir elemani silmek igin o elemani denetgiden tutarak
saga dogru surikleyin

x
[X] 357418 [¥] 65126

[R] 31207 [B] 62415
B3 5/50 K 00202
B e

83 caussian

Eleman onizlemesi

Bir 6lguim islemi tamamlandiktan sonra galisma alaninda
Olgiim sonucu 6nizlemesi goruntulenir ve dlgulen elema-

na iligkin bilgileri gésterir. Her bir geometri tipi igin 6lgim
sonucu 6nizlemesinde hangi parametrelerin gorintilenece-
gini belirleyebilirsiniz. Hangi parametrelerin mevcut olacagi
ilgili geometri tipine baglidir.

Diger bilgiler: "Olgiim sonucu énizlemesinin yapilandiril-
masl", Sayfa 162

Olglim sonucu dnizlemesinden icerikleri RS-232 aray(izl
Uzerinden bir bilgisayara gonderebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Olgiim degeri ¢iktisini yapilandirma",
Sayfa 164
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Kumanda Fonksiyon
elemani
Program adimi listesi

Program adimi listesi, 6lgim sirasinda gergeklesen tim
eylemleri gosterir. Denetgide, eleman listesinin yerine bu
liste gérintalenir.

. : Program adimlari, élgiim programlari olarak bir araya getiri-
Blyitme (OED) lerek kaydedilebilir.

Diger bilgiler: "Programlama”, Sayfa 305

Baslatma

Otomatik giris

Ozellikler

OED aletini baslat

OED aletini baslat

Hesapla Alignment 1

Ek fonksiyonlar
Ek fonksiyonlar asagdidaki fonksiyonlari igerir:

= Eleman listesi ile program adimi listesinin gésterimleri
arasinda gegis yapiimasi

Programin olusturulmasi, kaydedilmesi ve agiimasi
CGalisma alaninda program kumandasinin ¢agrilmasi
Koordinat sisteminin agilmasi ve kaydedilmesi

Segilen elemanlarin veya eleman listesindeki tim
elemanlarin silinmesi

Diger bilgiler: "Denetginin ek fonksiyonlarinin uyarlanma-

sI", Sayfa 87
v Eleman se¢imi
oo Ayni geometri tipindeki elemanlar igin goklu segim

» Eleman secimi 6gesine dokunun

» Eleman listesinde bir geometri tipine ait tim elemanlari
secmek icin istediginiz geometri tipinin Gzerine dokunun

» OK secenegiyle onaylayin

> Segilen elemanlar yesil isaretlenir

Enter

© Enter Asagdidaki segenekler ile dl¢giim noktalarinin kaydedilmesi:

. Otomatik 6lgim noktalari kaydinin devre digi birakilmasi
durumunda 6lgiim noktalari manuel olarak alinir

° ® Otomatik dlgim noktalari kaydinin etkinlegtiriimesi

© Enter durumunda kumanda elemaninda kirmizi bir nokta

géruntilenir. Olgiim noktalari, ayarlanan 61l zaman

sonlandiginda kaydedilir
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6.14.2 Hizh erisim meniisundeki ayarlari uyarlama

Hizl erisim menlsUyle asagidaki ayarlari uyarlayabilirsiniz:

= Dogrusal degerler igin birim (Milimetre veya ing)

® Agi degerleri icin birim (Radyan, Ondalik derece veya Derece-dak-sn)
= Koordinat sistemi tlrt

= Olglim noktasi kayd tiirli

= Otomatik 6lgim noktasi kaydinin 61U zamani

= Koordinat sistemi segimi

m Koordinat sistemlerinin otomatik olusturulmasi

OED sensori (yazilim secenegi) etkinken ilave olarak asagidaki ayarlar da
yapilabilir:

= BuyUtme segimi

o Mevcut ayarlar cihazin yapilandirmasina ve etkinlestirilen yazilim
seceneklerine baghdir.

Birimlerin ayarlanmasi

Olglimi baglatmadan énce istenen birimleri denetginin hizli erisim menisiinden
ayarlamig olmaniz gerekir.

Denetgide Hizlh erisim meniisii segenegdine dokunun

istediginiz Lineer degerler birimi'ni segin

istedigini Ac1 degerleri birimi'ni secin

X Hizli erisim mendsiniU kapatmak igin Kapat segenedine
dokunun

> Segilen birimler Hizh erisim meniisii seceneginde
gorantulenir

mm \74]

manual World

vV v.Vvy

Koordinat sistemi tiiriiniin segilmesi

Olglim gdrevine bagli olarak denetginin hizli erisim meniisiinden koordinat
sisteminin tirtind (Kartezyen veya Polar) ayarlayabilirsiniz.

o |z » Denetcide Hizh erisim meniisii segenegine dokunun
manal | Wrid » Istediginiz Koordinat sistemi tiirii'nii secin

Hizli erisim menusinU kapatmak igin Kapat segenedine
X dokunun

> Konumlar, secilen koordinat sistemi uyarinca Pozisyon
onizleme seceneginde gosterilir
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Otomatik 6l¢iim noktasi kaydini ayarlama

Olglim noktalarini otomatik veya manuel olarak tek tek alin. Olgiim takimi kisa

bir slire 6lcim noktasi lzerine geldiginde, otomatik alim (otomatik girig), lgiim
noktalarini otomatik olarak yerlestirir. Bu fonksiyonu agip kapatabilirsiniz ve durma
zamanini ("Oli zaman") ayarlayabilirsiniz.

| v > Denetgide Hizh erisim meniisii segenegdine dokunun
reel] | Werd > Otomatik giris secenegini acin veya kapatin

> Otomatik giris etkin durumdayken Enter butonunda kirmizi
bir nokta gosterilir

» Olii zaman otomatik girisi [ms] ayarini yapin (150 ms ila
10.000 ms)

> Olglim takimi, élciim noktas tizerindeki secilen araliktan
daha uzunsa 6l¢cum takimi otomatik olarak bir veya daha
fazla 6lgiim noktasi yerlestirir

» Hizli erisim menusind kapatmak icin Kapat segcenegine
X dokunun

> Hizh erisim menisiinde manuel veya otomatik durumu
gOsterilir

Koordinat sisteminin se¢ilmesi

Hizh erisim menlsinde gincel koordinat sistemi gdsterilir. Yeni elemanlara segilen
koordinat sistemi atanir. Hizli erisim menistinden koordinat sistemleri arasinda
gecis yapabilirsiniz.

Standart ayar, Ortam tanimli 8lgiim tezgahinin koordinat sistemidir. Yeni bir

sifir noktasi belirlediginizde veya bir referans elemani tespit ettiginizde cihaz
Temp tanimli gegici koordinat sistemine gecger. Koordinat sistemini yeniden
adlandirdiginizda, hizh erisim mendsiinde yeni tanim goérintilenir ve koordinat
sistemini munferit elemanlara atamaniz mimkdn olur.

o | vz » Denetcide Hizh erisim mentisii 6gesine dokunun
il » Istediginiz Koordinat sistemi'ni segin

» Hizli erisim menusind kapatmak icin Kapat segcenegine
X dokunun

> Hizl erisim mentsinde secilen koordinat sistemi gosterilir
> Pozisyon gostergesi secilen koordinat sistemini referans alir

> Yeni elemanlar olusturdugunuzda segcilen koordinat sistemi
bu elemanlara atanir

Diger bilgiler: "Koordinat sistemleri ile galisma", Sayfa 263

Koordinat sisteminin otomatik olusturulmasi

Koordinat sistemini otomatik olustur ayarini etkinlestirdikten sonra yeni bir
sifir noktasi belirlediginizde cihaz COSx (x = sira numarasi) tanimli yeni koordinat
sistemine gecer.

o vz > Denetcide Hizh erisim mentiisii 6gesine dokunun

el ] AWord > Koordinat sistemini otomatik olustur fonksiyonunu ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin

X » Hizl erisim menusuni kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

Diger bilgiler: "Koordinat sistemleri ile ¢alisma", Sayfa 263
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Biyiitmenin se¢ilmesi

Bir optik sensor etkinlestiriimisse 6lgim nesnelerinin optik buyltmesini goz
onutnde bulundurabilirsiniz. Bunun igin hizli erisim menusinde optik igin uygun
olan blyutmeyi segin. Kullanilabilen blylitme sayisi, 6lgim makinelerinin
yapilandiriimasina baghdir.

o Optik blyitme, cihaz izerinde ayarlanan biyitmeyle uyusmalidir.

Denetgide Hizli erisim meniisii 6gesine dokunun
istediginiz blyitmeyi optige uygun olarak secin

3
3
<
N
v

g
g
5
v

Hizl erisim menlsunl kapatmak igin Kapat secenegine
dokunun

x|

> Segilen biyutme Hizli erisim meniisii Uzerinde gorintilenir

6.14.3 Denet¢inin ek fonksiyonlarinin uyarlanmasi

Eleman listesi ile program adimi listesi arasinda gecis yapma

Eleman listesi alinan elemani, program adimi listesi ise 6lgim programinin
program adimlarini gosterir.

E » Denetcide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
» Oge listesi veya Program adim listesi gdsterimini secin

» Program adim listesinin etkinlestiriimesiyle ¢calisma alaninda,
program kontrolliiniin géstergesi de etkinlestirilir

x » Ek fonksiyonlari kapatmak icin Kapat segcenegine dokunun

Diger bilgiler: "Programlama”, Sayfa 305

Olgiim programinin olusturulmasi, kaydedilmesi veya agilmasi
Denetginin ek fonksiyonlarinda asagidakileri yapabilirsiniz:

® yeni bir lgim programi olugturma

kaydedilen elemanlari 6lgim programi olarak kaydetme

kaydedilen bir 6lgim programini agma

program kumandasini géruntileme

Olgiim programinin olusturulmasi

E > Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun

» Yeni bir 6lgim programi olusturmak icin Yeni segenegine
dokunun

» Diyalogda OK seg¢enegine dokunun
> Yeni bir program olusturulur
> Ek fonksiyonlar kapatilir
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Olgiim programinin kaydedilmesi

v

Denetcide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Alinan elemanlari 6lgim programi olarak kaydetmek igin
Farklh kaydet 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, or. Internal/Programs
Giris alaninin tzerine dokunun

Olgiim programinin adini girin

Girigi RET ile onaylayin

Farkl kaydet 6gesine dokunun

Olglim programi kaydedilir

Ek fonksiyonlar kapatilir

v

VV Vv Vv VvVyYVyy

Olgiim programinin agilmasi

E » Denetcide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
> Bir 6lgim programini agmak icin A¢ 6gesine dokunun

Bir dlgiim programini agtiginizda giincel élgim
programi kapatilir. Kaydedilmeyen degisiklikler
kaybolur.

» Bir dlgim programini agmadan 6nce guncel
Olcim programindaki degisiklikleri kaydedin
Diger bilgiler: "Olgtim programinin kaydi",
Sayfa 207

Uyariyi OK ile onaylayin
Internal/Programs klasérl goriintilenir
Olglim programinin kaydedildigi yere gidin
Olglim programinin adina dokunun

Se¢im 6gesine dokunun

Kullanici araylzu; 6lglim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruntileniyor

> Olgiim programinin program adimlarini igeren program adimi
listesi goruntulenir

> Segilen 6lgim programi, program kumandasinda gosterilir

VvV v vV V.V Y

Program kumandasinin gosterilmesi

E » Denetgide Ek fonksiyonlar 6desine dokunun

» Program kumandasini ¢galisma alaninda goruntilemek igin
Kumanda lizerine dokunun

> Program kumandasi gosterilir
X » Ek fonksiyonlari kapatmak igin Kapat 6gesine dokunun

Diger bilgiler: "Programlama”, Sayfa 305
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Koordinat sisteminin kaydedilmesi veya agilmasi

Denetcinin ek fonksiyonlarinda asagidakileri yapabilirsiniz:

= Kullanici tanimli koordinat sistemlerinin 5RF dosyasi olarak kaydedilmesi
® kaydedilen koordinat sistemini agma

Diger bilgiler: "Koordinat sistemleri ile calisma", Sayfa 263

Koordinat sisteminin kaydedilmesi

o vzt » Hizli erisim menusinden kullanici tanimli koordinat sistemini
el | Vork segin

Denetgide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
Farklh kaydet 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, ér. Internal/Programs
Girig alanina dokunun

Dosya adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Farkl kaydet 6gesine dokunun

Koordinat sistemi kaydedilir

vV v vV v v vV Y

Koordinat sisteminin agilmasi

Denetcide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Ac 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, or. Internal/Programs
istenen dosyaya dokunun

Girisi Secim ile onaylayin

Hizli erisim menusuinde koordinat sistemi gosterilir

VvV Vv v v Vvy

Elemanlarin silinmesi
Denetginin ek fonksiyonlari igerisinde birden fazla elemani ayni anda silebilirsiniz.

» Eleman listesindeki elemanlarin secilmesi
E > Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
» Secilen elemani eleman listesinden silmek icin Segimi sil
segenegine dokunun
» Eleman listesindeki tim elemanlari silmek igin Tiimiinii sil
segenegine dokunun

Sifir noktasi, hizalama ve referans diizlemi gibi
referans elemanlari, bagka elemanlar tarafindan
referans olarak alinirsa silinemez.

» Ek fonksiyonlari kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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6.14.4 Eleman listesinin veya program adimi listesinin genisletilmesi

En az bir eleman veya program adimi mevcutsa eleman listesi veya program adimi
listesi genisletilebilir.

q » Tusa dokunun
Eleman listesi veya program adimi listesi gérinimu

genigletilir

\'4

Alttaki tus yesil renkte goérinttlenir
Tusa dokunun

Onceki gériinim geri yiklenir
Ustteki tus yesil renkte goriintiilenir

VvV VvV vV

6.15 Mesajlar ve sesli geri bildirim

6.15.1 Mesajlar
1 2
—
/

12111 Error: Minimum amplitude exceeded on axis Y

@ _I_' Zero point 1
¢ 40.244 5

Z°  -6.535

Sekil 22: Calisma alaninda mesajlarin gésterimi

= +O
[m]
r

1 Mesaj gdsterge alani, kapatilmamis olan mesajlarin saatini ve sayisini gdsterir
2 Mesajlarin listesi

Calisma alaninin Ust kenarinda bulunan mesajlar orn. kullanim hatasi,
tamamlanmayan islemler veya basariyla tamamlanan 6lgim programlari sebebiyle
tetiklenebilir.

Mesajlar, ortaya ¢gikma sebepleriyle birlikte veya Mesajlar gosterge alanina
dokunularak ekran koruyucunun sol Ust kenarinda gdsterilir.

Mesajlari agma

- > Mesajlar 6gesine dokunun
> Mesaqj listesi agilir
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Gosterge alaninin uyarlanmasi

> Mesaj gosterim alanini biyitmek icin tutacagi asagiya dogru
cekin

> Mesaj gosterim alanini kliglltmek icin tutacag yukariya
dogru ¢ekin

> Gdsterge alanini kapatmak icin Tutacak aracini ekranindan
disariya, yukari dogru surukleyin

> Kapatilmayan mesajlarin sayisi Mesajlar béliminde
gorantulenir

Mesajlari kapatma

Mesajlarin icerigine bagli olarak mesajlari asagidaki kumanda elemanlari ile
kapatabilirsiniz:

X

» Bilgilendirici bir mesaji kapatmak igin Kapat 6gesine dokunun
> Mesajlar artik géruntilenmeyecektir

veya
» Uygulamaya etki edebilecek bir mesaji kapatmak icin OK
6gesine dokunun

> Gerekli olmasi halinde mesaj uygulama tarafindan dikkate
alinir

> Mesaj artik gorintilenmez
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6.15.2 Asistan

Bir veya birden fazla referans igareti
lizerinden gecene kadar X eksenini
hareket ettirin.

Sekil 23: Asistanda mesajlarin gosterimi

1 Asistan (6rnek)

Asistan sizi islem adimlarinda ve programlarda veya 6grenme islemlerinin
uygulanmasi sirasinda destekler.

Asistani galisma alaninda kaydirabilirsiniz.

Asistanin asagidaki kumanda elemanlari islem adimina veya isleme bagli olarak
géruntulenir.

B » Son calisma adimina geri ddnmek veya islemi tekrarlamak
icin Geri al segenegine dokunun

» Gorintllenen galisma adimlarini onaylamak icin Onayla
v secenegine dokunun

> Asistan bir sonraki adima gecer veya iglemi sonlandirir

> Asistani kapatmak icin Kapat segenegine dokunun

X

6.15.3 Sesli geri bildirim
Kullanim eylemlerini, tamamlanan islemleri veya arizalari sinyal vermek igin cihaz,
akustik geri bildirimler verebilir.

Mevcut tonlar konu alanlari i¢in bir araya getirilmistir. Tonlar, bir konu alaninin
icerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Sesli geri bildirim ayarlarini Ayarlar menisiinde belirleyebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Tonlar", Sayfa 344
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isletime alma | Genel bakis

Genel bakig
Bu bélim, cihazin isletime alinmasi ile ilgili tim bilgileri icerir.

isletime alma sirasinda makine Ureticisinin isletime alma gérevlisi (OEM), cihazi
ilgili 6lcim makinesi kullanilacak sekilde yapilandirir.

Ayarlar tekrar fabrika ayarlarina dondurulebilir.

Diger bilgiler: "Sifirla", Sayfa 380

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim", Sayfa 53

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

isletime almak igin oturum agilmasi

Kullanicinin oturum agmasi
Cihazin isletime alinmasi igin kullanici OEM oturum agmalidir.

Ana menide Kullanici girisi segenegine dokunun
Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Kullanicly1 OEM segin
Sifre giris alanina dokunun

Sifreyi "oem" olarak girin

vV vYVvyyVvVvyy

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

Girisi RET ile onaylayin
Oturum Ac¢ 6gesine dokunun
Kullanicinin oturumu agilir
Cihaz Olc¢iim tiiriini acar

£
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7.2.2 Baslatma igleminden sonra referans isareti arama igleminin

uygulanmasi

o Referans isareti arama islemi cihazin baslatilmasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans igaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 375

0 EnDat arabirimli seri 6lcim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandidi igin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans

isaretlerinin asiimasini talep eder.
» Oturum agma igleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin
> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans sembolii artik yanip

sonmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agiimasi”, Sayfa 103

7.2.3 Dil ayarlama

Teslimat durumunda kullanici arayiiziiniin dili ingilizce'dir. Kullanici arayiiziini

istediginiz dile gevirebilirsiniz.

4

Q

VvV v VvV

v

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Kullanic1 6gesine dokunun

Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmigstir
Oturum agan kullaniciyi segin

Kullanici igin segilen dil, Dil aglilir listesinde ilgili bayrakla
gOsterilir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin

> Kullanici arayuzl segilen dilde goruntulenir
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Sifrenin degistirilmesi
Yapilandirmanin kétlye kullanimini énlemek icin sifrenizi degistirmeniz gerekir.
Sifre glvenli olmahdir ve paylasiimamalidir.

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun

Q

Kullanic1 6gesine dokunun

Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullanicinin segilmesi

Sifre 6gesine dokunun

Guncel sifreyi girin

Girigi RET ile onaylayin

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

Girisi RET ile onaylayin

OK segenegine dokunun

OK ile mesaiji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma isleminde kullanilabilir

V VvV vV vV vV Vv VvV VVY

isletime alma adimlari

o isletime alma ile ilgili asagidaki minferit adimlar, birbirlerinin ardi sira
gerceklestirilir.

» Cihazi dogru sekilde igletime almak igin uygulama adimlarinin
aciklanan sirayla yuratiimesi gerekir

On kosul: OEM tipinde kullanici ile oturum agtiniz (bkz. "isletime almak icin oturum

aciimasi”, Sayfa 94).

Temel ayarlar

= Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

B Birimlerin ayarlanmasi

® Yazihm Secenekleri 6gesini etkinlestirin

Eksenlerin yapilandiriimasi

EnDat araylzinde:

1 Vss veya 11 pAgg arayuzinde:

TTL arayluzinde:

= EnDat araylzine sahip
olciim cihazlari igin
eksenleri yapilandirma

5 Uzunluk élgiim cihazlari igin
hata kompanzasyonunun
yurutilmesi

B Devir basina ¢izgi sayisinin
belirlenmesi

= Referans isareti aramanin

aclimasi

B 1 Vgg veya 11 yAgs arayuzine

sahip 6lgiim cihazlari igin
eksenlerinyapilandiriimasi
Uzunluk 6lgiim cihazlar igin
hata kompanzasyonunun
yuratilmesi

Devir basina ¢izgi sayisinin
belirlenmesi

m Referans isareti aramanin

acglimasi

TTL arayuzine sahip 6lgim
cihazlari igin eksenleri yapi-
landirma

Uzunluk 6lgiim cihazlar igin
hata kompanzasyonunun
yurattlmesi

Devir basina ¢ikis
sinyallerinin belirlenmesi
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Sensoriin yapilandirilmasi (yazihm segenegi)

OED sensord igin:

m Kontrast ayarlarinin
uyarlanmasi

= Kaydirma ayarlarinin yapilan-
diriimasi

OEM alani

= Dokiumantasyon ekleme
= Baslangi¢ ekrani ekleme

Verilerin yedeklenmesi

= Yapilandirma dosyalarini kaydet
= Kullanici dosyalarini yedekle

BILGI

Yapilandirma verilerinde kayip veya hasar meydana geldi!

Cihazin elektrik baglantisi kesildiginde cihaz tekrar agilirken yapilandirma verileri
kaybolabilir veya hasar gorebilir.

» Yapilandirma verileri yedekleyin ve geri yikleme icin saklayin

7.31 Temel ayarlar

Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

» Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
> Tarih ve saat seceneg@ine dokunun

> Ayarlanan degerler yil, ay, giin, saat, dakika bigiminde
goruntalenir

» Orta satirda tarihi ve saati ayarlamak igin situnlari yukari
veya asag! ¢ekin
» Onaylamak i¢in ayarlama secenegine dokunun
» Istenen Tarih formati1 segenegini listeden belirleyin:
5 AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil olarak goériintileme
B GG-AA-YYYY: Gun, ay, yil olarak goérintileme
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, guin olarak goriintileme

Diger bilgiler: "Tarih ve saat", Sayfa 346
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Birimlerin ayarlanmasi

Birimler, yuvarlama ydntemi ve ondalik basamak icin gesitli parametreler
ayarlayabilirsiniz.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
» Ozellikler segenegine dokunun

» Birimi ayarlamak igin ilgili acilir listeye dokunun ve birimi
segin

» Yuvarlama ydntemini ayarlamak igin ilgili agilir listeye
dokunun ve yuvarlama yontemini segin

> Gosterilecek ondalik basamak sayisini ayarlamak icin - veya
+ O0gelerine dokunun

Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 346

Yazilim Secenekleri 6gesini etkinlestirin
Ek Yazilim Secenekleri cihazda bir Lisans anahtari (izerinden etkinlegtirilir.

o Etkinlestirilen Yazilim Seceneklerini genel bakis sayfasindan kontrol
edebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Yazilim Segenekleri kontrol edilmesi”, Sayfa 100

Lisans anahtarinin talep edilmesi

Asagidaki yontemlerle bir lisans anahtari temin edebilirsiniz:
® Lisans anahtari talebi icin cihaz bilgilerinin okunmasi

® Lisans anahtari talebinin olusturulmasi

Lisans anahtari talebi i¢in cihaz bilgilerinin okunmasi

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun

i

Genel 6gesine dokunun

Cihaz bilgileri segenegine dokunun

Cihaz bilgilerine iliskin bir genel gériinim agilir

Uriin tanimi, tanim numarasi, seri numarasi ve aygit yazilimi
surima goéruntilenir

» HEIDENHAIN servis subesiyle iletisime gegin ve
gorintilenen cihaz bilgilerini vererek cihaz igin bir lisans
anahtari talep edin

> Lisans anahtari ve lisans dosyasi olusturulur ve e-posta ile
iletilir

v Vv Yvyy
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Lisans anahtan talebinin olusturulmasi

N

>

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis 6gesine dokunun

» Yazihim Secenekleri 6gesine dokunun

v

VvV vVvyvVvyy

Ucretli bir yazilim segenegi talep etmek igin Lisans anahtari
talep et segenegine dokunun

Ucretsiz bir test segenegi talep etmek icin Test seceneklerini
talep et 6gesine dokunun

istediginiz yazilim segeneklerini segmek igin ilgili onay
isaretine dokunun

o » Girigi geri almak igin ilgili yazilim segeneginin
onay isaretine dokunun

Talep olustur segceneg@ine dokunun

Lisans anahtarinin kaydedilmesini istediginiz kayit yerini
diyalogda segin

Uygun bir dosya adinin girilmesi

Girisi RET ile onaylayin

Farkli kaydet 6gesine dokunun

Lisans talebi olusturulur ve secilen klasére kaydedilir

Lisans talebi cihazda mevcutsa dosyayi bagl bir USB
yiginsal bellege (FAT32 formati) veya ag sirtcusune aktarin
Diger bilgiler: "Dosyanin taginmasi", Sayfa 334

HEIDENHAIN servis subesiyle iletisime gecin, lisans talebinizi
iletin ve cihaz igin bir lisans anahtari talep edin

Lisans anahtari ve lisans dosyasi olusturulur ve e-posta ile
iletilir

Lisans anahtarini etkinlestirme
Lisans anahtari asagidaki segenekler tzerinden etkinlestirilebilir:
® Cihazda aktarilan lisans dosyasindan lisans anahtarini okutun

B Cihazda lisans anahtarini manuel olarak girin
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Lisans anahtarini lisans dosyasindan okuma

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:

B Yazilim Secenekleri
= Lisans anahtan gir

> Lisans dosyasinin okutulmasi segenegine dokunun

» Dosya sistemi, USB yiginsal bellek veya ag surtcustndeki
lisans dosyasini segin

> Tercihi Se¢im ile onaylayin

> OK 6gesine dokunun

> Lisans anahtar etkinlestirilir

> OK 6gesine dokunun

> Yazilim segenegine bagli olarak yeniden baglatma gerekebilir

» Yeniden baglatmayi OK 6gdesiyle onaylayin

> Etkinlestirilen yazilim secenedi kullanilabilir

Lisans anahtarini manuel girme

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segeneg@ine dokunun
» Sirayla su segenekleri acin:

® Yazilim Secenekleri

® Lisans anahtar gir

Lisans anahtari giris alanina lisans anahtarini girin

Girisi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

Lisans anahtari etkinlestirilir

OK 6gesine dokunun

Yazilim segenegine bagli olarak yeniden baglatma gerekebilir
Yeniden baglatmayi OK 6desiyle onaylayin

Etkinlestirilen yazilim segenegi kullanilabilir

vV VvV VvV VvVvVvy

Yazilim Se¢enekleri kontrol edilmesi

Genel bakis sayfasinda cihaz igin hangi Yazihim Secenekleri etkinlestiriimis
oldugunu kontrol edebilirsiniz.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:

B Yazilim Secenekleri
= Genel bakis
> Etkinlestiriimis Yazilim Secenekleri listesi gorintilenir
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7.3.2

Eksenleri yapilandirma

Prosedur bagh durumdaki 6lgim cihazinin araylz tipine gore degisir:
= EnDat tipi arayiize sahip 6l¢giim cihazlari:
Parametreler 6lgim cihazi tarafindan otomatik olarak devralinir
Diger bilgiler: "EnDat arayuziine sahip 6lcim cihazlari igin eksenleri yapi-
landirma", Sayfa 101
® 1 Vgs veya 11 yAgs veya TTL tipinde araytize sahip dlguim cihazlar:
Parametrelerin manuel olarak yapilandiriimasi gerekir
Standart olarak cihaza baglanan HEIDENHAIN 6l¢iim cihazlarina yonelik
parametreleri, tipik 6lcim cihazlarina genel bakis altinda bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Tipik 6lcim cihazlarina genel bakig", Sayfa 108

EnDat arayliziine sahip 6l¢guim cihazlar igin eksenleri yapilandirma

ilgili 6lgim cihazi girisine daha énceden bir eksen atamasi yapilmigsa yeniden
baslatma durumunda EnDat araytziine sahip olan bagh durumdaki 6lgiim cihazi
otomatik olarak algilanir ve ayarlar buna goére uyarlanir. Alternatif olarak dlgim
cihaz girigini, 6lgim cihazini bagladiktan sonra da atayabilirsiniz.

Onkosul: Cihaza EnDat arayiiziine sahip bir 6lgiim cihazinin baglanmis olmasi
gerekir.

o Ayarlama yontemi tim eksenler igin aynidir. Asagida yalnizca X
ekseninin yapilandirilmasi agiklanmaktadir.

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
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Eksen 6gesine dokunun

X veya varsa tanimlanmamis 6gesine dokunun

Gerekirse Eksen adi acilir listesinden eksen tanimini segin

Olgme cihaz1 6gesine dokunun

Olciim cihaz girisi acilir listesinde ilgili 6lglim cihaz

baglantisini belirleyin:

= X1

" X2

= X3

> Mevcut 6lcim cihazi bilgileri cihaza aktarilir

> Ayarlar guncellenir

» Olciim cihaz: tipi aclilir listesinden dlgiim cihazi tipini segin:
®  Uzunluk ol¢iim cihaz
B Acik ol¢iim cihazi
B Ac1 Olciim aleti olarak uzunluk ol¢iim aleti

> Ac1 Olciim aleti olarak uzunluk ol¢iim aleti secerseniz
Mekanik ceviri girin

» Acik dlciim cihazi segimi igin Gosterge modu secin

» Referans noktalari arasindaki mesafe 6gesine dokunun

> Referans noktalari arasindaki mesafe (referans isareti ile
makine sifir noktasi arasindaki ofset hesaplamasi) segenegini
ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre disi birakin

> Bu secenek etkinse, Referans noktalar arasindaki mesafe
icin ofset degerini girin

» Girigi RET ile onaylayin

veya

» Giincel pozisyonu ofset degeri olarak devralmak igin

Referans noktasi kaydirmasi icin giincel pozisyon
bélimiindeki Devral 6gesine dokunun

< > Bir 6nceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine dokunun
> Olglim cihazinin elektronik tip levhasini gérintiilemek icin Tip
levhas1 6gesine dokunun

> Olguim cihazi teshisinin sonuglarini gériintiilemek igin Ariza
tespiti 6gesine dokunun

vV v vVvyYyysy

Diger bilgiler: "Eksenler X, Y ...", Sayfa 370
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Referans isareti aramanin agiimasi

Referans isaretlerinin yardimiyla cihaz makine tezgahi igin makineyi referans
alabilir. Referans isareti aramasi etkin durumdayken cihaz baslatildiktan sonra
referans isareti aramasi igin eksenlerin hareket ettiriimesini talep eden bir asistan
géruntulenir.

Kosul: Monte edilen élgiim cihazlari, eksen parametrelerinde yapilandiriimig
referans isaretlerine sahip olmalidir.

o EnDat arabirimli seri élgiim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandigi igin referans isareti arama yoktur.

o Yapilandirmaya bagdli olarak cihaz ¢alistinildiktan sonra otomatik
referans isareti aramasinin iptal edilmesi de mimkindr.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 375

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
< > Eksen 6gesine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

= Genel ayarlar
® Referans isaretleri

> Cihaz baslatildiktan sonra referans isareti arama
secenegini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin

> Cihaz her baglatildiginda referans isaretlerinin Gzerinden
gecilmelidir

> Cihazin fonksiyonlari referans igsareti aramasindan sonra
kullanilabilir

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli
artik yanip sbnmez
Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari”,
Sayfa 78
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1 Vgs veya 11 pAgs arayliziine sahip olgim cihazlari igin
eksenlerinyapilandiriimasi

o Ayarlama yontemi tim eksenler igin aynidir. Asagida yalnizca X
ekseninin yapilandirilmasi agiklanmaktadir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Eksen 6gesine dokunun
X veya varsa tanimlanmamis 6gesine dokunun
Gerekirse Eksen adi acllir listesinde eksen tanimini segin
Olgcme cihaz1 6gesine dokunun
Olciim cihaz girisi acilir listesinde ilgili dlglim cihazi
baglantisini belirleyin:
= X1
B X2
= X3
» Artan sinyal agilir listesinden artan sinyal tipini segin:

B 1 Vss: sintzoidal gerilim sinyali

® 11 pA: sintizoidal akim sinyali
» Olciim cihaz tipi acilir listesinde 8lgiim cihazi tipini segin:
B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
B Acik ol¢ciim cihazi: rotasyonlu eksen

B Aci olciim aleti olarak uzunluk Ol¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen, dogrusal eksen olarak gdruntulenir

» Secime bagl olarak diger parametreleri girin:
B Uzunluk ol¢iim cihaz icin Sinyal periyodu girin
(bkz. " Uzunluk 6lgiim cihazlar", Sayfa 108)
B Acik ol¢iim cihazi icin Cizgi sayisi girin (bkz. "Acih
6lclim cihazlarl", Sayfa 109) veya 6grenme isleminde

belirleyin (bkz. "Devir basina gizgi sayisinin belirlenmesi”,
Sayfa 128)

B Aci olciim aleti olarak<br/>uzunluk ol¢iim aleti icin
Cizgi sayis1 ve Mekanik ceviri 6gelerini girin

Her girisi RET ile onaylayin

Acik ol¢iim cihazi igin gerekirse Gosterge modu segin

Referans isaretleri 6gesine dokunun

Referans isareti acllir listesinde referans isaretini segin:

® Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olglim cihazinin bir referans isareti mevcut

= Kodlu: Olgiim cihazinda, mesafe kodlamasi yapilmig
referans isaretleri mevcut
» Uzunluk 6l¢iim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Maksimum travers mesafesi girin
(bkz. " Uzunluk 6lgiim cihazlar", Sayfa 108)
» Acl 6lgiim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Temel mesafe girin (bkz. "Agili 6lgiim cihazlari", Sayfa 109)

» Girisi RET ile onaylayin

vV vVvyyvwvyy

v vyYvyy
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> Referans isaretleri sinyalini terse ¢cevirme 6gesini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre disi birakin

> Referans noktalar1 arasindaki mesafe 6gesine dokunun

> Referans noktalari arasindaki mesafe (referans isareti ile
makine sifir noktasi arasindaki ofset hesaplamasi) segenegini
ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre digi birakin

> Bu secenek etkinse, Referans noktalar1 arasindaki mesafe
icin ofset degerini girin

> Girigi RET ile onaylayin

» Giincel pozisyonu ofset degeri olarak devralmak igin
Referans noktasi kaydirmasi icin giincel pozisyon
bolimindeki Devral 6gesine dokunun

> Bir dnceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine iki kez
< dokunun

> Analog filtre frekansi acllir listesinde ylksek frekansli
karistirici sinyalleri bastirmak igin algak gegiren filtrenin
frekanslarini girin:

® 33 kHz: 33 kHz Uzeri karistirici frekanslar
B 400 kHz: 400 kHz Uzeri karistirici frekanslar

» Sonlandirma direnci segenegini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre digi birakin

Akim sinyali (11 pAss) tipinde artan sinyaller igin
sonlandirma direnci otomatik olarak devre disi
birakilir.

> Hata denetimi acilir listesinde hata denetimi tipini segin:
® Kapali: Hata denetimi etkin degil
m Kirlenme: Sinyal genlikleri hata denetimi
B Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi

® Frekans & Kirlenme: Sinyal genligi ve sinyal frekansi hata
denetimi

> Sayac yonii acilir listesinde istediginiz sayim yéninu segin:
B Pozitif: Hareket yonu cihazin sayim yonine dogru

B Negatif: Hareket yonu cihazin sayim yéninin tersine
dogru

Diger bilgiler: "Eksenler X, Y ...", Sayfa 370
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TTL arayiiziine sahip 6lguim cihazlar i¢in eksenleri yapilandirma

Ayarlama yontemi tim eksenler igin aynidir. Asagida yalnizca X
ekseninin yapilandirilmasi agiklanmaktadir.

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun

Eksen 6gesine dokunun

X veya varsa tanimlanmamis 6gesine dokunun
Gerekirse Eksen adi acllir listesinde eksen tanimini segin
Olgcme cihazi 6gesine dokunun

Olciim cihaz girisi acilir listesinde ilgili 6lglim cihaz
baglantisini belirleyin:

B X21

B X22

B X23

» Olciim cihaz1 tipi acilir listesinde 8lgiim cihaz! tipini segin:
B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen

B Acik ol¢ciim cihazi: rotasyonlu eksen

B Aci olciim aleti olarak uzunluk Gl¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen, dogrusal eksen olarak gdruntulenir

> Secime bagl olarak diger parametreleri girin:
®  Uzunluk ol¢iim cihaz i¢in Sinyal periyodu girin
(bkz. " Uzunluk 6lgiim cihazlar", Sayfa 108)
®  Acik olciim cihazi icin Devir basina ¢ikis sinyali girin
(bkz. "Acili 6lgiim cihazlarl", Sayfa 109) veya 6grenme
isleminde belirleyin (bkz. "Devir basina ¢ikis sinyallerinin
belirlenmesi", Sayfa 129)

B Aci ol¢ciim aleti olarak<br/>uzunluk Gl¢iim aleti icin
Devir basina cikis sinyali ve Mekanik ¢eviri 6gelerini
girin

Her girisi RET ile onaylayin

Acik dlciim cihazi igin gerekirse Gosterge modu segin

Referans isaretleri 6gesine dokunun

Referans isareti acllir listesinde referans isaretini segin:

® Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olglim cihazinin bir referans isareti mevcut

vV vYVvyyvVyy

vV vyYvyy

= Kodlu: Olgiim cihazinda, mesafe kodlamasi yapilmig
referans isaretleri mevcut

= Ters kodlanmis: Olgiim cihazinda ters kodlanmis referans
isaretleri mevcut

» Uzunluk dl¢giim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Maksimum travers mesafesi girin (bkz. " Uzunluk 6lgim
cihazlar", Sayfa 108)

» Aci 6lgiim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Temel mesafe girin (bkz. "Agili 6lgiim cihazlari", Sayfa 109)

» Girisi RET ile onaylayin
» Olgiim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Enterpolasyon acllir listesinden enterpolasyon segin:
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Yok

2 kati
5 kati
10 kati
20 kati
50 kat1

> Referans isaretleri sinyalini terse cevirme 6gesini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre digi birakin

> Referans noktalari arasindaki mesafe 6gesine dokunun

> Referans noktalari arasindaki mesafe (referans isareti ile
makine sifir noktasi arasindaki ofset hesaplamasi) segenegini
ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre digi birakin

> Bu secenek etkinse, Referans noktalari arasindaki mesafe
icin ofset degerini girin

» Girisi RET ile onaylayin

» Gincel pozisyonu ofset degeri olarak devralmak igin

Referans noktasi kaydirmasi icin giincel pozisyon
bélimindeki Devral 6gesine dokunun

» Bir 6nceki gdstergeye gegmek icin Geri 6gesine iki kez
< dokunun

» Sonlandirma direnci segenegini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre disi birakin

> Hata denetimi acilir listesinde hata denetimi tipini segin:
® Kapali: Hata denetimi etkin degil
® Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi

» Sayac yonii acilir listesinde istediginiz sayim yonini segin:
® Pozitif: Hareket yonii cihazin sayim yoniine dogru

= Negatif: Hareket yonU cihazin sayim yéninun tersine
dogru

Diger bilgiler: "Eksenler X, Y ...", Sayfa 370
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Tipik olgum cihazlarina genel bakig

Asagidaki genel bakista standart olarak cihaza baglanan HEIDENHAIN &l¢im
cihazlarina ait parametreler gdsterilmistir.

0 Farkli 6lgim cihazlari baglanmigsa gerekli parametreleri ilgili cihaz
dokimantasyonundan alin.

Uzunluk ol¢iim cihazlar

Olgiim cihazlari- Arayliz Sinyal Referans igareti Maksimum travers
yapi serisi periyodu mesafesi
LS 328C TTL 20 ym Kodlu / 1000 20 mm
AK LIDA 27 TTL 20 ym Bir -

4 ym

2 um
AK LIDA 47 TTL 4 ym Bir -

4 um Kodlu / 1000 20 mm

2 um Bir -

2 um Kodlu / 1000 20 mm
LS 388C 1 Vss 20 ym Kodlu / 1000 20 mm
AK LIDA 28 1 Vss 200 pm Bir -
AK LIDA 48 1 Vss 20 ym Bir -
AK LIF 48 1 Vss 4 um Bir -

) "Kodlanmig/1000" yalnizca LIDA 4x3C o6lcegiyle birlikte

Standart olarak kullanilan mutlak 6l¢iim cihazlari igin érnekler

Olgiim cihazlari-yapi serisi Arayiiz Olgiim adimi
AK LIC 411 EnDat 2.2 1nm

5nm

10 nm
AK LIC 211 EnDat 2.2 50 nm

100 nm
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Acili 6lgiim cihazlan

Olgiim cihazlari- Arayiiz Cizgi sayisi/ Referans isareti  Temel mesafe
yapl serisi devir basina

cikig sinyali
RON 225 TTLx2 18000 Bir -
RON 285 1 Vss 18000 Bir -
RON 285C 1 Vss 18000 Kodlu 20°
RON 785 1 Vss 18000 Bir -
RON 785 C 1 Vss 18000 Kodlu 20°
RON 786 1 Vss 18000 Bir -
RON 786C 1 Vss 18000 Kodlu 20°
ROD 220 TTLx2 18000 Bir -
ROD 280 1 Vss 18000 Bir -
ROD 280C 1 Vss 18000 Kodlu 20°

sayisl

0 Asagidaki formallerin yardimiyla agili 6lgim cihazlarinda mesafe kodlu
referans isaretlerinin temel mesafesini hesaplayabilirsiniz:

Temel mesafe = 360° + Referans isareti sayisi x 2
Temel mesafe (360° x Sinyal periyotlari olarak temel mesafe) + Cizgi

Uzunluk ol¢giim cihazlari i¢in hata kompanzasyonunun yurutilmesi

Ornegin kilavuz hatalari, son pozisyonlarda devrilme, oturma yiizeyinin toleranslari
veya uygun olmayan montaj (Abbe hatasi), 6lcim hatalarina neden olabilir.

Hata kompanzasyonu sayesinde cihaz sistematik 6lgim hatalarini heniz 6lgim
noktasi alimi sirasinda otomatik olarak dengeler. Nominal ve gercek degerler

karsilastirilarak bir veya daha ¢ok kompanzasyon faktéri tanimlanabilir ve sonraki
Olgctimlerde uygulanabilir.

Burada iki farkli ydbntem mevcuttur:

Her bir eksen i¢in hata kompanzasyonunun yapilandiriimasi

®  Cizgisel hata kompanzasyonu (LEC): Kompanzasyon faktord, 6lgim normali

icin 6ngorilen uzunluk (nominal uzunluk) ve gercek hareket yolu (gergek
uzunluk) degerlerinden hesaplanir. Kompanzasyon faktora tim 6lgim alaninin

boyunca gizgisel olarak uygulanir.

m Bolumlemeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC): Eksen maks. 200
destek noktasinin yardimiyla birden ¢ok boélime ayrilir. Her béliime 6zgu
kompanzasyon faktord tanimlanir ve uygulanir.
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Eksenler arasi hata kompanzasyonunun yapilandiriimasi

= Cizgisel olmayan hata kompanzasyonu (NLEC): Olgiim alani maks. 99 destek
noktasi Uzerinden birden ¢ok alt alanin oldugu bir 1zgaraya boélandr. Her bir alt
bélime 6zgi bir kompanzasyon faktori belirlenir ve uygulanir.

® Dikeylik hata kompanzasyonu (SEC): Kompanzasyon faktord, ortam
eksenlerine ait nominal agi degderinin ve 6lgiim sonucunun birbirleriyle karsi-
lastiriimasi sonucunda elde edilir. Kompanzasyon faktort dlgiim alaninin
tamamina uygulanir.

BILGI

Olgiim cihazi ayarlarinda sonradan yapilan degisiklikler 6l¢iim hatalarina
neden olabilir

Olglim cihazi girisi, 6lglim cihazi tipi, sinyal periyodu veya referans isaretleri
gibi 6lgiim cihazi ayarlari degistirildiginde daha dnce belirlenen kompanzasyon
faktorleri artik gegersiz olabilir.

» Olglim cihazi ayarlarini degistirdiginizde ardindan hata kompanzasyonunu da
yeniden yapilandirin

o Tam ydntemler icin gercek hata seyrinin tam olarak dlgtlmesi gerekir,
or. bir karsilastirma 6lgiim cihazi veya kalibrasyon standardi yardimiyla.

o Cizgisel hata kompanzasyonu ve bolimlemeli ¢izgisel hata
kompanzasyonu birbirleriyle kombine edilemez.

o Referans noktasi kaydirmasini etkinlestirdiginizde ardindan hata
kompanzasyonunu da yeniden yapilandirmaniz gerekir. Boylece dl¢im
hatalarini engellemis olursunuz.

Cizgisel hata kompanzasyonunun (LEC) yapilandiriimasi

Cizgisel hata kompanzasyonunda (LEC) cihaz, éngdrulen dlgiim normali uzunlugu
(nominal uzunluk) ve gercek hareket yolu (gergek uzunluk) degerlerinden
hesaplanan bir kompanzasyon faktort uygular. Kompanzasyon faktort 6lgim
alaninin tamamina uygulanir.

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
S » Eksen 6gesine dokunun
5 » Eksen secin

> Sirayla su segenekleri agin:
= Hata kompanzasyonu
® Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

» Olglim normalinin uzunlugunu girin (nominal uzunluk)

» Girigi RET ile onaylayin

» Olgiim ile belirlenen gergek hareket mesafesini girin (gergek
uzunluk)

» Girisi RET ile onaylayin
> Karsilik segenegini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin

Diger bilgiler: "Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)", Sayfa 376
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Boliimlemeli gizgisel hata kompanzasyonunun (EC) yapilandiriimasi

Bolimlemeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC) igin eksen maks. 200 destek
noktasi yardimiyla yol boélumlerine ayrilir. Gergcek hareket yolunun ilgili yol
bdlimindeki mesafe uzunlugu ile arasindaki sapmalar, eksendeki mekanik etkileri
dengeleyecek kompanzasyon degerlerini verir.

>

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Eksen 6gesine dokunun

» Eksen segin

vVvVvyyvVyysy v

v

Sirayla su segenekleri agin:
® Hata kompanzasyonu
m Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

Karsilik secenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre digi
birakin

Destek noktas1 tablosunun olusturulmasi 6gesine dokunun

+ veya - 6gelerine dokunarak istediginiz Diizeltme noktasi
sayis1 ayarini yapin (maks. 200)

istediginiz Diizeltme noktalar1 mesafesi degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Baslangi¢c noktas1 dederini girin

Girisi RET ile onaylayin

Destek noktasi tablosunu olusturmak igin Olustur secenegine
dokunun

Destek noktasi tablosu olusturulur

Destek noktasi tablosunda ilgili yol bélimiinin destek
noktas1 konumlarn (P) ve kompanzasyon degerleri (D)
gorintilenir

Destek noktasi 0 icin "0,0" kompanzasyon degerini (D) girin
Girisi RET ile onaylayin

Olgiim ile belirlenen kompanzasyon degerlerini olusturulan
destek noktalari icin Kompanzasyon degeri (D) altinda girin
Girisi RET ile onaylayin

> Bir dnceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine iki kez

dokunun
Karsilik secenegini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin
Eksen icin hata kompanzasyonu uygulanir

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)", Sayfa 377
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Mevcut destek noktasi tablosunun uyarlanmasi

Bdlimlemeli gizgisel hata kompanzasyonu igin bir destek noktasi tablosu
olusturulduktan sonra, gerekirse bu destek noktasi tablosu uyarlanabilir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
S > Eksen 8gesine dokunun
> Eksen segin

» Sirayla su segenekleri agin:
= Hata kompanzasyonu
® Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

> Karsilik segcenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre disi
birakin

> Diizeltme noktasi tablosu 6gesine dokunun

> Destek noktasi tablosunda ilgili yol bolimiinin destek
noktasi konumlari (P) ve kompanzasyon degerleri (D)
goruntulenir

Destek noktalari icin kompanzasyon degerini (D) uyarlayin
Girisleri RET ile onaylayin
Bir dnceki gostergeye gecmek icin Geri 6gesine dokunun

Karsilik secenegini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin

A\
VVYVvVVYy

Eksen icin uyarlanmis hata kompanzasyonu uygulanir

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)", Sayfa 377
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Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC) yapilandirmasi

Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC) icin 6l¢ciim alani maks. 99 destek
noktasinin yardimiyla ayni biyUklikte alan bélimlerinin oldugu bir 1zgara bigiminde
bolimlenir. Her bir alan bdlimu igin destek noktalarinin nominal degerleri ve
gercek degerleri (6lgim degerleri) birbirleriyle karsilastirilarak bir kompanzasyon
faktoru belirlenir.

Destek noktalarinin nominal deg@erlerini ve gercek degerlerini tespit etmek i¢in
asagidaki olanaklar mevcuttur:

Nominal degerlerin tespit edilmesi
m  Kalibrasyon standardi sapmalarinin okunmasi (ACF)
B Destek noktasi tablosunun manuel olarak olusturuimasi

Gergek degerlerin tespit edilmesi

® Destek noktasi tablosunun ige aktariimasi (TXT veya XML)
® Gergek degerlerin 6grenme isleminde belirlenmesi

B Gergek degerlerin manuel olarak tespit edilmesi

o ice aktarim dosyalari igin asagidaki bilgiler gecerlidir:
» Dosya adlarinda 6zel karakterler ve noktali sesli harfler kullanilamaz
» Ondalik isareti olarak nokta kullaniimalidir

o Asagidaki durumlarda, mevcut destek noktasi tablosunda yer alan
nominal degerlerin ve gercek degerlerin Uzerine yazilir:

m Destek noktalarinin sayisini veya aralarindaki mesafeyi manuel
olarak degistirdiginizde

m Destek noktalarinin sayisini veya aralarindaki mesafe ile ilgili farkl
bilgiler iceren bir dosyayi ice aktardiginizda

Diger bilgiler: "Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)", Sayfa 368

Cizgisel olmayan hata kompanzasyonunun devre disi birakilmasi

Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC) secgenegini yapilandirabilmeniz igin
oncelikle bu se¢enegi devre disi birakmaniz gerekir.

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
S » Sirayla su segenekleri agin:
= Eksen

= Genel ayarlar
® Hata kompanzasyonu
m Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

> Karsilik segenegini ON/OFF kaydirma tusu ile devre digi
birakin

> Destek noktasi tablosu diizenlenebilecek sekilde serbest
birakilir
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Kalibrasyon standardi sapmasinin okunmasi

0 Kalibrasyon standardindaki sapmalara iligkin bilgileri genellikle
Ureticiden temin edebilirsiniz.

On kosullar:

= Nominal de@erler, cihazin igce aktarim semasiyla ortisen bir ACF dosyasinda
size sunuldu

Diger bilgiler: "ACF-ige aktarim dosyasinin olusturulmasi", Sayfa 114
® Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC) devre disi birakildi

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
S » Sirayla su segenekleri agin:
= Eksen

= Genel ayarlar
= Hata kompanzasyonu
m (Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

> Kalibrasyon standardi sapmasinin okunmasi 6gesine
dokunun

istediginiz klasére gidin

istediginiz dosyaya (ACF) dokunun
Secim 6gesine dokunun

Nominal degerler dosyadan igce aktarilir

v v v Yy

ACF-ice aktarim dosyasinin olusturulmasi

Kalibrasyon verilerini cihazin igine aktarmak igin verileri bir ACF dosyasi olarak
kaydetmeniz gerekir.

» Bilgisayarinizin metin diizenleyicisinde yeni bir dosya agin
» *.acf uzantili dosyay! benzersiz bir ad ile kaydedin
» Degerleri asagida aciklanan semaya gore sekmeler ile ayirarak kaydedin

o ice aktarim dosyalari igin asagidaki bilgiler gegerlidir:
» Dosya adlarinda 6zel karakterler ve noktali sesli harfler kullanilamaz
» Ondalik isareti olarak nokta kullaniimalidir
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ACF semasi
ACF dosyasl, X ve Y eksenleri Uzerindeki destek noktalarina ait nominal degerleri
icerir. Nominal degerler, kalibrasyon standardinin sapmalari kadar dizeltilir.

Asagidaki 6rnekte; 5 x 5 destek noktasi olan, X ekseni Gzerinde 25 mmve Y
ekseni Gzerinde 20 mm mesafesi olan, X ekseninde hizalanmig olan bir 1zgara
gOsterilmigtir.

Ornek

MM X

25.0 20.0

5 5
0.0000 0.0000
25.0012 -0.0010
50.0003 -0.0006
75.0010 0.0016
100.0021 0.0000
0.00005 20.0020
25.0013 20.0021
50.0013 20.0022
75.0005 20.0023
99.9996 20.0003
-0.00010 39.9998
24.9981 39.9979
49.9999 40.0001
75.0004 40.0021
100.0019 40.0008
0.00003 59.9992
25.0000 60.0018
50.0001 60.0003
75.0020 59.9990
100.0001 60.0001
-0.00003 80.0021
24.9979 80.0004
50.0020 79.9991
75.0001 79.9985
100.0010 80.0002
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Aciklama

Asagidaki genel bakis, ACF ice aktarim dosyasinin yapisini agiklar.

Deger Aciklama Deger Aciklama

MM Birim milimetre X Hizalama ekseni
(yapilandirilamaz) (XveyaY)

25.0 X eksenindeki destek 20.0 Y eksenindeki destek
noktalari mesafesi noktalari mesafesi

5 X eksenindeki destek 5 Y eksenindeki destek
noktalari sayisi noktalari sayisi

0.0000 X eksenindeki ilk destek 0.0000 Y eksenindeki ilk destek
noktasinin nominal degeri noktasinin nominal degeri

25.0012 X eksenindeki ikinci -0.0010 Y eksenindeki ikinci
destek noktasinin nominal destek noktasinin nominal
degeri degeri

Dosya her bir destek noktasi i¢cin X ve Y deg@erlerinin oldugu ilave bir
satir daha igerir.

Destek noktalarini tek satirlar halinde veya dolambacli bir sirada
belirtebilirsiniz. Cihaz, okuma yénini otomatik olarak uyarlar.

Tek satirlar halinde okuma yonii Dolambacgh okuma yonii

21 22 23 24 25 21 22 23 24 25
r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y
\ 4 \ 4 \ 4 w \ 4 \ 4 \ 4 \ 4 \ 4 \ 4
16 17 18 19 20 20 19 18 17 16
r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y
w \ 4

1 12 13 14 15 1 12 13 14 15
r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y
w \ 4 \ 4 \ 4

6 7 8 9 10 10 9 8 7 6
r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y
w \ 4 \ 4 \ 4 \ 4 \ 4 w w \ 4
1 2 3 4 1 2 3 4 5
r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y r Y
\ 4 \ 4 \ 4 w w \ 4 \ 4 \ 4 \ 4 \ 4
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Destek noktasi tablosunun manuel olarak olusturulmasi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
S > Sirayla su segenekleri agin:
= Eksen

= Genel ayarlar

Hata kompanzasyonu

® Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)
ilk eksen igin Diizeltme noktasi sayisi girin
Girisi RET ile onaylayin

ilk eksen igin Diizeltme noktalar1 mesafesi girin
Girisi RET ile onaylayin

islemi ikinci eksen icin tekrarlayin

VvV Vv Vv vV yYy

noktasi tablosuna devralinir
> Mevcut destek noktasi tablosunun Uzerine yazilir

Destek noktasi tablosunun ige aktariimasi

Destek noktalarinin sayisi ve aralarindaki mesafe destek

Gergek degerleri destek noktalarina goére uyarlamak igin asagidaki dosya tiplerini

ice aktarabilirsiniz:

m XML: Gergek degerleri igerir

B TXT: Gergek degerleri igerir

B Genisletiimis TXT: Nominal de@erlere gore olan sapmalari igerir

On kosullar:

® Degerler, cihazin ice aktarim semasiyla 6rtisen bir XML veya TXT dosyasinda

size sunuldu

Diger bilgiler: "XML ige aktarim dosyasinin olusturulmasi”, Sayfa 123

Diger bilgiler: "TXT ige aktarim dosyasinin olusturulmasi”, Sayfa 118
m (Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC) devre digi birakildi

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
S » Sirayla su segenekleri agin:
= Eksen

= Genel ayarlar
= Hata kompanzasyonu
m (Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

istediginiz klasére gidin
istediginiz dosyaya (TXT veya XML) dokunun
Secim 6gesine dokunun

v Vv vvVvy

uyarlanir:
® XML: Gergek degerler dosyadan ige aktarilir
® TXT: Gercek dederler dosyadan ice aktarilir

= Genisletilmis TXT: Gergek degerler sapmalar kadar
dizeltilir
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o Mevcut destek noktasi tablosundaki nominal degerleri muhafaza etmek
icin ice aktarim dosyasindaki sayl ve mesafe tanimlamasini mevcut
destek noktasi tablosuna benzer sekilde gergeklestirin. Aksi halde
dosyada belirtilen 1zgara ile nominal degerlerin tzerine yazilir. Daha
once okunmus olan kalibrasyon standardi sapmalari kaybolur.

TXT ice aktarim dosyasinin olugturulmasi

» Bilgisayarinizin metin dizenleyicisinde yeni bir dosya acgin

> *.txt uzantih dosyayi benzersiz bir ad ile kaydedin

» Verileri asagidaki semalardan birine gére sekmelere ayirarak kaydedin:
m TXT semasi: Dosya, destek noktalarinin gergcek degerlerini igerir

B Genisletiimis TXT semasi: Dosya, teorik nominal dedere gore olan sapmalari
igerir

o ice aktarim dosyalari icin asagidaki bilgiler gecerlidir:
» Dosya adlarinda 6zel karakterler ve noktali sesli harfler kullanilamaz
» Ondalik isareti olarak nokta kullaniimalidir

TXT semasi

TXT dosyasl, X ve Y eksenleri Gzerindeki destek noktalarinin gercek degerlerini
icerir.

Asagidaki 6rnekte; 5 x 5 destek noktasli olan, X ekseni Uzerinde 25 mm ve Y

ekseni Gizerinde 20 mm mesafesi olan, X ekseninde hizalanmis olan bir 1zgara
gosterilmigtir.

Ornek

MM X

25.0 20.0

5 5
0.0000 0.0000
25.0012 -0.0010
50.0003 -0.0006
75.0010 0.0016
100.0021 0.0000
0.00005 20.0020
25.0013 20.0021
50.0013 20.0022
75.0005 20.0023
99.9996 20.0003
-0.00010 39.9998
24.9981 39.9979
49.9999 40.0001
75.0004 40.0021
100.0019 40.0008
0.00003 59.9992
25.0000 60.0018
50.0001 60.0003
75.0020 59.9990
100.0001 60.0001
-0.00003 80.0021

118 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019



isletime alma | isletime alma adimlari

MM X
24.9979 80.0004
50.0020 79.9991
75.0001 79.9985
100.0010 80.0002
Aciklama

Asagidaki genel bakista, kendinize gore 6zel olarak ayarlayabileceginiz degerler
aciklanmistir. Listede yer almayan tum bilgilerin érnekten alinmasi gerekir.
Degerleri sekmelere ayirarak kaydedin.

Deger Aciklama Deger Aciklama

MM Olcii birimi milimetre X Hizalama ekseni
(alternatif: ing icin IN) (XveyaY)

25.0 X eksenindeki destek 20.0 Y eksenindeki destek
noktalari mesafesi noktalari mesafesi

5 X eksenindeki destek 5 Y eksenindeki destek
noktalari sayisi noktalari sayisi

0.0000 X eksenindeki ilk destek 0.0000 Y eksenindeki ilk destek
noktasinin gergek degeri noktasinin gergek degeri

25.0012 X eksenindeki ikinci -0.0010 Y eksenindeki ikinci
destek noktasinin gergek destek noktasinin gergek
degeri degeri

0 Dosya her bir destek noktasi icin X ve Y degerlerinin oldugu ilave bir
satir daha igerir.

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019

119



120

Genigletilmis TXT semasi
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Genigletilmis TXT dosyasi, destek noktalari ile X ve Y eksenleri Gizerindeki nominal

degerler arasindaki sapmalari igerir.

Asagidaki 6rnekte; 5 x 5 destek noktasi olan, X ekseni Gzerinde 25 mm ve Y
ekseni Uzerinde 20 mm mesafesi olan bir 1zgara gdsterilmigtir.

Ornek

NLEC Veri Dosyasi

0.91

/I Seri Numarasi = CA-1288-6631-1710
MM

ON

Izgara Noktalarinin Sayisi (x, y):

5 5

Izgara Blogu Olgiisii (x, y):

25.0 20.0
Ofset:

0 0
istasyon (1, 1)

0.00000 0.00000
istasyon (2, 1)

0.00120 -0.00100
istasyon (3, 1)

0.00030 -0.00060
istasyon (4, 1)

0.00100 0.00160
istasyon (5, 1)

0.00210 0.00000
istasyon (1, 2)

0.00005 0.00200
istasyon (2, 2)

0.00130 0.00210
istasyon (3, 2)

0.00130 0.00220
istasyon (4, 2)

0.00050 0.00230
istasyon (5, 2)

-0.00040 0.00030
istasyon (1, 3)

-0.00010 -0.00020
istasyon (2, 3)

-0.00190 -0.00210
istasyon (3, 3)

-0.00010 0.00010
istasyon (4, 3)

0.00040 0.00210
istasyon (5, 3)

0.00190 0.00080

istasyon (1, 4)
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NLEC Veri Dosyasi

0.00003 -0.00080
istasyon (2, 4)

0.00000 0.00180
istasyon (3, 4)

-0.00010 0.00030
istasyon (4, 4)

0.00200 -0.00100
istasyon (5, 4)

0.00010 0.00010
istasyon (1, 5)

-0.00003 0.00210
istasyon (2, 5)

-0.00210 0.00040
istasyon (3, 5)

0.00200 -0.00090
istasyon (4, 5)

0.00010 -0.00150
istasyon (5, 5)

0.00100 0.00020
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Aciklama
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Asagidaki genel bakista, kendinize gore 6zel olarak ayarlayabileceginiz degerler
aciklanmigtir. Listede yer almayan tim bilgilerin érnekten alinmasi gerekir.

Deger
/I Seri Numarasi = CA-1288-6631-1710

Aciklama

Seri numarasi (istege bagli)

MM

Olcii birimi milimetre
(alternatif: in¢ icin IN)

Izgara Noktalarinin Sayisi (x, y):

5 5

X ve Y eksenlerindeki destek noktalari-
nin sayisi

Izgara Blogu Olgiisii (x, y):

25.0 20.0

X ve Y eksenlerindeki destek noktalari-
nin mesafesi

istasyon (1, 1):

0.00000 0.00000 X ve Y eksenlerindeki ilk destek nokta-
sinin sapmasi

istasyon (2, 1):

0.00120 -0.00100 X ve Y eksenlerindeki ikinci destek

noktasinin sapmasi

o Dosyac_ia, her bir destek noktasi igin X ve Y eksenlerindeki sapmalari
iceren Istasyon (x, y) bolimu yer alir.
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XML ice aktarim dosyasinin olusturulmasi

Bir XML ice aktarim dosyasi olusturmak i¢cin mevcut destek noktasi tablosunu disa
aktararak uyarlayabilir veya yeni bir dosya olusturabilirsiniz.

Destek noktasi tablosunun disa aktarilmasi ve uyarlanmasi

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun
S » Sirayla su secenekleri agin:
= Eksen

B Genel ayarlar
® Hata kompanzasyonu
B (Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

> Destek noktasi tablosunun disa aktarilmasi 6gesine
dokunun

istediginiz kayit yerini secin, or. harici bir bellek ortami
istediginiz klasére gidin
Dosyayi benzersiz bir ad ile kaydedin

Degerleri XML dizenleyicide veya bilgisayarinizin metin
duzenleyicisinde uyarlayin

vV vyYvyy

o Disa aktarilan XML dosyasi, destek noktalarinin nominal degerlerini
de igerir (<group id="Standart"> </group> bélimi). ie aktarim
sirasinda bu bilgiler dikkate alinmaz. Gerekirse bu bolimi ice aktarim
dosyasindan gikartabilirsiniz.

Yeni dosyanin olugturulmasi

» Yeni dosyayl XML dlzenleyicide veya bilgisayarinizin metin dizenleyicisinde
acin

> *.xml uzantil dosyayi benzersiz bir ad ile kaydedin

» Verileri asadida agiklanan semaya uygun olarak kaydedin

o ice aktarim dosyalari igin asagidaki bilgiler gecerlidir:
» Dosya adlarinda 6zel karakterler ve noktali sesli harfler kullanilamaz
» Ondalik isareti olarak nokta kullaniimalidir

XML semasi

XML dosyasl, X ve Y eksenleri tzerindeki destek noktalarinin gercek degerlerini
igerir.

Asagidaki 6rnekte; 5 x 5 destek noktasi olan, X ekseni Gizerinde 25 mmve Y
ekseni Gizerinde 20 mm mesafesi olan bir 1zgara gosterilmistir.

Ornek

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>
<configuration>

<base id="Settings">

<group id="CellSize">

<element id="x">25</element>

<element id="y">20</element>

</group>

<group id="General">
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<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>

<element id="enabled">false</element>

</group>

<group id="GridSize">

<element id="x">5</element>

<element id="y">5</element>

</group>

<group id="Level0">

<element id="Position" Angle="0" Z="0" Y="0" X="0"/>
<element id="0-0" Y="0" X="0"/>

<element id="1-0" Y="-0.001" X="25.001200000000001"/>

isletime alma | isletime alma adimlar

<element id="2-0" Y="-0.00059999999999999995" X="50.000300000000003"/>

<element id="3-0" Y="0.0016000000000000001" X="75.001000000000005"/>

<element id="4-0" Y="0" X="100.0021"/>

<element id="0-1" Y="20.001999999999999" X="5.0000000000000002"/>
<element id="1-1" Y="20.002099999999999" X="25.001300000000001"/>
<element id="2-1" Y="20.002199999999998" X="50.001300000000001"/>
<element id="3-1" Y="20.002300000000002" X="75.000500000000002"/>
<element id="4-1" Y="20.000299999999999" X="99.999600000000001"/>
<element id="0-2" Y="39.9998" X="-0.0001"/>

<element id="1-2" Y="39.997900000000001" X="24.998100000000001"/>
<element id="2-2" Y="40.000100000000003" X="49.999899999999997"/>
<element id="3-2" Y="40.002099999999999" X="75.000399999999999"/>
<element id="4-2" Y="40.000799999999998" X="100.00190000000001"/>
<element id="0-3" Y="59.999200000000002" X="3.0000000000000001"/>
<element id="1-3" Y="60.001800000000003" X="25"/>

<element id="2-3" Y="60.000300000000003" X="49.999899999999997"/>
<element id="3-3" Y="59.999000000000002" X="75.001999999999995"/>
<element id="4-3" Y="60.000100000000003" X="100.0001"/>

<element id="0-4" Y="80.002099999999999" X="-3.0000000000000001"/>
<element id="3-4" Y="79.998500000000007" X="75.000100000000003"/>
<element id="2-4" Y="79.999099999999999" X="50.002000000000002"/>
<element id="4-4" Y="80.000200000000007" X="100.001"/>

</group>

</base>

<base id="version" build="0" minor="4" major="1"/>

</configuration>

Aciklama

Asagidaki genel bakista, kendinize gore 6zel olarak ayarlayabileceginiz
parametreler ve degerler agiklanmistir. Listede yer almayan tim elemanlarin

ornekten alinmasi gerekir.

Grup Parametreler ve degerler (6rnek)
<group <element id="x">25</element>
id="CellSize">

Aciklama

X ekseni Uzerindeki destek noktalari-
nin mesafesi, burada: 25 mm

<element id="y">20</element>

Y ekseni lzerindeki destek noktalari-
nin mesafesi, burada: 20 mm
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Grup Parametreler ve degerler (6rnek) Aciklama
<group <element id="x">5</element> X ekseni Uzerindeki destek noktalari-
id="GridSize"> nin sayisi, burada: 5 destek noktasi
<element id="y">5</element> Y ekseni Uizerindeki destek noktalari-
nin sayisi, burada: 5 destek noktasi
<group <element id="0-0" Y="0" X="0"/> ilk destek noktasinin mm birimi cinsin-
id="Level0"> den gergek degerleri, burada:
B X=0
B Y=0
<element id="1-0" Y="-0.001" ikinci destek noktasinin mm birimi
X="25.001200000000001"/> cinsinden gergek degerleri, burada:
= X =-0.001

= Y =25.001200000000001

Grup icerisinde her bir destek noktasi igin listelenen parametreleri igeren ilave bir
eleman daha yer alir.

Gergek degerlerin 6grenme isleminde belirlenmesi

o Bu islem geri alinamaz.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

» Sirayla su secenekleri agin:

= Eksen

= Genel ayarlar

® Hata kompanzasyonu

m (Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)
Ogrenme islemini baglatmak igin Baslat 6gesine dokunun
Olciim mendisiinde asistan gériintiilenir

Asistandaki talimatlari izleyin

Gerekli elemanlari duruma gore 6l¢in veya yapilandirin

vV v vVvyyvVvy

Devam etmek igin asistanda Onayla 6gesine dokunun

Dahil edilen son eleman, destek noktasi tablosuna
devralinir.

X > Asistani kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

> Ogrenme isleminde odlgllen degerler, destek noktasi
tablosuna gergek degerler olarak devralinir

> Ogrenme islemi tamamlandiktan sonra Ol¢iim mendisii
gorintilenir
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Gercgek degerlerin manuel olarak tespit edilmesi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
S > Sirayla su segenekleri agin:
§ = Eksen

= Genel ayarlar
Hata kompanzasyonu
® Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)
> Diizeltme noktasi tablosu 6gesine dokunun
» Destek noktalarina ait gercek degerleri girin
» Her bir girisi RET ile onaylayin

Cizgisel olmayan hata kompanzasyonunun etkinlestirilmesi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

> Sirayla su se¢enekleri acin:
® Eksen
= Genel ayarlar
® Hata kompanzasyonu
m Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)
> Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile etkinlestirin

> Hata kompanzasyonu bir sonraki 6lgimden itibaren
kullaniimaya baglanir

Delete table of supporting points

Destek noktasi tablosuna kaydedilen sapmalari silebilirsiniz. Bu, kalibrasyon
standardinin sapmalari ve dOl¢ilen veya ige aktarilan gergek degerler igin gegerlidir.
Destek noktalarinin sayisi ve mesafeleri korunur.

On kosul: Dogrusal olmayan hata kompanzasyonu devre disidir

> Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

> Sirayla su secenekleri agin:
= Eksen
® Genel ayarlar
= Hata kompanzasyonu
® Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

> Destek noktasi tablosunu silmek icin Sifirla segenegine
dokunun

» Mesaji OK ile onaylayin
> Kalibrasyon standardinin sapmalari silinir

> Destek noktalarinin gergek degerleri, nominal degerler ile
esitlenir
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Diklik hata kompanzasyonu (SEC) yapilandiriimasi

Diklik hata kompanzasyonu (SEC) ile 6lgim noktasi alimi sirasindaki agi hatalari
dengelenir. Kompanzasyon faktorl, ortam eksenindeki nominal agi ile gergek
6lclim sonucu arasindaki sapmadan belirlenir. Kompanzasyon faktori 6lgim
alaninin tamamina uygulanir.

>

Ana menlide Ayarlar 6gesine dokunun

Sirayla su secenekleri agin:

= Eksen

= Genel ayarlar

= Hata kompanzasyonu

= Diklik hata kompanzasyonu (SEC)

Ug ortam eksenine ait 6lgiim degerleri (M) ve nominal
degerler (S) gorintdlenir

Olgiim normalinin élgiim degerlerini (= nominal degerler) girin
Karsilik segcenegini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin

Diklik hata kompanzasyonu bir sonraki 6lgiimden itibaren
kullaniimaya baslar

Diger bilgiler: "Diklik hata kompanzasyonu (SEC)", Sayfa 369
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Devir basina ¢izgi sayisinin belirlenmesi

1 Vss veya 11 pAgs tipinde arayizleri olan acili 6lgiim cihazlari i¢in, bir 8grenme
isleminde devir basina kesin ¢izgi sayisini net olarak belirleyebilirsiniz.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Eksen 6gesine dokunun

Eksen tanimina veya varsa tanimlanmamis 6gesine dokunun
Gerekirse Eksen adi acllir listesinde eksen tanimini segin
Olgcme cihaz1 6gesine dokunun

Olciim cihaz tipi acilir listesinden Agik dl¢iim cihazi tipini
segin

Gosterge modu igin - = ... < segenegini belirleyin
Referans isaretleri 6gesine dokunun

> Referans isareti agilir listesinden asagidaki segeneklerden
birini belirleyin:

= Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olgiim cihazinin bir referans isareti mevcut

Bir 6nceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine dokunun

vV vVvyyvVvyy

\ A 4

Ogrenme islemini baglatmak igin Baslat 6gesine dokunun
Ogrenme islemi baslatilir ve asistan gdsterilir
Asistandaki talimatlari izleyin

Ogrenme igleminde belirlenen gizgi sayisi izgi sayisi alanina
devralinir

vV Vv VvV Vv Y

0 Ogrenme isleminden sonra bagka bir gdsterge modu secerseniz
belirlenen ¢izgi sayisi kaydedilmis olarak kalir.

Diger bilgiler: "1 Vg ve 11 Agg tipinde araylize sahip 6lgim cihazlari igin ayarlar”,
Sayfa 371
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7.3.3

Devir basina ¢ikis sinyallerinin belirlenmesi

TTL tipinde araylzleri olan acili dlgim cihazlar igin, bir 6grenme isleminde devir
basina kesin ¢ikis sinyali sayisini net olarak belirleyebilirsiniz.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Eksen 6gesine dokunun

Gerekirse Eksen adi acllir listesinde eksen tanimini segin
Olgcme cihaz1 6gesine dokunun

Olciim cihaz1 tipi acilir listesinden Agik dl¢iim cihazi tipini
segin

Gosterge modu igin - = ... < segenegini belirleyin
Referans isaretleri 6gesine dokunun

> Referans isareti acilir listesinden asagidaki segeneklerden
birini belirleyin:

= Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olgiim cihazinin bir referans isareti mevcut

Bir 6nceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine dokunun

vV vVvyyvVyy

\ A 4

Ogrenme islemini baglatmak igin Baslat 6gesine dokunun
Ogrenme islemi baslatilir ve asistan gdsterilir
Asistandaki talimatlari izleyin

Ogrenme isleminde belirlenen gikis sinyali sayisi Devir
basina cikis sinyali alanina devralinir

v Vv VvV VvYy

Eksen tanimina veya varsa tanimlanmamis 6gesine dokunun

o Ogrenme isleminden sonra bagka bir gdsterge modu secerseniz
belirlenen ¢ikis sinyali sayisi kaydedilmis olarak kalir.

Diger bilgiler: "TTL tipinde arayuze sahip 6lgiim cihazlari i¢in ayarlar",
Sayfa 373

OED sensorunun yapilandiriimasi

QUADRA-CHEK 20000ED yazilim secenegi etkinse OED sensori
yapilandiriimalidir. Yapilandirma bu bélimde agiklanmaktadir.

Buyiitmeleri ayarlama

Ayarlanabilir optik buyutmelere sahip dlcim makinelerinde her bir buylitme,
makinede de olusturulmaldir. Bdylece 6lcimde dogru oran saglanir.

Buyutmelerin sayisi cihaza bagh 6lgim makinesine baglidir.
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Biiylitmelerin uyarlanmasi

>

@ >

vV Vv vV v vV v vV VY

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Sensorler segenegine dokunun

» Sirayla su secenekleri agin:

m Optik kenar algilamas1 (OED)

= Biiyiitmeler

Olglim makinesinde bir biyiitme ayarlayin, ér. 1,0
Or.0ED Zoom 1 6gesine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Mevcut agiklamayi uyarlayin

Girisi RET ile onaylayin

Hizh erisim meniisii icin kisaltma giris alanina dokunun
Mevcut kisaltmayi uyarlayin

Girisi RET ile onaylayin

Blyutme, uyarlanmis bilgilerle birlikte blyutmeler listesinde
gorantulenir

Diger bilgiler: "Blyutmeler", Sayfa 349

Biiyiitme ekle

>

@ >

V v v v vV v vV VY

v Vv

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Sensorler segenegine dokunun

> Sirayla su segenekleri agin:

m Optik kenar algilamas1 (OED)

= Biiyiitmeler

Olglim makinesinde bir biyiitme ayarlayin, ér. 2,0

Ekle 63esine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Ayarlanan blyutme igin agiklama girin

Girisi RET ile onaylayin

Hizh erisim meniisii i¢cin kisaltma giris alanina dokunun
Anlamli kisaltma girin

Girisi RET ile onaylayin

Kisaltma, denetginin hizli erisim menlUstndeki buyitme
segimi icin gereklidir

Ekle segenegine dokunun

Yeni blyutme, buyutmeler listesinde gérunttlenir

Diger bilgiler: "Buyutmeler", Sayfa 349
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Biiylitmenin kaldirilmasi
Artik gerekli olmayan buyuUtmeler listeden kaldirlabilir.

0 Yalnizca etkin olmayan buyutmeler kaldirilabilir.

Ana meniiden Ol¢iim égesine dokunun
Denetcide Hizli erisim mentisii segenegine dokunun
Silinmemesi gereken bir blyltme segin
Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

@

vV v vy

v

Sensorler segcenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

= Optik kenar algilamas1 (OED)

= Biiyiitmeler

Etkin buyltmeye bir onay isareti eklenmistir
Etkin olmayan, kaldirilacak blyutmeye dokunun
Kaldir segenegine dokunun

Kaldirmayi onaylamak igin iletisim kutusunda Kaldir
segenegine dokunun

> Buyutme, buyutmeler listesinden kaldirihr

v

vV vVv.Vv YV

Kontrast ayarlarinin uyarlanmasi

Bir 6grenme islemi yardimiyla kontrast ayarlarini giincel 1sik kogullarina goére
uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensoérinu kullanarak ekranin agik ve koyu renkli
alaninda birer nokta kaydedin.

o Ortamdaki 1sik kosullari, 6lgiim sonucunu etkiler. Isik kosullari
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

> Alet paletini agin
5 e Alet paletinde Ayarlar diyalogu gérintilenir

» Ogrenme isleminde kontrast ayarlarini belirlemek igin
OED kontrast 6grenme islemi 6gesinin altindan Baslat
secgenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun
Kontrast ayarlari segilen blylUtme icin kaydedilir
islemi tim mevcut blyltmeler icin tekrarlayin

\'

vV v Vvyy

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar", Sayfa 350
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Esik degeri ayarlarinin uyarlanmasi

Esik de@eri ayarlari, bir acik renk-koyu renk gecisinin ne zamandan itibaren bir
kenar olarak kabul edilecegini belirler. Bir 6grenme islemi yardimiyla esik degeri
ayarlarini guncel 1s1k kosullarina gére uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensériyle bir
mesafe dlger ve bunun igin bir nominal deder tanimlarsiniz.

0 Ortamdaki 1sik kosullari, 6lgim sonucunu etkiler. Isik kosullar
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

> Alet paletini agin
G Alet paletinde Ayarlar diyalogu gorintilenir

Ogrenme isleminde esik degeri ayarlarini belirlemek igin
OED threshold teach sequence 6gesinin altindan Baslat
segenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun

Esik degeri ayarlari segilen biyltme igin kaydedilir
islemi tim mevcut biyitmeler igin tekrarlayin

v Vv

vV yVvyy

Diger bilgiler: "Threshold settings", Sayfa 350

Kaydirma ayarlarinin yapilandiriimasi

Kaydirma ayarlari, 6lgim noktasi alimi igin arti imleci ile kenar algilama igin OED
sensoru arasindaki pozisyon sapmasini dengeler. Bir 6grenme isleminde bir
daireyi iki farkli 6lgiim aletiyle dlgerek kaydirma ayarlarini yapilandirirsiniz. Her iki
dairedeki sapmalardan X ve Y ekseni icin OED sensoriiniin sapmasi hesaplanir ve
sonraki 6lcimlerde buna gére dengeleme yapilir.

> Alet paletini agin
s e > Alet paletinde Ayarlar diyalogu gorinttlenir

» Ogrenme isleminde kaydirma ayarlarini belirlemek igin OED
offset teach sequence 6gdesinin altindan Baslat segenegine
dokunun

» Asistandaki talimatlari izleyin:
= Daire noktalarini élgiim aleti arti imleci ile dlgln
= Qlgllen noktalarin her birini Nokta kaydet ile devralin
» Diyalodu kapatmak icin OK 6gesine dokunun
> Kaydirma ayarlari, segilen blylUtme igin kaydedilir
> islemi tiim mevcut biyiitmeler icin tekrarlayin

Diger bilgiler: "Kaydirma ayarlari", Sayfa 351
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7.4 OEM alanm

OEM alami ile igletime alma gorevlisi cihazda 6zel uyarlamalar yapma olanagdina

sahip olur:

= Dokiimantasyon: OEM dokiimantasyonu, 6r. Servis uyarilarinin eklenmesi
= Baslangic ekrani: Firma logolu baslangi¢ ekraninin tanimlanmasi

= Ekran kayitlarn: Cihazin ScreenshotClient programi ile ekran kayitlari i¢in yapi-

landiriimasi

7.41 Dokimantasyon ekleme

Cihaz dokimantasyonunu cihazin lzerine koyup dogrudan cihaz Gizerinde g6z

atabilirsiniz.

o Sadece *.pdf dosya formatindaki belgeleri dokiimantasyon olarak
ekleyebilirsiniz. Cihaz, baska bir dosya formatindaki belgeleri
gorintilemez.

>

v v.v Y

>

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis 6gesine dokunun

» Sirayla su segenekleri agin:

= OEM alam
® Dokiimantasyon
B Dokiimantasyon secimi

Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

istenen dosyaya ulasmak icin ilgili kayit yerine dokunun

Klasoér seciminde yanildiysaniz baslangi¢ klasdriine
geri dénebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Dosyanin bulundugu klasére gidin
Dosya adina dokunun
Secim 6gesine dokunun

Dosya, cihazin Servis bilgileri alanina kopyalanir
Diger bilgiler: "Servis bilgileri", Sayfa 348

Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin

Diger bilgiler: "Dokimantasyon”, Sayfa 381

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Nl

A

VvV VvyyvVvyy

Ana menude Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun

Veri tasiyicis1 simdi kaldirilabilir. mesaji goérintilenir
USB yidinsal bellegi ¢ikarin
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742 Baslangi¢ ekrani ekleme

Cihazin agilmasi sirasinda OEM'ye 6zel bir baglangig ekrani goriintileyebilirsiniz,
or. firma adi veya firma logosu. Bunun asagidaki 6zelliklere sahip bir resim
dosyasini eklemeniz gerekir:

= Dosya tipi: PNG veya JPG

B Cozanurllik: 96 ppi

® Resim formati: 16:10 (farkl formatlar oransal olarak boyutlandirilir)
= Resim blyikligu maks. 1280 x 800 piksel

Baslangi¢ ekraninin eklenmesi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

> Servis 6gesine dokunun

> Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam
B Baslangic ekrani
B Baslangic ekrani se¢imi

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

> istenen dosyaya ulasmak igin ilgili kayit yerine dokunun

Klasor se¢iminde yanildiysaniz baglangi¢ klasériine
geri donebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Dosyanin bulundugu klasére gidin
Dosya adina dokunun
Secim 6gesine dokunun

Resim dosyasi cihaza kopyalanir ve cihaz tekrar agildiginda
baslangi¢ ekrani olarak gérintilenir

> Aktarim basaril bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin

v v v Y

USB yiginsal bellegin guivenli bir sekilde kaldiriimasi

» Ana menude Dosya yonetimi segenegine dokunun

>
A > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
_— >

>

Kayit yerleri listesine yénlendirin

Veri tasiyicis1 simdi kaldinilabilir. mesaji goérintilenir
USB yidinsal bellegi ¢ikarin

0 Kullanici dosyalarini yedeklediginizde OEM'ye 6zel baslangi¢ ekrani da
yedeklenir ve yeniden olusturulabilir.

Diger bilgiler: "Kullanici dosyalarini yedekle", Sayfa 137
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7.4.3 Cihazin ekran kayitlari i¢in yapilandiriimasi

ScreenshotClient

ScreenshotClient bilgisayar yazilimi ile bir bilgisayar kullanarak cihazin aktif
monitérine ait ekran kayitlari olusturabilirsiniz.

- <
5 | ScreenshotClient ___— . F 2
Connection 127.0.0.1 Disconnect |
Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot
Language all de\ fr _ ]
AN
Snapshot \
[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started. 3

4

Sekil 24: ScreenshotClient kullanici araylzu

1 Baglanti durumu

2 Dosya yolu ve dosya adi
3 Dil segimi

4 Durum mesajlari

o ScreenshotClient 6zelligi, QUADRA-CHEK 2000 deneme yaziliminin
standart kurulumunda mevcuttur.

@ Ayrintili bir agiklamayr QUADRA-CHEK 2000 Deneme yazilimi
kullanici el kitabi iginde bulabilirsiniz. Kullanici el kitabi tGriin web
sayfasindaki "Dokiimantasyon" klasériinde yer alir.

Diger bilgiler: "Uriiniin deneme yazilimi", Sayfa 18
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Ekran fotograflarina uzaktan erigimin etkinlestiriimesi

Bilgisayardaki ScreenshotClient secenegini cihaz ile baglayabilmek icin cihazda
Remote access for screenshots segenegini etkinlestirmeniz gerekir.

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
t‘% > Servis 6gesine dokunun
» OEM alani Gzerine dokunun

» Remote access for screenshots segenegini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin

Diger bilgiler: "OEM alani", Sayfa 381

Yapilandirma dosyalarini kaydet

Cihazin ayarlari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina geri
doénis isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum gergeklestirmek
amaciyla kullanilabilir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 6gesine dokunun
> Sirayla su segenekleri agin:

= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Yapilandirma dosyalarim kaydet

Tam yedekleme igleminin uygulanmasi
Yapilandirmanin tam yedeklenmesi sirasinda cihazin tim ayarlari yedeklenir.

» Tam yedekleme 6gesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB araytiziine takin

» Yapilandirma dosyasinin kopyalanacagdi klaséri secin

» Yapilandirma verileri igin istediginiz adi girin, 6r. "<yyyy-mm-
dd>_config"

> Girigi RET ile onaylayin
> Farkh kaydet 6desine dokunun

» Yapilandirma basarili bir sekilde yedeklendiginde OK ile
onaylayin

> Yapilandirma dosyasi yedeklendi

Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 379
USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji gorintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menide Dosya yonetimi segenegine dokunun
» Kayit yerleri listesine yonlendirin
o > Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
>
>
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7.6 Kullanic1 dosyalarin1 yedekle

Cihazin kullanici dosyalari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede teslimat
durumuna geri alma igleminden sonra dosyalar mevcut olmaya devam eder.
Ayarlarin yedeklenmesi ile baglantili olarak cihaza ait tim konfiglrasyonun
yedeklenmesi de mimkinddar.

Diger bilgiler: "Yapilandirma dosyalarini kaydet", Sayfa 136

o Kullanici dosyalari olarak, ilgili klasdrlere kaydedilmis olan tim kullanici
gruplarina ait tum dosyalar yedeklenir ve geri yiklenebilir.

System klasdérindeki dosyalar ger yiklenmez.

Yedeklemenin gercgeklestiriimesi

Kullanici dosyalari bir USB yiginsal bellege veya bagli durumdaki bir ag
surlcusune ZIP dosyasi olarak yedeklenebilir.

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 6gesine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
®  Kullanic1 dosyalarimi yedekle
> ZIP olarak kaydet 6gesine dokunun

» Gerekirse USB yiginsal belle@i (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuzune takin

» ZIP dosyasinin kopyalanacagi klaséri segin

> ZIP dosyasi igin istediginiz adi girin, 6r. "<yyyy-mm-
dd>_config"

» Girisi RET ile onaylayin

» Farkh kaydet 6desine dokunun

» Basarili bir sekilde gergeklestirilen kullanici dosyalari
yedeklemesini OK ile onaylayin

> Kullanici dosyalari yedeklendi
Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 379
USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

N » Ana menude Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin
P > Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
- > Veri tasiyicisi simdi kaldirilabilir. mesaji goriintilenir
» USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Genel bakig
Bu boélim, cihaz kurulumu ile ilgili tim bilgileri igerir.

Kurulum sirasinda kurulumu yapan kisi (Setup), cihazi 6lcim makinesi ile ilgili
uygulamalarda kullanilacak sekilde yapilandirir. Buna 6r. kullanicilarin ayarlanmasi
ile 6lcim protokolu sablonlarinin ve 6lgim programlarinin olusturulmasi dahildir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 53

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

Ayarlama igin oturum agma

Kullanicinin oturum agmasi

Cihazin ayarlanmasi igin Setup kullanici olarak oturum acgilmalidir.
Ana meniide Kullanici girisi segenegine dokunun

Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin

Setup kullanicisini segin

Sifre giris alanina dokunun

"setup"” sifresini girin

vV v VvyYwyy

o Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.
Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

> Girigi RET ile onaylayin

» Oturum Ac¢ 6gesine dokunun
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8.2.2 Baslatma igleminden sonra referans isareti arama igleminin

uygulanmasi

o Referans isareti arama islemi cihazin baslatilmasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans igaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 375

0 EnDat arabirimli seri 6lcim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandidi igin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans

isaretlerinin asiimasini talep eder.
» Oturum agma igleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin
> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans sembolii artik yanip

sonmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agiimasi”, Sayfa 103

8.2.3 Dil ayarlama

Teslimat durumunda kullanici arayiiziiniin dili ingilizce'dir. Kullanici arayiiziini

istediginiz dile gevirebilirsiniz.

4

Q

VvV v VvV

v

Ana meniide Ayarlar segenegine dokunun

Kullanic1 6gesine dokunun

Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmigstir
Oturum agan kullaniciyi segin

Kullanici igin segilen dil, Dil aglilir listesinde ilgili bayrakla
gOsterilir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin

> Kullanici arayuzl segilen dilde goruntulenir
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Sifrenin degistiriimesi
Yapilandirmanin kétlye kullanimini énlemek igin sifrenizi degistirmeniz gerekir.
Sifre glivenli olmahdir ve paylasiimamalidir.

» Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

Q

Kullanic1 6gesine dokunun

Oturum acan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullanicinin segilmesi

Sifre 6gesine dokunun

Glncel sifreyi girin

Girisi RET ile onaylayin

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

Girisi RET ile onaylayin

OK segenegine dokunun

OK ile mesaiji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma isleminde kullanilabilir

V VvV vV VvV V vV V VVVY
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8.3 Munferit kurulum adimlari

o Kurulum ile ilgili agagidaki minferit adimlar birbirlerinin ardi sira
gerceklestirilir.

» Cihazi dogru sekilde kurmak icin uygulama adimlarinin agiklanan
sirayla yurutilmesi gerekir

On kosul: Setup tipinde kullanici ile oturum actiniz (bkz. "Ayarlama icin oturum
agma", Sayfa 140).

Temel ayarlar

Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

Birimlerin ayarlanmasi

Kullanicinin ayarlanmasi ve yapilandiriimasi

isletim kilavuzunun eklenmesi

Agin yapilandiriimasi

Ag surucusu yapilandiriimasi

Yazicinin yapilandirilmasi

Fare veya dokunmatik ekran ile kullanimin konfiglirasyonu
USB klavyenin konfiglirasyonu

Barkod tarayiciyi yapilandirma

Sensoriin yapilandirilmasi (yazihm segenegi)

OED sensort igin:

= Kontrast ayarlarinin
uyarlanmasi

m Kaydirma ayarlarinin yapilan-
diriimasi

Olgiim uygulamasinin ayarlanmasi

= Olgiim noktasi kaydinin yapilandiriimasi

= Olgiim sonucu 6nizlemesinin yapilandiriimasi

= QUADRA-CHEK 2000 Demo ile 6lgiim protokolleri olusturmaya yonelik sablonlar
= Qlglim programini olusturma

= Olgiim degeri ¢iktisini yapilandirma

Verilerin yedeklenmesi

B Yapilandirma dosyalarini kaydet
m Kullanici dosyalarini yedekle

BILGI

Yapilandirma verilerinde kayip veya hasar meydana geldi!

Cihazin elektrik baglantisi kesildiginde cihaz tekrar agilirken yapilandirma verileri
kaybolabilir veya hasar gorebilir.

» Yapilandirma verileri yedekleyin ve geri yikleme icin saklayin
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8.3.1 Temel ayarlar

0 isletime alma sorumlusu (OEM) bazi temel ayarlari daha énceden
yapmig olabilir.

Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
@ » Genel 6gesine dokunun
» Tarih ve saat segenegine dokunun

> Ayarlanan degerler yil, ay, giin, saat, dakika bigiminde
gorantulenir

» Orta satirda tarihi ve saati ayarlamak igin stunlari yukari
veya asag! ¢ekin
» Onaylamak igin ayarlama segeneg@ine dokunun
» Istenen Tarih formati segenegini listeden belirleyin:
B AA-GG-YYYY: Ay, glin, yil olarak goriintileme
B GG-AA-YYYY: Gun, ay, yil olarak goruntileme
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, gin olarak goérintileme

Diger bilgiler: "Tarih ve saat", Sayfa 346

Birimlerin ayarlanmasi

Birimler, yuvarlama ydntemi ve ondalik basamak icin gesitli parametreler
ayarlayabilirsiniz.

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
» Ozellikler segenegine dokunun

» Birimi ayarlamak igin ilgili acilir listeye dokunun ve birimi
segin

» Yuvarlama yontemini ayarlamak igin ilgili acilir listeye
dokunun ve yuvarlama yéntemini segin

> Gosterilecek ondalik basamak sayisini ayarlamak icin - veya
+ O0gelerine dokunun

Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 346

Kullanicinin ayarlanmasi ve yapilandirilmasi

Cihazin teslim edildigi halinde, farkli yetkilere sahip olan asagidaki kullanici tipleri
tanimlanmigtir:

= OEM
E Setup
= Operator
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Kullanicinin ve sifrenin olusturulmasi

Operator tipinde yeni bir kullanici olusturabilirsiniz. Kullanici kimligi ve sifre
icin tim karakterlerin kullaniimasina izin verilir. Blyuk ve kigik harf ayrimi s6z
konusudur.

Onkosul:0EM veya Setup tipinde kullanici ile oturum agilmasi.

o OEM veya Setup tipinde yeni bir kullanici olusturulamaz.

> Ana menude Ayarlar segenegine dokunun
row > Kullanic1 6gesine dokunun
n > Ekle segenegine dokunun
» Kullanic kimligi giris alanina dokunun

Kullamc1 kimligior. kullanici girisinde kullanici segimi
icin goéruntalenir.
Kullamc1 kimligi sonradan degistirilemez.

Kullanici kimligini girin

Girisi RET ile onaylayin

isim giris alanina dokunun

Yeni kullanicinin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Sifre giris alanina dokunun

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin
Girigi RET ile onaylayin

vV v Vv Vv VvVvyywyywy

Sifre alanindaki icerikleri diiz metin olarak
goruntileyebilir ve tekrar gizleyebilirsiniz.
» ON/OFF kaydirma tusu ile gortntileyin veya
gizleyin

OK segenegine dokunun
Bir mesaj goruntulenir
OK ile mesaiji kapatin

Kullanici, temel veriler ile olusturulur. Diger uyarlamalari
kullanici daha sonra kendisi gergeklestirebilir

VvV v VvV
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Kullanicinin yapilandiriimasi

Operator tipinde yeni bir kullanici olusturdugunuzda kullanici igin asagidaki bilgileri
ekleyebilir veya degistirebilirsiniz:

= Ad

= Onad

® Bolim

. Sifre

= Dil

®  Otomatik olarak oturum agma

o Bir veya birkag kullanici i¢in otomatik kullanici oturumu agma 6zelligi
etkinlestiriimisse galistirma sirasinda cihazda en son oturum agan
kullanicinin oturumu otomatik olarak acilir. Bu durumda kullanici
kimliginin veya sifrenin giriimesi gerekmez.

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun

Q

v

Kullanic1 6gesine dokunun
Kullanici segin

» lIgerigini diizenlenecek giris alaninin izerine dokunun: isim,
On ad, Boliim

v

» cerikleri diizenleyin ve RET ile onaylayin

> Sifreyi degistirmek igin Sifre 6gesine dokunun

> Sifre degistir diyalogu gorintilenir

» Oturum agmis kullanicinin sifresi degistiriimisse guncel sifreyi
girin

» Girigi RET ile onaylayin

> Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

» Girigleri RET ile onaylayin

» OK secenegine dokunun

> Bir mesaj goriuntulenir

» OK ile mesajl kapatin

» Dili degistirmek igin Dil agilir listesinde istediginiz dile ait

bayragi segin
> Otomatik Oturum Ac¢ segenegdini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre disi birakin
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Kullanicinin silinmesi
Artik ihtiya¢ duyulmayan Operator tipindeki kullanicilar silinebilir.

0 OEM ve Setup tipindeki kullanicilar silinemez.

Onkosul:0OEM veya Setup tipinde kullanici ile oturum agiimasi.

o

v

Ana menude Ayarlar segenegine dokunun

Kullanici 6gesine dokunun

Silinecek kullaniciya dokunun

Kullanic1 hesabini kaldir 6gesine dokunun

Yetkili kullanicinin (OEM veya Setup) sifresini girin
OK 6gesine dokunun

Kullanici silinir

vV v v v VY

isletim kilavuzunun eklenmesi

Cihaz, ilgili isletim kilavuzunu istediginiz dilde ylikleme imkanini sunar. isletim
kilavuzunu, cihaz ile birlikte teslim edilen USB yiginsal bellekten cihaza
kopyalayabilirsiniz.

isletim kilavuzunun en giincel siiriimiinii www.heidenhain.de altinda bulabilirsiniz.

Onkosul: igletim kilavuzu PDF dosyasi olarak mevcuttur.

> Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 6gesine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

= Dokiimantasyon
= [sletim kilavuzu ekleyin

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

> Yeniigletim kilavuzunu iceren klasoére gidin

Klasor seciminde yanildiysaniz baslangi¢ klasdriine
geri dénebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Dosyayi secin

Secim 6gesine dokunun

isletim kilavuzu cihaza kopyalanir

Gerekirse mevcut bir isletim kilavuzunun Gzerine yazilir
Aktarim basaril bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin
isletim kilavuzu cihazda agilabilir ve gériintilenebilir

V v vV VY
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Agin yapilandiriimasi

Ag ayarlari yapilandiriimasi

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek i¢in ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Onkosul: Cihaza bir ag baglanmasi.
Diger bilgiler: "AJ gevre biriminin baglanmasi”, Sayfa 51

» Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Arabirimler 6gesine dokunun

Ag 6gesine dokunun

X116 araylzine dokunun

MAC adresi otomatik olarak taninir

Ag ortamina bagl olarak DHCP 6gesini ON/OFF kaydirma
tusuyla etkinlestirin veya devre digl birakin

> DHCP 6gesinin etkin olmasi durumunda, IP adresi
atandiginda ag ayari otomatik olarak yapilir

» DHCP etkin degilse IPv4 adresi, IPv4 alt ag maskesi ve IPv4
varsayilan ag gecidi bilgilerini girin
> Girigleri RET ile onaylayin

> Ag ortamina bagli olarak IPv6-SLAAC 6desini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre digi birakin

> IPv6-SLAAC 6gesinin etkin olmasi durumunda, IP adresi
atandiginda ag ayari otomatik olarak yapilr

> IPv6-SLAAC etkin degilse IPv6 adresi, IPv6 alt ag onek
uzunlugu ve IPv6 varsayilan ag gecidi bilgilerini girin

» Girigleri RET ile onaylayin

> Tercih edilen DNS sunucusu ve gerekirse Alternatif DNS
sunucusu bilgilerini girin

» Girisleri RET ile onaylayin

> Ag baglantisinin yapilandirmasi kabul edilir

33

VvV VvyyvVYyy

Diger bilgiler: "Ag", Sayfa 359
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Ag suructlisu yapilandiriimasi
Ag surucusunun yapilandiriimasi i¢in asagidaki bilgilere ihtiyaciniz vardir:

® jsim

® Sunucu IP adresi veya Host ad

= jzin verilen klasor

= Kullanic1 adi

m Sifre

B Ag siiriiciisii secenekleri

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek i¢in ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Onkosul: Cihaza bir agin baglanmasi ve bir a§ siriiciisiiniin mevcut olmasi.
Diger bilgiler: "Ag gevre biriminin baglanmasi”, Sayfa 51

33

>

vV vvyyvwvyy

»
»

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Arabirimler 6gesine dokunun
Ag siiriiciisii 6gesine dokunun
Ag surucusu bilgilerini girin
Girisleri RET ile onaylayin

Parolay1 goster segeneg@ini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre digi birakin

Gerekirse Ag siiriiciisii secenekleri 6gesini segin

®  Agda parola sifrelemesi igin Kimlik dogrulamasi 6gesini
segin

= Baglanti secenekleri 6gesinin yapilandiriimasi

® OK 6gesine dokunun

Baglan 6Jesine dokunun

Ag surucusu baglantisi olugturulur

Diger bilgiler: "Ag siiriiciisi", Sayfa 360

Yazicinin yapilandiriimasi

Cihaz, USB'ye veya aga bagli bir yazici ile 6lgim protokollerini ve kaydedilen
PDF dosyalarini yazdirabilir. Cihaz farkh Ureticilere ait birgok yazici tipini

destekler. Desteklenen yazicilarin tam listesini www.heidenhain.deurin alaninda

bulabilirsiniz.

Kullanilan yazici bu listede bulunuyorsa ilgili stirict cihazda mevcuttur ve yaziciyi
dogrudan yapilandirabilirsiniz. Yazici listede mevcut degilse yaziciya 6zel bir PPD

dosyasina ihtiyaciniz vardir.
Diger bilgiler: "PPD dosyalarinin bulunmasi”, Sayfa 153
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USB yazicinin eklenmesi
On kosul: Cihaza bir USB yazici bagl.
Diger bilgiler: "Yazicinin baglanmasi”, Sayfa 50

>

© :

\'

vV VYV VvV VY

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel 6gesine dokunun
Yazic1 6gesine dokunun

> Henuz bir standart yazici ayarlanmadiysa bir mesaj

gorantulenir
Mesajda Kapat 6gesine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

® Yazicl ekle

= USB yazici

Baglanmis USB yazicilar otomatik olarak algilanir

Bulunan yazici1 6gesine dokunun

Bulunan yazicilarin listesi géruntilenir

Sadece bir yazici bagliysa bu yazici otomatik olarak segilir
istediginiz yaziciyi segin

Bulunan yazic1 6gesine tekrar dokunun

isim veya tanim gibi mevcut yazici bilgileri gériintiilenir
Gerekirse isim giris alanina istediginiz yazici adini girin

Metin, egdik cizgi ("/"), kare isareti ("#") ya da bosluk
icermemelidir.

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Tanim giris alanina yazici igin istege baglh bir tanim
girin, or. "Renkli yazici"

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Konum giris alanina istege bagh bir konum girin,
or. "Ofis"

Girisi RET ile onaylayin

Otomatik olarak gerceklesmemesi halinde gerekirse Baglanti
giris alanina baglanti parametrelerini girin

» Girisi RET ile onaylayin

Siiriiciiyli secin 6gesine dokunun

» Yazicl tipine uygun surlclyu segin

Uygun surictl listede yer almiyorsa uygun bir PPD
dosyasinin cihaza kopyalanmasi gerekir.

Diger bilgiler: "PPD dosyalarinin bulunmasi”,
Sayfa 153

Suirdcu etkinlestirilir
Mesajda Kapat 6gesine dokunun

> Standart degerleri belirleyin 6desine dokunun
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>
>

Yazici ¢ézunirligund ayarlamak igin Coziim 6gesine
dokunun

istediginiz ¢ozUnurligi segin

Tekrar Coziim 6gesine dokunun

Kagit formatini ayarlamak icin Kagit formati 6gesine
dokunun

istediginiz kagit formatini segin

Yazici tipine bagl olarak gerekirse kagit tipi veya cift yonli
yazdirma gibi baska degerleri de segin

Ozellikler 6gesine dokunun
Girilen degerler standart degerler olarak kaydedilir
Yazici eklenir ve kullanilabilir

0 Bagli yaziciya iliskin gelismis ayarlari yapilandirmak i¢cin CUPS
web arayizind kullanin. Cihaz Uzerinden gercgeklestirilen yazici
yapilandirmasi basarisiz olsa dahi bu web araytzini kullanabilirsiniz.

Diger bilgiler: "CUPS'nin kullaniimasi”, Sayfa 154

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 344
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Ag yazicisi ekleme

Onkosul: Cihaza bir ag yazicisinin veya bir agin baglanmasi.
Diger bilgiler: "Yazicinin baglanmasi”, Sayfa 50

Diger bilgiler: "Ag ¢evre biriminin baglanmasi”, Sayfa 51

S

>

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel 6gesine dokunun

» Yazic1 6gesine dokunun

v

vV VYV VvV VY

vV v v YV

v

Sirayla su segenekleri agin:

B Yazicl ekle

B Ag yazicisi

Agda mevcut yazicilar otomatik olarak taninir

Bulunan yazici1 6gesine dokunun

Bulunan yazicilarin listesi géruntilenir

Sadece bir yazici bagliysa bu yazici otomatik olarak segilir
istediginiz yaziciyi segin

Bulunan yazic1 6desine tekrar dokunun

isim veya tanim gibi mevcut yazici bilgileri gériintiilenir
Gerekirse Isim giris alanina istediginiz yazici adini girin

Metin, egik cizgi ("/"), kare isareti ("#") ya da bosluk
icermemelidir.

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Tanim giris alanina yazici igin istege baglh bir tanim
girin, or. "Renkli yazici"

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Konum giris alanina istege bagh bir konum girin,
or. "Ofis"

Girisi RET ile onaylayin

Otomatik olarak gergceklesmemesi halinde gerekirse Baglanti
giris alanina baglanti parametrelerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Siiriiciiyli se¢in 6gesine dokunun

Yazicli tipine uygun siriclyu segin

Uygun surlctu listede yer almiyorsa uygun bir PPD
dosyasinin cihaza kopyalanmasi gerekir.

Diger bilgiler: "PPD dosyalarinin bulunmasi”,
Sayfa 153

Sirdci etkinlestirilir

Mesajda Kapat 6gesine dokunun

Standart degerleri belirleyin 6desine dokunun
Yazici ¢6zinirligini ayarlamak icin Coziim 6gesine
dokunun

istediginiz ¢ézunlrligi secin

Tekrar Coziim 6gesine dokunun
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> Kagit formatini ayarlamak icin Kagit formati 6gesine
dokunun

» Istediginiz kagit formatini segin

» Yazicl tipine bagdli olarak gerekirse kagit tipi veya cift yonli
yazdirma gibi baska degerleri de segin

» Ozellikler 6gesine dokunun
> Girilen degerler standart degerler olarak kaydedilir
> Yazici eklenir ve kullanilabilir

o Bagli yaziciya iliskin gelismis ayarlari yapilandirmak i¢cin CUPS
web arayuzinu kullanin. Cihaz tzerinden gergeklestirilen yazici
yapilandirmasi basarisiz olsa dahi bu web arayutzini kullanabilirsiniz.

Diger bilgiler: "CUPS'nin kullaniimas!", Sayfa 154

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 344

Desteklenmeyen yazicilar

Desteklenmeyen bir srtcinin ayarlanmasi igin yazici 6zelliklerine ve surtculere
iliskin bilgilerin yer aldigi, PPD adli bir dosyanin cihazda mevcut olmasi gerekir.

0 Cihaz sadece Gutenprint (www.gutenprint.sourceforge.net) tarafindan
kullanima sunulan surtctleri destekler.

Alternatif olarak desteklenen yazicilar listesinden benzer bir yazici secgebilirsiniz.
Gerekirse islevsellik kisitlanabilir ancak yazdirma islemi genellikle mimkundar.

PPD dosyalarinin bulunmasi
Gerekli PPD dosyasini asagidaki sekilde elde edebilirsiniz:

» www.openprinting.org/printers adresinde yazici Ureticisi ve yazici modelini
arayin

» llgili PPD dosyasini indirin

veya

> Yazici Ureticisine ait web sitesinde yazici modeli i¢in bir Linux surtcusu arayin
» llgili PPD dosyasini indirin

PPD dosyalarinin kullaniimasi

Desteklenmeyen bir yazici yapilandirdiginizda buldugunuz PPD dosyasini surlcl
segimi adiminda cihaza kopyalamaniz gerekir:

Siiriiciiyli se¢in 6gesine dokunun

Ureticiyi secin diyalogunda *.ppd dosyas1 secimi 6gesine dokunun
Dosyay1 sec¢in 6gesine dokunun

istediginiz PPD dosyasina ulagmak icin ilgili kayit yerine dokunun
indirilen PPD dosyasinin yer aldigi klasére gidin

PPD dosyasini segin

Se¢im 6gesine dokunun

PPD dosyasi cihaza kopyalanir

Devam 6gesine dokunun

PPD dosyasi devralinir ve sirticu etkinlestirilir

Mesajda Kapat 6gesine dokunun

vVV V¥V VvV VvV Vv VvVYvyyYy
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Geligsmis yazici ayarlari

CUPS'nin kullanilmasi

Cihaz, yazici denetimi icin Common Unix Printing System'i (CUPS) kullanmaktadir.
Ag icinde CUPS, baglh yazicilarin bir web araylizii izerinden kurulmasina ve
yonetilmesine olanak sadlar. Bu fonksiyonlar, cihazda bir USB yazicisi veya ag
yazicisi kullanihyor olmasindan bagimsizdir.

CUPS'nin web araylzui tzerinden cihaza bagh yaziciya ait gelismis ayarlar
yapilandirabilirsiniz. Cihaz izerinden yazici ayarlarinin yapilmasi basarisiz olursa
bu web arayizini de kullanabilirsiniz.

Onkosul: Cihaza bir ag baglanmasi.
Diger bilgiler: "Ag ¢evre biriminin baglanmasi”, Sayfa 51

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun
O£ > Arabirimler 6gesine dokunun
e > Ag 6gesine dokunun
» X116 araylzine dokunun
» Cihazin IP adresini IPv4 adresi bolimuinden belirleyin ve not

edin

» Agdaki bir bilgisayarda CUPS arayiiziini su URL ile agin:
http://[Cihazin IP adresi]:631
(6r. http://10.6.225.86:631)

» Web arayiiziinde Yonetim sekmesine tiklayin ve istediginiz
islemi segin
e

© Administration -CUPS 1 %

& C | @ 10.6.225.86:631/admir -
C Home Administration Classes Online Help Jobs Printers Search Help
Printers Server
Add Printer | | Find New Printers | | Manage Printers Edit File || View Access Log | [ View Error Log |[ View Page Log |
Server Settings:
Classes .

Advanced »
| Add Class | | Manage Classes | ¥ Show printers shared by other systems
- B Share printers connected to this system
Jobs Allow printing from the Internet
# Allow remote administration
¥ Allow users to cancel any job (not just their own)

Manage Jobs Save debugging information for troubleshooting

| Change Settings |

RSS Subscriptions

Add RSS Subscription

CUPS and the CUPS logo are trademarks of Apple Inc. CUPS is copyright 2007-2012 Apple Inc. Al ights reserved.

o CUPS'nin web aray(zine iliskin diger bilgileri Cevrimigi Yardim
sekmesi altinda bulabilirsiniz.
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Yazici igin ¢ozunurligun ve kagit buyuklugliniin degistirilmesi

5%

>

v

vV v.vyV

>
>
>

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel 6gesine dokunun
Yazic1 6gesine dokunun

Cihazda birden fazla standart yazici kurulumu yapildiysa
Standart yazici acilir listesinde istediginiz yaziciyi segin

Ozellikler 6gesine dokunun

Yazici ¢ézunirligund ayarlamak igin Coziim 6gesine
dokunun

Sdarucu tarafindan hazirlanan ¢ézunudrlikler géruntdlenir
Cozunirligu segin

Tekrar Coziim 6gesine dokunun

Kagit formatini ayarlamak igin Kagit formati1 6gesine
dokunun

Sirdcu tarafindan hazirlanan kagit formatlari gértntilenir
Kagit formatini segin
Girilen degerler standart deg@erler olarak kaydedilir

Yazicl tipine bagli olarak Ozellikler altindan gerekirse kagit tipi veya cift
yonllu yazdirma gibi daha fazla deger de segebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 344

Yazicin kaldiriimasi

S

>

VvV vV VvV

Ana menlide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel 6gesine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

= Yazicl

= Yazicl kaldir

Artik ihtiya¢ duymadiginiz yaziciyi Yazici acgilir listesinden
segin

Yazicinin tipi, konumu ve baglantisi gérintulenir

Kaldir segenegine dokunun

OK secenegiyle onaylayin

Yazicl listeden kaldirihr ve artik kullanilamaz
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Fare veya dokunmatik ekran ile kullanimin konfigiirasyonu

Cihaz dokunmatik ekran veya bagl bir fare (USB) lizerinden kumanda edilebilir.
Cihaz teslimat halindeki durumundaysa dokunmatik ekrana dokunmak fareyi devre
disi birakir. Alternatif olarak cihazin sadece fare veya sadece dokunmatik ekran
Uzerinden kumanda edilebilmesini de belirleyebilirsiniz.

Onkosul: Cihaza bir USB farenin baglanmis olmasi.
Diger bilgiler: "Giris cihazlarinin baglanmasi", Sayfa 51

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
@ » Genel 6gesine dokunun
» Giris cihazlar1 6gesine dokunun

> Cok dokunuslu hareketlerin fare yedegi acilir listesinde
istediginiz segcenegi belirleyin

Diger bilgiler: "Giris cihazlari", Sayfa 343

USB klavyenin konfiglirasyonu

Teslimat durumunda klavye diizeninin varsayilan dili ingilizcedir. Klavye diizenini
istediginiz dile gevirebilirsiniz.

Onkosul: Cihaza bir USB klavyesinin baglanmig olmasi.

Diger bilgiler: "Giris cihazlarinin baglanmasi”, Sayfa 51

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
> Giris cihazlar 6gesine dokunun

> USB klavye yerlesimi acllir listesinde istediginiz dilin
bayragdini se¢in
> Klavye dizeni sectiginiz dile uygun sekilde ayarlanir

Diger bilgiler: "Giris cihazlari", Sayfa 343
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Barkod tarayiciyi yapilandirma

USB uzerinden bagli bir barkod tarayici ile barkoddaki belirli sayidaki karakteri bir
metin alanina aktarabilirsiniz. Ornegin parga numaralarini veya siparis numaralarini
Olciim protokolline devralabilirsiniz.

Cihazdaki yapilandirma galismalari 6ncesinde barkod tarayiciyi 6ncelikle USB ile
calismak Uzere yapilandirmaniz gerekir.

Onkosul: Cihaza bir barkod tarayicinin baglanmig olmasi.
Diger bilgiler: "Barkod tarayicinin baglanmasi", Sayfa 51

Barkod tarayicinin USB ile calismak lizere yapilandiriimasi

USB ile galistirmak icin barkod tarayiciy1 asagidaki kodlar ile yapilandirmaniz
gerekir.

@ Ayrintili bilgileri www.cognex.com/DataMan® Configuration Codes
adresindeki Uretici dokiimantasyonunda bulabilirsiniz

» Barkod tarayicinin galismaya hazir oldugundan emin olun (iki bip sesi)
> "Reset Scanner to Factory Defaults" kodunu taratin

Sekil 25: Barkod (kaynak: COGNEX DataMan® Configuration Codes)
> Barkod tarayici sifirlanir (iki bip sesi)
> "USB-COM/RS-232" kodunu taratin

T

E T

Sekil 26: Barkod (kaynak: COGNEX DataMan® Configuration Codes)
> Barkod tarayici USB ile ¢alismak Uzere yapilandirilir
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Barkod tarayicinin QUADRA-CHEK 2000 i¢in yapilandiriimasi

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
o
33

Arabirimler 6gesine dokunun
Barkod okuyucu 6gesine dokunun
Barkod tarayiciyi ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin

vV v vy

Filtre ayan 1 alaninda barkodun baslangicinda kag
karakterin kesilecegini belirleyin

» Filtre ayan 2 alaninda barkoddaki kag karakterin metin
alanina aktarilacagini belirleyin

> Test-QE kodunun kullanim verileri bélimiinde, Filtre ayan
1 ve Filtre ayan 2 alanlarindaki bilgilere gore 6rnek gosterim
glncellenir

> Ayarlari test etmek icin:
B Test alan1 metin alanina dokunun
® Test kodunu timuyle gorinur hale getirmek igin ekran
klavyesini gizleyin
®  Test kodunu barkod tarayici ile taratin

> Test-QE kodunun ham verileri bolimiinde taranan test
kodunun tum karakterleri gérintulenir

> Test-QE kodunun kullamim verileri bélimiinde, Filtre ayan
1 ve Filtre ayan 2 alanlarindaki bilgilere gore filirelenen test
kodu goéruntulenir

> Test alani giris alaninda test kodunun kullanici verileri
goruntulenir

Diger bilgiler: "Barkod okuyucu", Sayfa 362

8.3.2  OED sensoruniin yapilandiriimasi

QUADRA-CHEK 20000ED yazilim segenegi etkinse OED sensdru
yapilandiriimalidir. Yapilandirma bu bélimde agiklanmaktadir.

Kontrast ayarlarinin uyarlanmasi

Bir 6grenme islemi yardimiyla kontrast ayarlarini giincel 1sik kosullarina goére
uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensoérinu kullanarak ekranin agik ve koyu renkli
alaninda birer nokta kaydedin.

o Ortamdaki 1sik kosullari, 6lgiim sonucunu etkiler. Isik kosullari
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

> Alet paletini agin
I Alet paletinde Ayarlar diyalogu goérintilenir

» Ogrenme isleminde kontrast ayarlarini belirlemek igin
OED kontrast 6grenme islemi 6gesinin altindan Baslat
secgenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak icin OK 6desine dokunun
Kontrast ayarlari segilen buylUtme icin kaydedilir
islemi tim mevcut blyltmeler igin tekrarlayin

v

vV v Vvyy

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar", Sayfa 350
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8.3.3

Esik degeri ayarlarinin uyarlanmasi

Esik de@eri ayarlari, bir acik renk-koyu renk gecisinin ne zamandan itibaren bir
kenar olarak kabul edilecegini belirler. Bir 6grenme islemi yardimiyla esik degeri
ayarlarini guncel 1s1k kosullarina gére uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensériyle bir
mesafe dlger ve bunun igin bir nominal deder tanimlarsiniz.

0 Ortamdaki 1sik kosullari, 6lgim sonucunu etkiler. Isik kosullar
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

\'4

> Alet paletini agin
G Alet paletinde Ayarlar diyalogu gorintilenir

Ogrenme isleminde esik degeri ayarlarini belirlemek igin
OED threshold teach sequence 6gesinin altindan Baslat
segenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun

Esik degeri ayarlari segilen biyltme igin kaydedilir
islemi tim mevcut biyitmeler igin tekrarlayin

v

vV yVvyy

Diger bilgiler: "Threshold settings", Sayfa 350

Kaydirma ayarlarinin yapilandiriimasi

Kaydirma ayarlari, 6lgim noktasi alimi igin arti imleci ile kenar algilama igin OED
sensoru arasindaki pozisyon sapmasini dengeler. Bir 6grenme isleminde bir
daireyi iki farkli 6lgiim aletiyle dlgerek kaydirma ayarlarini yapilandirirsiniz. Her iki
dairedeki sapmalardan X ve Y ekseni icin OED sensoriiniin sapmasi hesaplanir ve
sonraki 6lcimlerde buna gére dengeleme yapilir.

> Alet paletini agin
s e > Alet paletinde Ayarlar diyalogu gorinttlenir

» Ogrenme isleminde kaydirma ayarlarini belirlemek igin OED
offset teach sequence 6gdesinin altindan Baslat segenegine
dokunun

» Asistandaki talimatlari izleyin:
= Daire noktalarini élgiim aleti arti imleci ile dlgln
= Qlgllen noktalarin her birini Nokta kaydet ile devralin
» Diyalodu kapatmak icin OK 6gesine dokunun
> Kaydirma ayarlari, segilen blylUtme igin kaydedilir
> islemi tiim mevcut biyiitmeler icin tekrarlayin

Diger bilgiler: "Kaydirma ayarlari", Sayfa 351

Olgiim uygulamasinin ayarlanmasi

Ol¢iim noktasi kaydinin yapilandiriimasi

Elemanlarin élgimda igin 6r. 6lgim noktalarinda gerekli olan minimum nokta
sayisini veya 6lgim noktasi filtresi ayarlarini uyarlayabilirsiniz.
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Genel ayarlar uyarlanmasi

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun
o » Ogeler secenegine dokunun

> Genel ayarlar 6gesine dokunun

» Olglim noktasi algilamasini sabit veya serbest sayidaki
dlglim noktasina ayarlamak igin Ol¢iim noktas1 sayis1 agilir
listesinde istediginiz sayiy! segin:
® Sabit: Geometri i¢in ayarlanan minimum 6l¢iim noktasi

sayisina ulasildiginda 6lgiim noktasi alimi otomatik olarak
tamamlanir

= Bos: Kullanici, gerekli minimum sayiya ulasildiktan
sonra istedigi sayida dlgim noktasini kaydetmeye
devam edebilir. Geometri noktalarinin minimum sayisina
ulasildiginda dlgim noktasi kaydi manuel olarak sonlandi-
rilabilir

» Olgiim noktalar arasindaki mesafeleri mutlak olarak veya

yone bagli sekilde goériintilemek icin Mesafeler acilir

listesinde istediginiz degeri segin:

= On isaretli: Olglim noktalari arasindaki mesafe 6lglim
yoénune bagli olarak gortntilenir

= Mutlak: Olgiim noktalar arasindaki mesafe dlgiim
yoéninden bagimsiz sekilde goruntilenir

Diger bilgiler: "Genel ayarlar (Elemanlar)", Sayfa 351

Olciim noktas: filtresi
Olgiim sirasinda, belirlenen kriterlerin disinda kalan élgiim noktalari filtrelenebilir.

> Ana meniden Ayarlar 6gesine dokunun

» Ogeler secenegine dokunun

» Olciim noktas filtresi 6gesine dokunun

» Olgiim noktasi kaydinda filtreyi etkinlestirmek veya devre digi
birakmak icin ACMA/KAPAMA kaydirma tusunu istenen ayara
cekin

» Hata sinin giris alanina, 6lgim noktasi filtresinin toleransini
girin

> Giivenlik aralig1 (£xo) giris alanina hata sinirinin disinda
olmasi gereken 6l¢iim noktalarinin sayisini girin

> Tutulan degerler icin minimum % pay1 giris alanina dlgime
minimum olarak dahil edilmesi gereken 6lgim noktalarinin
yuzdesel oranini girin

Sa

Diger bilgiler: "Olgiim noktasi filtresi", Sayfa 352
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Measure Magic
Measure Magic 6zelligi 6lciim sirasinda geometri tipini otomatik olarak belirler.

Yeni elemana hangi geometri tipinin atanacagi Measure Magic
ayarlarina baglidir. Olgiim sonucu tanimlanan kriterlere uygun olmalidir.

Cp=

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun

» Ogeler 6gesine dokunun
> Measure Magic 6gesine dokunun

» Bir eleman tipinin hangi form sapmasina kadar otomatik
olarak algilanacagini belirlemek igin Maksimum form hatasi
orani giris alanina istediginiz degeri girin

Maksimum form hatasi orani degerini asagidaki
formul ile hesaplayin:

Formsapmasiorani - Formhatasi_
p maks ~ Elemanboyutu

Eleman biyukliga bir Daire veya Cember yayi icin
cap degerini belirler. Elips, Yiv, Dikdortgen veya Cizgi
icin ise uzunluk degerini belirler.

» Bir yayin algilanmasi i¢in minimum agiyi belirlemek tzere Bir
yay icin minimum a¢1 giris alanina istediginiz degeri girin

» Bir daire segmentinin algilanmasi i¢in maksimum agiyi
belirlemek Gizere Bir yay icin maksimum a¢1 giris alanina
istediginiz degeri girin

» Bir gizginin algilanmasi igin minimum uzunlugu belirlemek
lizere Minimum ¢izgi uzunlugu giris alanina istediginiz
degeri girin

» Dogrusal eksantrikligin bir elipsin buyuk yari eksenine olan
oranini belirlemek icin Minimum niimerik elips eksantrikligi
giris alanina istediginiz degeri girin

> Numerik eksantriklik, elipsin daire seklinden ylkselen degerle
artan sapmasini agiklar

> "0" degeri bir daireyi gosterir, "1" degeri ¢izgiye uzanan bir
elipsi verir

Diger bilgiler: "Measure Magic", Sayfa 356

Elemanlar

a

» Ana meniden Ayarlar 6gesine dokunun

» Ogeler secenegine dokunun
> istediginiz elemana dokunun, ér. Daire

> Gerekli 6lgiim noktalarinin minimum sayisini azaltmak veya
artirmak igin - veya + isaretine dokunun

Geometrilerde, noktalarin matematiksel olarak gerekli minimum
sayisinin altinda kalinamaz.

Diger bilgiler: "Geometri tipleri", Sayfa 357
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Olgiim sonucu dnizlemesinin yapilandiriimasi

Bir 6lgim islemi tamamlandiktan sonra galisma alaninda 6lglim sonucu 6nizlemesi
belirir ve dlgllen elemana iligskin bilgiler gértntilenir. Her bir geometri tipi igin,
6lcim sonucu dnizlemesinde hangi parametrelerin gérintilenecegi belirlenebilir.
Hangi parametrelerin mevcut olacag ilgili geometri tipine baghdir.

X
DX se2r (M 27472
\R| 570 |D 11460
K S 0000

II__,J Temp
|’@| Gaussian

Sekil 27: Bir daire igin Eleman onizlemesi

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun

» Ogeler secenegine dokunun

» Genel ayarlar 6gesine dokunun

Olglim sonucu 6nizlemesini gerekirse ON/OFF kaydirma tusu
ile etkinlestirin

Geri 6gesine dokunun

istediginiz Geometri tipi'ne dokunun

Eleman onizlemesi 6gesine dokunun

istediginiz parametreyi ON/OFF kaydirma tusuyla etkinlestirin

Cp

v

vV v Vvy

0 Olciim noktasi sayisi, Koordinat sistemi ve Dengeleme yontemi
parametreleri, 6lcim sonucu 6nizlemesinde her zaman gortntilenir ve
devre disi birakilamaz.

Diger bilgiler: "Genel ayarlar (Elemanlar)", Sayfa 351
Diger bilgiler: "Geometri tipleri", Sayfa 357

Diger bilgiler: "Olgiim sonucu 6énizlemesi parametrelerine genel bakis",
Sayfa 358

QUADRA-CHEK 2000 Demo ile 6lgiim protokolleri olusturmaya yonelik sablonlar

o QUADRA-CHEK 2000 Demo bilgisayar yaziliminin yardimiyla
kendi 6élcim protokoll sablonlarinizi olusturabilir ve dosya yénetimi
araciligiyla bunlari cihaziniza aktarabilirsiniz. Cihazin kendisinde
6lcim protokolu sablonlari olusturulamaz veya sablonlarda dizenleme
yapilamaz.

Diger bilgiler: "Uriinin deneme yazihmi", Sayfa 18
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Olgiim programini olusturma

Olglimlerin 6lgiim programlarini, élgiim makinesiyle olusturabilir ve cihaza

kaydedebilirsiniz.

Baglatma

Otomatik giris

Bliyitme (OET)

— +0O

= m]u]

Sekil 28: Olgiim programlarina ait gésterge ve kumanda elemanlari

1 Program kumandasi
2 Program adimi listesi
3 Ek fonksiyonlar

Gosterim
Ode listesi . Program adimi listesi

Program

Yeni Farkli kaydet

Ag Kumanda
Koordinat sistemi

Ag Farkli kaydet
Ogeler

Timinii sil

Sekil 29: Ek fonksiyonlar diyalogunda yer alan, dlgim

programlarina ait kumanda elemanlari

Olglim programlarinin olugturulmasi Programlama béliminde agiklanmaktadir.
Diger bilgiler: "Programlama"”, Sayfa 305
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8.3.4 Olgiim degeri giktisini yapilandirma
Cihaz, kaydedilen 6lgim degerlerinin manuel veya otomatik olarak bir bilgisayara
aktariimasi icin size gesitli fonksiyonlar sunar.
Kosullar:
B Cihaz bir RS-232 adaptért ile bilgisayara baglanmis durumda
® Bilgisayara bir alici yazilimi kurulmus durumdadir, or.
Olglim degeri giktisini yapilandirmak igin asagidaki adimlarin uygulanmasi gerekir:
B Araylzu yapilandirin
= Veri formatini segin
= Veri aktarimi igin icerik segin

o Cihaza STEINWALD datentechnik GmbH reticisine ait bir USB ->
RS232 baglanti kablosu bagladiginizda, veri arayiizii otomatik olarak
yapilandirilir ve hemen galismaya hazir duruma gelir. Olglim degeri
ciktisi igin Steinwald veri formati kullanilir. Ayarlar yapilandirilabilir
Ozellikte degildir.

Arayiizi yapilandirin
Cihaz ayarlarinda, bilgisayara veri aktarimi i¢in olan araytzu yapilandirin.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Arabirimler 6gesine dokunun
RS-232 secenegine dokunun
Baglanan arayuzu segin

Asagidaki ayarlar RS-232 adaptoéri araciligiyla aktarilir ve
alici yazilimina uygun sekilde uyarlanabilir:

® Baud hizi
Veri bitleri
Esdegerlik
Durus biti
Akis denetimi

33

vV vyYvyy

Diger bilgiler: "RS-232", Sayfa 361

Veri formatini segme

Olglim degeri giktisi bir veri formati atayarak 6lglim degerlerinin bilgisayara hangi
formatta aktarilacagini belirlersiniz. Bunun igin Standard veri formatini kullanabilir
veya kendi veri formatinizi olusturabilirsiniz (bkz. "Kendi veri formatini olusturma",
Sayfa 165).
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Veri formatini segin

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
o
33

Arabirimler 6gesine dokunun
Veri aktarimi 6gesine dokunun
RS-232 acllir listesinden arayliz segin

Veri aktarimi icin veri formati acilir listesinden veri
formatini segin

vV v vy

Diger bilgiler: "Veri aktarimi", Sayfa 362

Kendi veri formatini olusturma

Dosya yonetiminde, bir bellek ortamina kopyalayabileceginiz ve bilgisayarda
kendinize 6zel olarak uyarlayabilecediniz bir dosya mevcuttur. Yeni dosyayi cihazin
dosya depolama alanina kopyalayabilir ve bir atayabilirsiniz.

Veri formatlari XML dosyasi olarak kaydedilir.

» Ana menlde Veri yonetimi 6Jesine dokunun

i] » Sirayla su segenekleri agin

® Internal
= User
= DataTransfer

> Klasérde MyFormat1.xml dosyasi bulunur

» MyFormat1.xml dosyasini bir bellek ortamina kopyalayin

» Dosyayi yeniden adlandirin

» Dosyayi bir XML dizenleyicide veya bilgisayarin metin
dizenleyicisinde duzenleyin

» Dosyayi bellek ortamindan cihazdaki su klasére kopyalayin:
Internal » User » DataTransfer

» Cihazi Kapat men(si Gzerinden kapatin ve yeniden baslatin
> Veri formati su yolun altindan segilebilir: Ayarlar »

Arabirimler » Veri aktarimi

Bir aygit yazilimi gtincellemesi oldugunda veri formatlarinizin korunmasi
icin dosyalarinizi ayri adlar ile kaydedin.

Bir aygit yazilimi glincellemesi oldugunda DataTransfer klasoriindeki
MyFormat1 dosyasi sifirlanarak baslangi¢ durumuna geri alinir. Dosya
silinirse tekrar olusturulur. DataTransfer klasoriindeki diger dosyalar
aygit yazihmi guincellemesinden etkilenmez.

Diger bilgiler: "Dosyanin kopyalanmasi”, Sayfa 335
Diger bilgiler: "Veri aktarimi", Sayfa 362
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MyFormat1.xml dosyasi XML semasi

1

n="1.0" encoding="UTP-8"2%

Ayarlama | Miinferit kurulum adimlarn

hfterTimestamp="false"/>

<element id=!
<element id="

</group>
</group>
</group>
</pase>

</configuration>

Sekil 30: MyFormat1.xml veri formati

1 Cihaz ayarlarinda gorintilenecek veri formati adi
2 "General" kimligi olan satirlar, tim génderim blogu i¢in olan parametreleri

tanimlar

3 Devamindaki satirlarda her bir 6lgim degeri i¢in olan parametreler tanimlanir

Asagidaki genel bakista, kendinize gore 6zel olarak ayarlayabileceginiz
parametreler ve degerler agiklanmistir. Listede yer almayan tium elemanlarin

korunmasi gerekir.

Eleman ve parametre Standart deger Aciklama
group id "MyFormat1" Ayarlar menusiinde goérintilenen veri formati adi
element prefix " Gonderim blogundan veya 6lgiim degerinden 6nce
goéruntulenecek karakter dizisi
Gonderim bloklari numaralamasi: ID="General"
satirinda "%0x" degeri mevcutsa gdénderim bloklari
sirayla numaralandirilir; x numaralandirma igin kullani-
lan rakami tanimlar (x =0 ... 9)
Ornek:
m prefix="%04"
= jlk génderim blogunun numarasi 0001 olur
element suffix " Gonderim blojundan veya 6lgiim dederinden sonra
gorintilenecek karakter dizisi
element "false" = "true": Guncel génderim bloguna ek olarak énceki
previousValues génderim blogu da gosterilir
= "false": Sadece giincel gonderim blogu gosterilir
element "true" = "true": Olgim degerinden énce eksen adi gbsterilir
writeLabel = "false": Eksen adi gosterilmez
element "true" L] 'ffcrue": Olciim degerinden sonra birim gdsterilir
writeUnit On kosul: "element unit" parametresi i¢in bir deger
tanimlanmigs olmalidir (agagiya bakin)
= "false": Birim gdsteriimez
element "true" Gonderim blogu igin zaman damgasi su formatta
write Timestamp "yyyy-MM-ddThh:mm:ss.zzz"

Deger, prefix0Ozelligine gore eklenir.
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Eleman ve parametre Standart deger Aciklama

previousValues="true" 6zellidi ile olan kombinas-

yonda ilk (guincel) degere génderimde giincel zaman
verilir. ikinci (6nceki) deger, eski zaman damgasini
korur

element

newlineAfterTimestamp

"true"

Sayfa sonu zaman damgasindan sonra eklenir
Sadece Ozellik writeTimestamp="true" ise

element id

llxll

Kendisi i¢cin asagidaki parametrelerin gegerli oldugu
Olgum degeri; her bir deger ayri satirda tanimlanir
Olasi degerler:

m "X": X ekseninin glincel pozisyonu

= "Y"'Y ekseninin glncel pozisyonu

m "Z": Z ekseninin glincel pozisyonu

B "Q" Q ekseninin giincel pozisyonu

= "R" glncel yarigap degeri

= "D": guncel ¢ap degeri

m "L": glncel uzunluk degeri

= "W": glncel geniglik degeri

= "A": glncel ylzey igerigi degeri

m "C": glncel kapsam degeri

= "f": glincel form sapmasi degeri

= "&It;": glincel acI degeri (<)

= "&It;S": guncel baglangi¢ acgisi degeri (<S)

= "&It;E": guncel son a¢i degeri (<E)

m "Lx": X'teki mesafenin glincel degeri

B "Ly": Y'deki mesafenin guincel degeri

m "Lz": Z'deki mesafenin gincel degeri

element unit

Olgiim degeri milimetre birimiyle gosterilir

Olasi degerler: "mm", "inch", "deg", "dms", "rad"

Tanimlanmis deger yoksa birim ayarlamasi da yapil-
maz

element base

ll1 Ou

= "10": Olgiim degeri ondalik deder olarak gdsterilir
= "16": Olgiim degeri onaltilik deger olarak gdsterilir

element factor

ll1 n

Olglim degerinin ¢arpilacag! faktor
Ornek:

= Qlglim degeri: 43.67

= factor="100"

= Olglim degeri giktisi: 4367.00

element
newline

"false"

= "true": Olglim degerinden sonra satir kesme
gerceklestirilir

= "false": Olgiim degerinden sonra satir kesme
gerceklestiriimez

element
decimalPlaces

ll3ll

Olglim degerinin yuvarlanacagi ondalik basamak
sayisl

element digits

IIOII
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Eleman ve parametre Standart deger Aciklama
Ornek:

Olglim degeri: 43.67
digits="4"
Olglim degeri ¢iktisi: 0043.67

element "false" u
positiveSign

Veri aktarimi igin igeriklerin segilmesi

"true": Olglim degerinden énce bir arti isareti
gOosterilir

"false": Olgim degerinden énce bir arti isareti
gosteriimez

Her bir geometri tipi icin bilgisayara hangi parametrelerin génderilecegini
belirleyebilirsiniz. Hangi parametrelerin mevcut olacagi ilgili geometri tipine baghdir.
Diger bilgiler: "Olgiim sonucu énizlemesi parametrelerine genel bakis",

Sayfa 358

Veri aktarimi iceriklerini segmek icin asagidaki olanaklara sahipsiniz:

B Eleman onizlemesi 6gesinde icerikleri segin
® Detaylar diyalogunda icerikleri segin

o Cihaz, ayni geometri tipindeki tim elemanlar igin secimi kaydeder.
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Eleman onizlemesi 6gesinde igerikleri segin
On kosul:Eleman onizlemesi etkindir
Diger bilgiler: "Genel ayarlar (Elemanlar)", Sayfa 351

» Elemani, 6r. Daire 6lgln
> Eleman onizlemesi acilir
Elemanin sayisal de@erleri segilebilir.
Diger bilgiler: "Olgiim sonucu 6nizlemesi
parametrelerine genel bakis", Sayfa 358
Y > cerikleri secmek veya segimi kaldirmak igin ilgili Sembol

6gesine dokunun
> Gonder semboli isaretlenen igerikleri tanimlar
> Kapat 6gesine dokunun
X > Secim, ayni geometri tipindeki tiim elemanlar i¢in kaydedilir

mm X10

manual Ortam
X 233.113 Y | 62.086
LQ; 12.958 LF{ 6.479

3 0.000 i

= . Circle 1
s A
3 :

] | Ortam
@ GauB dengeleme

S — v
Send all marked . = 2l8
measurement values

>

Sekil 31: Eleman onizlemesi 6gesindeki veri aktariminin igerigi
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Detaylar diyalogunda igerikleri segin

» Eleman listesindeki, ér. Daire elemaninin galisma alanina
surUklenmesi

> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gortntilenir
Veri aktariminin igcerigi 6gesine dokunun
iceriklerin secilmesi diyalogu gorintilenir

v

Elemanin sayisal de@erleri segilebilir.
Diger bilgiler: "Olgiim sonucu 6nizlemesi
parametrelerine genel bakis", Sayfa 358

Y > Igerikleri segmek veya segimi kaldirmak icin ilgili Sembol
6gesine dokunun

> Goénder semboll isaretlenen igerikleri tanimlar
Kapat 6gesine dokunun
> Segim, ayni geometri tipindeki tim elemanlar igin kaydedilir

v

mm X10

Genel bakig Toleranslar X manel | Ofam

Gircle 1 L2 e

233

E \ﬁ 233.413 \ﬁ 62.086

620
o @ 40.708 @ 131870
A \ﬁ 12,958 IR 6479
@ 0.000

B O

Kapsam 40.708

Sekil 32: Detaylar diyalogunda veri aktariminin icerigi
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8.4

Yapilandirma dosyalarini kaydet

Cihazin ayarlari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina geri
doénils isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum gergeklestirmek
amaciyla kullanilabilir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
t‘% > Servis 0gesine dokunun
> Sirayla su segenekleri acin:

® Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
® Yapilandirma dosyalarim kaydet

Tam yedekleme igleminin uygulanmasi
Yapilandirmanin tam yedeklenmesi sirasinda cihazin tim ayarlari yedeklenir.

» Tam yedekleme 6gesine dokunun

» Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuziine takin

» Yapilandirma dosyasinin kopyalanacagi klaséri segin

» Yapilandirma verileri igin istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

» Girigi RET ile onaylayin
» Farkl kaydet 6gesine dokunun

» Yapilandirma basarili bir sekilde yedeklendiginde OK ile
onaylayin

> Yapilandirma dosyasi yedeklendi
Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 379
USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji goriintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menulde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine ydnlendirin
P > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
>
>
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8.5 Kullanic1 dosyalarin1 yedekle

Cihazin kullanici dosyalari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede teslimat
durumuna geri alma igleminden sonra dosyalar mevcut olmaya devam eder.
Ayarlarin yedeklenmesi ile baglantili olarak cihaza ait tim konfiglrasyonun
yedeklenmesi de mimkinddar.

Diger bilgiler: "Yapilandirma dosyalarini kaydet", Sayfa 136

o Kullanici dosyalari olarak, ilgili klasdrlere kaydedilmis olan tim kullanici
gruplarina ait tum dosyalar yedeklenir ve geri yiklenebilir.

System klasdérindeki dosyalar ger yiklenmez.

Yedeklemenin gercgeklestiriimesi

Kullanici dosyalari bir USB yiginsal bellege veya bagli durumdaki bir ag
surlcusune ZIP dosyasi olarak yedeklenebilir.

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 6gesine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
®  Kullanic1 dosyalarimi yedekle
> ZIP olarak kaydet 6gesine dokunun

» Gerekirse USB yiginsal belle@i (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuzune takin

» ZIP dosyasinin kopyalanacagi klaséri segin

> ZIP dosyasi igin istediginiz adi girin, 6r. "<yyyy-mm-
dd>_config"

» Girisi RET ile onaylayin

» Farkh kaydet 6desine dokunun

» Basarili bir sekilde gergeklestirilen kullanici dosyalari
yedeklemesini OK ile onaylayin

> Kullanici dosyalari yedeklendi
Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 379
USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

N » Ana menude Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin
P > Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun
- > Veri tasiyicisi simdi kaldirilabilir. mesaji goriintilenir
» USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Hizli baglatma | Genel bakis

Genel bakig

Bu bélimde bir 6rnek yardimiyla tipik bir 6lgim akiginin adimlari agiklanmaktadir.
Buna 6l¢giim nesnesinin hizalanmasi, elemanlarin élglilmesinden 6lgim
protokoliiniin olusturulmasina kadar olan adimlar dahildir.

o Calismalarin ayrintili agiklamasini bolim "Olglim" iginde ve sonraki
bdlimlerde bulabilirsiniz.

Cihazin yapilandirmasi ve etkinlestirilen yazilim segeneklerine bagl olarak,
6lcim noktalarini bir sensor ile birlikte veya bir sensér olmadan kaydedebilirsiniz.
Kaydedilen 6l¢im noktalari cihaz tarafindan eleman olarak algilanir ve bu sekilde
goruntulenir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim", Sayfa 53

Hizli baslatma i¢in oturum acgin

Kullanicinin oturum agmasi

Hizl baglatma igin Operator kullanicisi oturum agmaldir.
Ana meniide Kullanici girisi 6gesine dokunun

Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin

Operator kullanicisini segin

Sifre giris alanina dokunun

Sifreyi "operator" olarak girin

vV v vyYvyy

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

» Girisi RET ile onaylayin
Oturum Ac secenegine dokunun

v

Olciim uygulamasi

Asagdida bir 6lcimin gergeklestiriimesi igin gerekli genel adimlar gésterilmistir.
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9.31

Olgiim hazirlama

Ol¢iim nesnesi ve dl¢iim makinesinin temizlenmesi

Talas, toz veya yag artiklari gibi kirlenmeler yanhs élcim sonuglarina neden olur.
Olglime baslamadan 6nce 6lgim nesnesi, 6lgim nesnesi girisi ve sensor temiz
olmalidir.

» Olgiim nesnesi, 6lglim nesnesi girisi ve sensérleri uygun temizlik maddeleriyle
temizleyin

Olgiim maddesinin temperlenmesi

Olglim nesneleri, kendilerini ortam sicakligina uyarlayabilmeleri igin yeterince
uzun bir slre élgim makinesinde depolanmalidir. Olgiim nesnelerinin sicaklik
degisimlerindeki farkli élclleri nedeniyle 6lgcim nesnelerinin temperlenmesi gerekir.

Bu sayede 6lgiim mantikli olur. Genelde referans sicakhgi 20°C'dir.
» Olglim nesnelerinin yeterince uzun temperlenmesi

Ortam etkilerinin azaltilmasi

Gelen 1s1k, zemin titresimleri veya hava nemi gibi ortam etkileri 6lgim makinesini,
sensorleri veya 6lgiim nesnelerini etkileyebilir. Boylece dl¢iim sonucu hatali olabilir.
Gelen 1sik gibi belirli etkilerde, dlguim givenilirligi de olumsuz etkilenir.

» Ortam etkilerini olabildigince baskilayin veya bu etkilerden kaginin

Olgiim nesnesinin sabitlenmesi

Olglim nesnesi, biyukligine bagli olarak dlglim tezgahinda veya 6lgiim nesnesi
girisinde sabitlenmelidir.

» Olglim nesnesini, 6lglim alaninin ortasina konumlandirin

» Mumlu kil gibi kiigik 6lgim nesnelerini sabitleyin

» Buyuk 6lcim nesnelerini tespit sistemleriyle sabitleyin

» Olglim nesnesinin gevsek veya gergin sekilde sabitlenmediginden emin olun

Referans isareti aramasi uygulama

Referans isaretlerinin yardimiyla cihaz, 6lgiim cihazindaki eksen pozisyonlarini
makine ile eglestirebilir.

Tanimli bir koordinat sistemi tarafindan élgim cihazi igin referans isaretleri
sunulmuyorsa 6lgiim baglamadan énce bir referans isareti aramasi yapmalisiniz.

o Referans isareti arama islemi cihazin baslatilmasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans igaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 375

0 EnDat arabirimli seri 6lcim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandidi i¢in referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiilmasini talep eder.

» Oturum agma igleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans sembolii artik yanip
sdnmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agilmasi”, Sayfa 103
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Referans isareti aramasinin manuel olarak baslatiimasi

o Manuel referans isareti aramasi sadece Setup veya OEM tipi kullanicilar
tarafindan uygulanabilir.

Baslatma isleminden sonra referans isareti aramasi gergeklestiriimezse referans
isareti aramasini sonradan manuel olarak baglatabilirsiniz.

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:

= Eksen

= Genel ayarlar

® Referans isaretleri

Baslat 6gesine dokunun
Referans sembolii yanip séner
Asistandaki talimatlar izleyin

Basaril olan bir referans isareti aramasi sonrasinda referans
semboli artik yanip sénmez

VvV v v VY

OED sensoru olgumiu

On kosullar

®  Cihaz ayarlarindan OED sensorl yapilandirildi
Diger bilgiler: "OED sensorinin yapilandiriimasi”, Sayfa 129

» Fonksiyon paletinde Manuel dlciim 6gesini segin
1y p | c g Nl Gl

> Pozisyon gostergesi ¢calisma alaninda géruntilenir
» Olglim makinesinin optigini, 6lgim makinesinin projeksiyon

ekraninda olabildigince keskin bir kenarin goérintiilenecegi
sekilde odaklayin

» Olglim makinesinin aydinlatmasini, 8lgim makinesinin
projeksiyon ekraninda olabildigince yiiksek kontrastin
gorintilenecegi sekilde odaklayin
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Kontrast ayarlarinin uyarlanmasi

Bir 6grenme islemi yardimiyla kontrast ayarlarini giincel 1sik kogullarina gére
uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensoriini kullanarak ekranin agik ve koyu renkli
alaninda birer nokta kaydedin.

0 Ortamdaki 1sik kosullari, 6lgim sonucunu etkiler. Isik kosullar
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

v

Alet paletini acin
Alet paletinde Ayarlar diyalogu gorintilenir

Ogrenme isleminde kontrast ayarlarini belirlemek igin
OED kontrast ogrenme islemi 6gesinin altindan Baslat
segenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun
Kontrast ayarlari segilen biyitme igin kaydedilir
islemi tim mevcut biyitmeler igin tekrarlayin

\ "4

vV Vvyy

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar”, Sayfa 350

Esik degeri ayarlarinin uyarlanmasi

Esik degeri ayarlari, bir agik renk-koyu renk gegisinin ne zamandan itibaren bir
kenar olarak kabul edilecegini belirler. Bir 6grenme islemi yardimiyla esik degeri
ayarlarini guncel 1g1k kosullarina gére uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensoriyle bir
mesafe blger ve bunun igin bir nominal deder tanimlarsiniz.

0 Ortamdaki 1sik kosullari, élciim sonucunu etkiler. Isik kosullari
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

> Alet paletini agin
« s > Alet paletinde Ayarlar diyalogu goriintilenir
» Ogrenme isleminde esik degeri ayarlarini belirlemek igin

OED threshold teach sequence 6gesinin altindan Baslat
segenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak igin OK 6gesine dokunun

Esik degeri ayarlari segilen biyltme i¢in kaydedilir
islemi tim mevcut biyitmeler igin tekrarlayin

vV yVvyy

Diger bilgiler: "Threshold settings", Sayfa 350
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Kaydirma ayarlarinin yapilandirilmasi

Kaydirma ayarlari, 6lgim noktasi alimi igin arti imleci ile kenar algilama igin OED
sensoru arasindaki pozisyon sapmasini dengeler. Bir 6grenme isleminde bir
daireyi iki farkli 6lcim aletiyle dlgerek kaydirma ayarlarini yapilandirirsiniz. Her ikKi
dairedeki sapmalardan X ve Y ekseni icin OED sensoriiniin sapmasi hesaplanir ve
sonraki 6lcimlerde buna gére dengeleme yapilir.

> Alet paletini agin
2l e > Alet paletinde Ayarlar diyalogu goriintilenir

» Ogrenme isleminde kaydirma ayarlarini belirlemek igin OED
offset teach sequence 6gesinin altindan Baslat secenegine
dokunun

> Asistandaki talimatlari izleyin:
® Daire noktalarini élgiim aleti arti imleci ile 6lglin
= QOlgiilen noktalarin her birini Nokta kaydet ile devralin
» Diyalodu kapatmak i¢cin OK 6gesine dokunun
> Kaydirma ayarlari, segilen blyutme igin kaydedilir
» Islemi tim mevcut biyiitmeler igin tekrarlayin

Diger bilgiler: "Kaydirma ayarlari", Sayfa 351

9.3.2 Sensorsuz o6lgiim

Sensorleri olmayan cihazlarda sadece geometriler kullanima sunulur, él¢im aletleri
sunulmaz. Hizalama islemini ve élgim noktasi kaydini érn. arti imlecli harici bir
ekran yardimiyla gergeklestirebilirsiniz. Kullanici araytzinun ¢alisma alaninda
Olgum tezgahi konumu goérantulenir.

0 Burada gériintiilenen élgiimler, Olgiim bolimiinde detayl bir sekilde
aciklanmaktadir.

Diger bilgiler: "Olgiim", Sayfa 209
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Olgiim nesnesini hizalama

Olglim noktalarini degerlendirmek igin 6lgiim nesnesi hizalanmis olmalidir. Bu
sirada, 6lcim nesnesinin teknik ¢cizimde énceden belirtilen koordinat sistemi
(malzeme koordinat sistemi) belirlenir.

Bu sayede, dlglilen degerler teknik gizimdeki bilgilerle karsilastirilabilir ve
deg@erlendirilebilir.

Diger bilgiler: "2D Deneme pargas!", Sayfa 405

HEIDENHAIN
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\

Sekil 33: 2D demo pargasinda 6rnek hiza

3

Olglim nesneleri tipik olarak asagidaki adimlarda hizalanir:
1 Hizanin élglimesi

2 Dogrunun dlgulmesi

3 Sifir noktasinin yapilandiriimasi
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Hizanin ol¢iilmesi
Teknik gizime goére hizanin referans kenarini belirleyin.

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin
Eksen konumlarini iceren ¢alisma alani goruntulenir
Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin

ik 6lclim noktasini referans kenarina konumlandirin

Denetgide Enter 6gesine dokunun
Eleman listesinde yeni bir eleman gdruntulenir

© Enter

N
VvV VvV v vV VY

Olgiim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
dagitin. Bu sayede agi hatalarini en aza
indirebilirsiniz.

» ikinci 6lgiim noktasini referans kenarina konumlandirin
> Denetcide EnterEnter 6gesine dokunun

Yapilandirmaya bagli olarak eleman igin bagka dl¢im
noktalari da kaydedebilirsiniz. BOylece kesinligi
artirirsiniz.

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Hizalama, eleman listesinde gdruntulenir
> Olglim sonucu 6n izlemesi goruntilenir

\'

mm

manual 25

" Alignment 1
2N

Sekil 34: Eleman Hizalama; Eleman onizlemesi eleman listesi
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Dogrunun olgiilmesi
ikinci referans kenari olarak diiz bir gizgi 6lguldr.

© Enter

Geometri paletinde Dogru 6gesini segin
ik 6lclim noktasini referans kenarina konumlandirin

Denetcide EnterEnter 6gesine dokunun
Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir

v Vv vy

Olgiim noktalarini tiim kenar uzunlugu boyunca
dagitin. Bu sayede agi hatalarini en aza
indirebilirsiniz.

» ikinci 8lgiim noktasini referans kenarina konumlandirin
> Denetcide EnterEnter 6gesine dokunun

Yapilandirmaya bagl olarak eleman igin baska 6lgim
noktalari da kaydedebilirsiniz. Bdylece kesinligi
artirirsiniz.

> Yeni elemanda Sonlandir segenegdine dokunun
> Dogru, eleman listesinde géruntilenir
> Olgiim sonucu 6n izlemesi gérintilenir

mm

manual

-0.12

{ﬁ -0.063 Y] 18176 yw
© | 270.360°

b,ﬂ 2 & 0.000 / i |
LJ Temp
tﬁ Gaussian = e

Sekil 35: Eleman Dogru; Eleman onizlemesi eleman listesi
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Sifir noktasinin yapilandiriimasi
Hizalama ile dogrunun kesisim noktasindan sifir noktasini yapilandirin.

> Geometri paletinde Sifir noktasi segin

Denetgide veya eleman gérinimiinde Hizalama ve Dogru
elemanlarini segin

Secilen elemanlar yesil renkte géruntdlenir

Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Sifir noktasi, eleman listesinde gorintilenir

Olglim nesnesinin malzeme koordinat sistemi belirlenmistir
Eleman onizlemesi 6gesine dokunun

Koordinat sistemi ¢alisma alaninda goérantdlenir

v

V V. VV VvV VYV

Sekil 36: Koordinat sisteminde sifir noktasi gosterimi ile galisma alani
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Elemanlarin dlgimu

Elemanlarin 6lgima icin geometri paletinin geometrileri veya Measure Magic
kullanilabilir.

0 Measure Magic kullanirsaniz geometri tipi, kaydedilen élgiim
noktalarindan otomatik olarak belirlenir. Yeni elemana atanan geometri
tipi 6lgimden sonra degistirilebilir.

Diger bilgiler: "Measure Magic ile 6lgim", Sayfa 226
Diger bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 210

HEIDENHAIN
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A

Sekil 37: 2D demo pargasinda érnek dlgimler

Asagdida cesitli elemanlar dlgtilmektedir:
1 Daire

2 Yiv

3 Agirhk merkezi
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Dairenin olglilmesi
Bir daireyi 6lgmek icin en az ug¢ dlgiim noktasi gereklidir.

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun

> Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin
> Eksen konumlarini igeren galisma alani géruntilenir
» Geometri paletinde Measure Magic 6desini segin

veya
> Geometri paletinde Daire 6gesini segin

ik 6lgiim noktasinin daire konturuna yaklastiriimasi
Denetcide Enter 6gesine dokunun

Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

Sonraki 6lgim noktasinin daire konturuna yaklastiriimasi

B NED

v

© Enter

v

v

Olglim noktalarini elemanin konturu tizerinde
mumkin oldugunca esit bir sekilde dagitin.

Denetgide Enter 6gesine dokunun

Diger 6lcim noktalarini da kaydetmek icin islemi tekrarlayin
Yeni elemanda Sonlandir 6gesine dokunun

Daire, eleman listesinde goruntulenir

Olglim sonucu énizlemesi gorintilenir

VV Vv VvYyy

mm

manual 25

Lite |
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f  Zeropoint 1
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| . Circle 1
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Sekil 38: Eleman Daire; Eleman onizlemesi eleman listesi
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Yivin olgiilmesi

Bir yivi dlgmek igin en az bes dlgiim noktasi gereklidir. ik kenara en az iki 6lglim

noktasi; ikinci kenar ile yivin yaylarina ise birer dlgim noktasi konumlandirin.

© Enter

>

Geometri paletinde Measure Magic 6gesini segin

veya

>

vV Vv Yy

VV Vv VvYyy

Geometri paletinde Yiv 6gesini segin

ilk 8lgtim noktasinin yiv konturuna yaklastiriimasi
Denetcide Enter 6gesine dokunun

Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir
Sonraki 6lgum noktasinin yiv konturuna yaklastiriimasi

Olglim noktalarini ilk kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin.

Denetgide Enter 6gesine dokunun

Diger 6lcum noktalarini da kaydetmek icin islemi tekrarlayin
Yeni elemanda Sonlandir 6gesine dokunun

Yiv, eleman listesinde goruntilenir

Olglim sonucu 6n izlemesi gorintilenir

mm

= ' Ocmm
L | 14900 W 2.400 _ A

Sekil 39: Eleman Yiv; Eleman onizlemesi eleman listesi

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019

LEIU pUItL 1
x W

5 6 @ 0.000 ilit 1 |

B e o L

_ Gaussian

185



Hizl baglatma | Olgiim uygulamasi

Agirlik noktasinin olgiilmesi
Bir agirlik noktasini élgmek icin en az t¢ 6lgim noktasi gereklidir.

© Enter

Geometri paletinde Agirlik merkezi 6gesini segin
ik 6lgim noktasinin agirlik noktasi konturuna yaklastiriimasi

Denetcide EnterEnter 6gesine dokunun
Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir

Sonraki 6l¢giim noktasinin agirlik noktasi konturuna
yaklastiriimasi

VvV VvyvVvyy

Olgiim noktalarini elemanin konturu iizerinde
mumkin oldugunca esit bir sekilde dagitin.

Denetcide EnterEnter 6gesine dokunun

Diger 6lcim noktalarini da kaydetmek igin islemi tekrarlayin
Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Agirhik noktasi, eleman listesinde gorintilenir

Olglim sonucu 6n izlemesi gorintilenir

VV Vv VvYy

X| 18863 (Y| 7545

A 42730 C | 42730

E-‘_-ﬂ 4 K 0000
H__’ Temp

. o o
© Enter

Sekil 40: Eleman Agirlik merkezi; Eleman onizlemesi eleman listesi

9.3.3 OED sensoruyle olgim

Bir OED sensoéru ile kenar ve konturlarin 6lgimu i¢in 6lglim noktalarinin
kaydedilmesi amaciyla gesitli 6lcim aletleri kullaniminiza sunulmustur.

Diger bilgiler: "OED o6lgim aletlerine genel bakis", Sayfa 75

o Burada goriintiilenen dlgtimler, Olgiim bolimiinde detayh bir sekilde
aciklanmaktadir.

Diger bilgiler: "Olgiim", Sayfa 209
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Olgiim nesnesini hizalama

Olglim noktalarini degerlendirmek igin 6lgiim nesnesi hizalanmis olmalidir. Bu
sirada, 6lcim nesnesinin teknik ¢cizimde énceden belirtilen koordinat sistemi
(malzeme koordinat sistemi) belirlenir.

Bu sayede, dlglilen degerler teknik gizimdeki bilgilerle karsilastirilabilir ve
deg@erlendirilebilir.

Diger bilgiler: "2D Deneme pargas!", Sayfa 405

HEIDENHAIN

il e
\

Sekil 41: 2D demo pargasinda 6rnek hiza

3

Olglim nesneleri tipik olarak asagidaki adimlarda hizalanir:
1 Hizanin élglimesi

2 Dogrunun dlgulmesi

3 Sifir noktasinin yapilandiriimasi
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Hizanin ol¢iilmesi
Teknik gizime goére hizanin referans kenarini belirleyin.

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun
> Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin
yonp G g ¢
» Birden fazla sensdr mevcutsa sensor paletinde OED sensorii
6gesini segin

> Geometri paleti ve OED 6lgiim aletleri gériintilenir

> Calisma alani pozisyon gostergesini gosterir

» Hizli erisim menusinde, 6lgim makinesinde ayarlanmis olan
blylitmeyi segin

> Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin

> Alet paletinde Otomatik OED 6gesini secin
S » OED sensoriyle referans kenarinin Gzerinden birden fazla
kez gecin
> Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

> Referans kenarinin tzerinden her geciste yeni bir 6lgim
noktasi eklenir

Olglim noktalarini tim kenar uzunlugu boyunca
dagitin. Bu sayede agI hatalarini en aza
indirebilirsiniz.

» Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
> Hizalama, eleman listesinde goérintulenir
> Olglim sonucu 6n izlemesi gorintilenir

mm

manual

— +O
= oo
r

Sekil 42: Eleman Hizalama; Eleman onizlemesi eleman listesi
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Dogrunun olgiilmesi
ikinci referans kenari olarak bir dogru dlgin.

>

VvV Vv VvYy

Geometri paletinde Dogru 6gesini segin

Alet paletinde Otomatik OED 6gesini segin
OED sensoriyle kenarin Gizerinden birden fazla kez gegin
Eleman listesinde yeni bir eleman gorintilenir

Referans kenarinin Gzerinden her gegiste yeni bir dlgim
noktasi eklenir

Olglim noktalarini tim kenar uzunlugu boyunca
dagitin. Bu sayede agI hatalarini en aza
indirebilirsiniz.

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Dogru, eleman listesinde gérintulenir
Olglim sonucu 6n izlemesi gorintilenir

Sekil 43: Eleman Dogru; Eleman onizlemesi eleman listesi
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Sifir noktasinin yapilandiriimasi
Hizalama ile dogrunun kesisim noktasindan sifir noktasini yapilandirin.

> Geometri paletinde Sifir noktasi segin

Denetgide veya eleman gérinimiinde Hizalama ve Dogru
elemanlarini segin

Secilen elemanlar yesil renkte géruntdlenir

Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Sifir noktasi, eleman listesinde gorintilenir

Olglim nesnesinin malzeme koordinat sistemi belirlenmistir
Eleman onizlemesi 6gesine dokunun

Koordinat sistemi ¢alisma alaninda goérantdlenir

v

V V. VV VvV VYV

0z1

manual 2x

0.007
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© Enter

Sekil 44: Koordinat sisteminde sifir noktasi gésterimi ile ¢galisma alani

190 HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019



Hizl baglatma | Olgiim uygulamasi

Elemanlarin dlgimu

Elemanlarin 6lgima icin geometri paletinin geometrileri veya Measure Magic
kullanilabilir.

0 Measure Magic kullanirsaniz geometri tipi, kaydedilen élgiim
noktalarindan otomatik olarak belirlenir. Yeni elemana atanan geometri
tipi 6lgimden sonra degistirilebilir.

Diger bilgiler: "Measure Magic ile 6lgim", Sayfa 226
Diger bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 210

HEIDENHAIN

T
A

Sekil 45: 2D demo pargasinda 6rnek dlgiimler

Asagdida cesitli elemanlar dlgtilmektedir:
1 Daire

2 Yiv

3 Agirhk merkezi

Dairenin olglilmesi

Bir daireyi dlgmek igin en az (¢ 6lgiim noktasi gereklidir. Olglim noktasi kaydi igin
0r.OED 6l¢iim aletini kullanabilirsiniz.

. » Ana meniide Olciim segenegine dokunun
» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin
> Birden fazla sensor mevcutsa sensor paletinde OED sensorii
6gdesini segin

> Geometri paleti ve OED 6l¢gum aletleri géruntilenir

> Calisma alani pozisyon gdstergesini gosterir

» Hizli erisim menusinde, 6lcim makinesinde ayarlanmig olan
blyltmeyi secin

» Geometri paletinde Measure Magic 6desini segin
i
veya
» Geometri paletinde Daire 6gesini segin
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Alet paletinde OED 6gesini segin
OED sensorilyle daire kenarinin tizerinden gegin
Cihaz panodaki 6lcim noktasini algilar

Olglim noktasi kaydini onaylamak igin denetcide Enter
6gesine dokunun

> Eleman listesinde yeni bir eleman gérintulenir

vVvVvyYyy

© Enter

OED sensort ile bir kenar Uzerinden gegmeniz
sirasinda, 6lgim noktasi cihaz tarafindan panoya
kaydedilir.

Olglim noktasini elemanin nokta bulutuna almak igin
denetgi icinde Enter 6gesine dokunun.

Diger 6lcim noktalarini da kaydetmek icin islemi tekrarlayin
Yeni elemanda Sonlandir 6gesine dokunun

Daire, eleman listesinde goruntulenir

Olglim sonucu énizlemesi goriintiilenir

v Vv yvyy

Line |
A

{  Zeropoint1

—o—

| . Circle 1
A

+O
oo

Sekil 46: Eleman Daire; Eleman onizlemesi eleman listesi
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Yivin olgiilmesi

Bir yivi dlgmek igin en az bes 6lgiim noktasi gereklidir. Olgiim noktasi kaydi igin

or.0tomatik OED o6lgim aletini kullanabilirsiniz. En az iki 6l¢giim noktasini ilk kenara

ve ikinci kenar ile yivin yaylarina en az birer 6lgim noktasi konumlandirin.

B
o >
:

Geometri paletinde Yiv 6gesini segin

Alet paletinde Otomatik OED 6gesini segin

OED sensoriyle yivin kenarinin Gzerinden birden fazla kez
gegin

Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir

Kenarin Gzerinden her gegiste yeni bir 6lgim noktasi eklenir

Olglim noktalarini ilk kenar uzunlugu boyunca
olabildigince dagitin.

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Yiv, eleman listesinde goruntilenir
Olglim sonucu 6n izlemesi goruntilenir

Sekil 47: Eleman Yiv; Eleman onizlemesi eleman listesi
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Agirlik noktasinin olgiilmesi

Bir agirlik noktasini élgmek igin en az ti¢ 6lglim noktasi gereklidir. Olglim noktasi
kaydi igin 6r.Otomatik OED ol¢iim aletini kullanabilirsiniz. Ayarlara bagl olarak tim
kontur boyunca birden fazla 6lcim noktasi otomatik olarak dagitilir.

@
o >
:

Geometri paletinde Agirlik merkezi 6gesini secin

Alet paletinde Otomatik OED 6gesini segin

OED sensorlyle agirlik noktasinin kenarinin tizerinden birden
fazla kez gegin

Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir
Kenarin Gzerinden her gegiste yeni bir 6lgim noktasi eklenir

Olglim noktalarini elemanin konturu iizerinde
mumkin oldugunca esit bir sekilde dagitin.

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
AQdirlik noktasi, eleman listesinde goruntilenir
Olglim sonucu 6n izlemesi goruntilenir

Sekil 48: Eleman Agirlik merkezi; Eleman onizlemesi eleman listesi
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9.34 Elemanlari silme

Olglim bagarisiz olursa eleman listesinden istediginiz elemanlari silebilirsiniz.

0 Sifir noktasi, hizalama ve referans dizlemi gibi referans elemanlari,
baska elemanlar tarafindan referans olarak alinirsa silinemez.

Eleman listesinden istediginiz elemanlari segin

Secilen elemanlar yesil renkte goérintulenir

Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun

Sec¢imi sil 6gesine dokunun

Tdm elemanlar silmek igin Tiimiinii sil 6gesine dokunun
Ek fonksiyonlari kapatmak i¢in Kapat segenegine dokunun

=
x|

9.4 Olciim sonuglarinin goriintillenmesi ve diizenlenmesi

Olglilen elemani Ayrintilar diyalogunda degerlendirebilir ve diizenleyebilirsiniz.

> Ayrintilar diyalogunu agmak icin eleman listesindeki elemani calisma alanina
cekin

vV v v vV Yy
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Kisa tanimlama

Genel bakis Toleranslar

Sekil sapmasi
Alan [mm?2]
Kapsam

Nokta sayisi
Dengeleme iglemi
| Not

Yeni geometri tiird

Sifirlama

Sifirlama

Sifirlama

-

N oo

12.699

0.078

126.647

39.894

50

GauB dengeleme ~

NV Vo Nen

Nokta B

9
Sekil 49: Detaylar diyalogundaki Genel bakis bolimii

1 Elemanin adi
Merkez noktasinin eksen konumu

2
3 Elemanin koordinat degerlerinin referans aldigi koordinat sistemi
4 Geometri tipine bagli eleman parametreleri; daire geometri tipi i¢in yaricap ve

¢ap arasinda gegis yapilabilir

o O

kullanilacak dengeleme islemi

Elemanin hesaplanmasi igin yaklasilacak 6lgim noktalarinin sayisi
Olglim noktalarinin sayisina ve geometri tlriine goére elemanin hesaplamasi igin

7 Uyari metin alani; not fonksiyonu etkinken eleman gérinimundn icerigi

goruntilenir

©

Olgiim noktalari ve formun gériinimi

Elemanin donlsturilebilecedi geometri tiplerinin listesi
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9.4.1

9.4.2

Eleman adinin degistirilmesi

vVV Vv VvV VvVYVYy

X

Eleman listesindeki elemanin galisma alanina slriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir
Glincel adi igeren giris alanina dokunun

Elemanin yeni adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Yeni ad, eleman listesinde gdsterilir

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6desine dokunun

Dengeleme islemi segilmesi

Olglilen elemana bagh olarak dengeleme islemi uyarlanabilir. Gauss esitlemesi,
standart esitleme olarak uygulanir.

Diger bilgiler: "Dengeleme islemi", Sayfa 274

>

vV V

v

v

>

Eleman listesindeki 6rnegin Daire elemaninin galisma
alanina surikleyin

Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gortntilenir

Uygulanan dengeleme yontemi Dengeleme islemi agilir
listesinde gdsterilir

Dengeleme islemi agilir listesinden istediginiz dengeleme
yontemini secin, érnegin Hiill dengeleme
Eleman, secilen dengeleme igslemine gore gdruntulenir

Sekil 50: Yeni esitleme yontemi ile Daire elemani
Diyalogu kapatmak icin Kapat 6desine dokunun
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943 Eleman adinin degistirilmesi

Eleman, farkl bir geometri tipine donustirulebilir. Mevcut geometri tiplerinin bir
listesini Detaylar diyalogunda agilir liste seklinde bulabilirsiniz.

» Eleman listesindeki, or. Yiv elemaninin ¢alisma alanina
suriklenmesi

> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir
> Elemanin geometri tipi gosterilir

> Yeni geometri tiirii agilir listesinde, 6r. Nokta geometri tipini
secin

o 2D profili geometri tiiri henliz desteklenmiyor.

> Eleman yeni formda gosterilir

Sekil 51: Yiv olan geometri tipi Nokta olarak degistirildi
» Diyalogu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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9.4.4

Toleranslar uyarlamasi

Olglilen eleman igin toleranslari Toleranslar kaydinda uyarlayabilirsiniz. Toleranslar
bir grup seklinde toplanmistir.

1 2
—

Genel bakis Toleranslar X
Genel toleranslar 1S0 2768%H »
Olgme toleranslan L] @ Circle 1 - ) n ® / 4

] @ Circle 1 - ) 14

Form toleranslan o O Yuvarlaklik »

Yer toleranslan ] @ Pozisyon 4

[x] @ Esmerkezlilik »

Seyir toleranslan [x] /‘ Seyir 3
3

Sekil 52: Detaylar diyalogu, Toleranslar kaydiyla

1 Genel tolerans gostergesi

2 Elemana bagli olarak toleranslarin listesi

3 Toleransin durumu: Etkin ve toleransin icerisinde veya etkin ve toleransin
disinda

Toleranslar kaydinda bir elemanin geometrik toleransini tanimlayabilirsiniz.
Toleranslar bir grup seklinde toplanmistir.

» Eleman listesindeki, 6r. Daire elemaninin ¢calisma alanina
suriklenmesi

Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gorintilenir
Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi gérintulenir

X olgu toleransina dokunun

Segilen 6lgl toleransina genel bakis goruntilenir

VvV V.V VvV

(
/\
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mm 0Z1

Genel bakis Toleranslar X Al Ortam

-11.860

< (D) circtet m m 3;22

Nominal 8lg 68.390 [ 0.150

/ \ Circle 2

Gergek dlcd 68.390 All NS -0.150 = EE

Sapma 0.000 © Enter

Sekil 53: Etkinlestirilmis X lgii toleransli Ol¢ii toleransina genel bakis

» Olgiim degerinin tolere edilmesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

Segim ve giris alanlari giincelleniyor

Nominal olcii giris alanina dokunun ve istediginiz degeri girin
Girisi RET ile onaylayin

Ust tolerans giris alanina dokunun ve istediginiz degeri girin
Girigi RET ile onaylayin

Alt tolerans giris alanina dokunun ve istediginiz degeri girin
Girigi RET ile onaylayin

Nominal de@er toleransin disindaysa kirmizi renkte gosterilir
Nominal deg@er toleransin igerisindeyse yesil renkte gosterilir
Geri 6gesine dokunun

Toleranslar kaydi gosterilir

Tolerans kontrolliniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde asagdidaki semboller ile
goruntulenir:

on

VV VvV V Vv VvV VvV VvV VvV VYV

Etkinlestiriimis toleranslarina uyulur

Q Etkinlestiriimis toleranslardan en az bir tanesi
asilir

Diger bilgiler: "Toleranslari belirleme", Sayfa 277
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9.4.5 Not ekleme

Eleman goérinimiinde her elemana notlar ekleyebilirsiniz, 6rnedin dlgiim bilgileri
veya uyari metinleri.

luiul

ETE

Z]
:

Zero point 1
A

Sekil 54: Not iceren elemanlar ve notlar i¢cin kumanda elemanlari

1 Notlar diizenle kumanda elemani

2 Notlarin eklenmesi igin kumanda elemanlari
3 Olgiim bilgileri

4 Uyari metni

9.5  Olgiim protokolii olusturma

Olglim sonuglarini bir 8lgiim protokolii olarak géruntileyebilir, kaydedebilir ve
yazdirabilirsiniz.

Bir dlciim protokolinu asagidaki adimlarla olusturabilirsiniz:

= "Elemanlarin ve sablonun secilmesi"

"Olglim gérevi bilgilerinin girigi"

"Dokiman ayarlari se¢imi"

"Olgiim protokoliinii kaydetme"

"Olgiim protokoliiniin diga aktariimasi veya yazdiriimasi"
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Elemanlarin ve sablonun segilmesi

v

Ana meniide Olciim protokolii secenegine dokunun
— > En son secilen 6lgiim protokoll sablonu baz alinarak élgllen
elemanlarin listesi gdsterilir
> Listedeki tim elemanlar etkindir ve onay kutucuklari yesil
renkte gosterilir
» Bir elemani dlgiim protokoliinden kaldirmak igin ilgili onay
kutucuguna dokunun

Eleman listesi gosterimi belirli kriterlere gore
filtrelenebilir.

Diger bilgiler: "Elemanlari filtreleme", Sayfa 202

» Olgiim protokolii sablonunu degistirmek icin Ornekler
6gesine dokunun

> Istediginiz dlglim protokolii sablonunu segin
» OK 6gesine dokunun

> Olglilen elemanlarin listesi, segilen dlgim protokolii
sablonuna gore uyarlanir

Elemanlari filtreleme

Eleman listesi gosterimini Elemanlar menulsinden cgesitli kriterlere goére
filtreleyebilirsiniz. Boylece sadece filtreleme kriterlerini yerine getiren elemanlar
gOsterilir, 6r. sadece belirli bir minimum ¢apa sahip daireler. Tim filtreler birbiriyle
kombine edilebilir.

o Filtre fonksiyonu, eleman listesi gérimini kumanda eder. Filtre
fonksiyonu, 6lgim protokoliinin igerigini etkilemez.

> Filtre 6gesine dokunun

. » Diyalog i¢inden istediginiz filtre kriterini segin
> Operator segimi
» Fonksiyon segimi
X > Filtre kriterlerini etkinlestirmek icin Kapat 6gesine dokunun
Filtrekriteri Operator Fonksiyon
Tip Soyledir: Sadece segilen geometri tipindeki elemanlari
goruntdler.
Soyle Sadece segilmeyen geometri tiplerindeki
degildir: elemanlar gosterir.
Biiyiikliik Esit Sadece belirtilen buyuklige sahip elemanlari
goruntdler.
Biiyliktiir Sadece belirtilen bliyiklikten daha buyik olan
elemanlar gosterir.
Kiiciiktiir Sadece belirtilen buyuklikten daha kiiglik olan

elemanlari gosterir.
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Filtrekriteri Operator Fonksiyon
Tolerans Soyledir: Sadece segilen 6zellidi yerine getiren
elemanlari goéruntuler.
Soyle Sadece segilen 6zelligi yerine getirmeyen
degildir: elemanlari gorintler.
Olusturma Soyledir: Sadece segilen 6zellidi yerine getiren
tiird elemanlari goruntuler.
Soyle Sadece segilen 6zelligi yerine getirmeyen
degildir: elemanlari gortntuler.

9.5.2  Olgiim gérevi bilgilerinin girigi

o Mevcut bilgiler sablonun yapilandirmasina baglidir.

v

Bilgi 6gesine dokunun
» Olglim protokoliinde tarih ve saati uyarlamak igin Siire
damgasi acilir listesinden istediginiz segenegi belirleyin

= [stenn siire damgsm belirleyin: Protokolii olustururken
manuel olarak girilen tarih ve manuel girilen saat
kaydedilir

= Otomatik olarak belirleyin: Protokol olusturulurken
sistemin glncel saati ve tarihi girilir

» Kullanic1 ad1 Drop-down listesinde mevcut bir kullanici segin

» Olgiim protokoliinde farkli bir kullanici gériintiilenecekse
Diger kullanici 6gesini segin

» Kullanicinin adini girig alanina girin

» Girigi RET ile onaylayin

> Siparis giris alanina 6lgiim gérevinin numarasini girin

> Girigi RET ile onaylayin

» Parca numarasi giris alanina 6lcim nesnesinin parca
numarasini girin

> Girigi RET ile onaylayin

> Diyalodu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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9.5.3 Dokuman ayarlar segimi

v

Bilgi 6gesine dokunun
Belge sekmesine dokunun

» Dogrusal 6lgim degerleri birimini uyarlamak icin Lineer
degerler birimi Drop-down listesinde istediginiz birimi segin

v

B Milimetre: Milimetre cinsinden gosterim
® inc: ing cinsinden gdsterim

> Gosterilen Lineer degerler ondalik haneleri sayisini
azaltmak veya artirmak icin - veya + 6gesine dokunun

> Aci deg@erleri birimini uyarlamak igin A¢1 degerleri birimi
Drop-down listesinde istediginiz birimi segin
B Ondalik derece: Derece cinsinden gdsterge
B Radyan: Radyan cinsinden gosterim

B Derece-dak-sn: Derece, dakika ve saniye cinsinden
go6sterim

> Tarih ve saat formatini uyarlamak igin Tarih ve saat formati
acilir listesinde istediginiz formati segin

® ss:dd GG-AA-YYYY: Saat ve tarih
® ss:dd YYY-AA-GG: Saat ve tarih
5 YYYY-AA-GG ss:dd: Tarih ve saat

» Baski formatini uyarlamak igin asagidaki parametrelere ait
aclilir listelerden ilgili ayarlar segin:

® Cift baski: Kisa taraf veya uzun taraf Gizerinden
dondurmeli cift tarafli baski

® Yan baslik: Sayfa bashginin kapak sayfasinda veya her
sayfada g0Osterilmesi

® Veri tablosu baslik satin: Baslik satirinin kapak
sayfasinda veya her sayfada gdsterilmesi

= Oge goriiniimiinii goriintiileyin (aciklamali): ON/OFF
X » Diyalogu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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9.5.4  Onizlemelerin agiimasi

Elemanlari ve 6lgiim protokolinl dnizleme iginde agmaniz mimkdinddar.

Eleman 6nizlemesinin agilmasi

»
a
>
aqa

Sekme 6gesine dokunun

Oturum o6nizlemesi agilir

Ok, yoni degistirir

Eleman 6nizlemesini kapatmak igin Sekme 6gesine dokunun

Elemanlara not eklenirse eleman 6nizlemesinde bu notlar da goérintilenir.
Diger bilgiler: "Not ekleme", Sayfa 201

Olgiim protokolii 6nizlemesinin agiimasi

>
>
>

%

Onizleme 6gesine dokunun
Olgiim protokolii 6nizlemesi agilir

Sayfalar arasinda gezinmek igin 6nizlemenin sol veya sag
kenarina dokunun

Onizlemeyi kapatmak igin Kapat 6gesine dokunun

9.5.5 Olgiim protokoliinii kaydetme
Olgiim protokolleri XMR veri formatinda kaydedilir.

vV Vv v v Vvy

Farklh kaydet 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, ¢r. Internal/Reports
Olglim protokoliiniin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Farklh kaydet 6gesine dokunun

Olglim protokolii kaydedilir

o Dosya yonetimi ana menusiinde kaydedilen protokolleri agabilir ve
dizenleyebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Klasorlerin ve dosyalarin yonetiimesi", Sayfa 333

o XMR veri formati glincel aygit yazilimi stiriminde degistirilmistir.
Onceki striime ait olan XMR veri formatindaki dosyalari agmaniz veya
duzenlemeniz artik mimkun degildir.

9.5.6 Olgiim protokoliiniin disa aktariimasi veya yazdirilmasi

Olgiim protokollerini diga aktarmak veya ayarlanan yazicidan gikarmak igin farkli
secenekleriniz vardir. Bir PDF veya CSV dosyasini digsa aktarabilir veya 6lgim

protokolUnu ayarlanan RS-232 araylzi Uzerinden bir bilgisayara génderebilirsiniz.
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Olgiim protokoliiniin disa aktariimasi
> Disa aktar acllir listesinden istediginiz diga aktarma formatini segin:

= PDF olarak disa aktar: Olgiim protokolii yazdirilabilir PDF olarak kaydedilir.
Degerler daha fazla dizenlenemez

= CSV olarak disa aktar: Olgiim protokoliindeki degerler noktali virgiil ile
ayrilmistir. De@erler bir tablo hesaplama programiyla diizenlenebilir

= RS-232 ile disa aktar: Olgiim protokoliindeki degerler tablo gériiniimiinde
bir bilgisayara gonderilir
On kosul: Olgiim degeri giktisi yapilandiriimigtir

» PDF ve CSV dosya formatlari igin diyalog icinde kayit yerini segin,
or. Internal/Reports

Olglim protokoliiniin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Farkli kaydet 6gesine dokunun

Olglim protokolii segilen formatta disa aktarilir ve kayit yerine kaydedilir

v v v Yy

Olgiim protokoliiniin yazdiriimasi
> Disa aktar agilir listesine dokunun
> Acllir listede Yazdir 6gesine dokunun

> Olguim protokolii ayarlanan yazicidan gikarilir
Diger bilgiler: "Yazicinin yapilandiriimasi”, Sayfa 149

9.6 Olgiim programlarini olusturma ve yonetme

Cihaz, bir 6lgiim isleminin adimlarini not edebilir, kaydedebilir ve istif islemesi
seklinde ardisik olarak gerceklestirebilir. istif islemesi, élctim programi olarak
adlandirilr.

Bdylece, bir 6lgim programinda 6lgiim noktasi kaydi ve tolere etme gibi birgok
calisma adimi tek bir strece birlestirilir. Bu, 6lglim slrecini basitlestirir ve
standartlastirir. Bir 6lgim programinin galisma adimlari program adimlari olarak
adlandirilir.

Olglim programlari asagidaki program adimlarini igerebilir:

= Olgiim programi ayarlarini uyarlama: Baglatma, otomatik giris, birimler

m Referans degisikligi

= Blyutme uyarlamasi

= Olgiim noktasi kaydi: Olglim aletini baslat

B Bir elemani olusturma ve degerlendirme: Hesaplama, tasarlama, tanimlama
®  Elemanlari ve program adimlarini silme

Program adimlari, denetgideki program adimlari listesinde gorunttlenir.

o Denetgi, eleman listesi veya program adimi listesi i¢indeki gtincel
gérinimden bagimsiz olarak, her él¢ciim iglemi veya calisma adimi
cihaz tarafindan program adimi olarak kaydedilir. Kullanicilar her zaman
eleman listesi ile program adimi listesi gérinumleri arasinda gegis
yapabilir.
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9.6.1  Olgiim programinin kaydi

Bir dlgiim islemini birden fazla kez gergeklestirmek icin uygulanan galisma adimlari
Olcim programi olarak kaydetmeniz gerekir.

E > Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
> Diyalog Ek fonksiyonlar iginde Farkh kaydet 6gesine
dokunun

> Diyalogda kayit yerini secin, 6érn. Internal/Programs
» Girig alanina dokunun ve 8lgiim programinin adini girin
> Girigi RET ile onaylayin
» Farkh kaydet 6gesine dokunun
> Olgiim programi kaydedilir
> Olglim programinin adi program kumandasinda gérintilenir

9.6.2 Olgiim programini basglatma

Kaydedilmis olan veya kisa sure 6nce biten 6lgim programini program
kumandasinda baslatabilirsiniz. Kullanici tarafindan bir midahaleye ihtiya¢ duyan
program adimlari bir asistan ile desteklenir. Kullanici midahaleleri 6r. agsagidaki
kosullar altinda gerekli olabilir:

= Kamera optigi ayarlarinin uyarlanmasi gerekiyor 6r. Kameranin blyuttlmesi

B Slglim nesnesinin, dlgim tezgahinin eksenleri yardimiyla manuel olarak konum-
landiriimasi gerekiyorsa

o Programin calistirilmasi sirasinda kullanici araytzu kullanima karsi
kilitlidir. Sadece program kumandasinin kumanda elemanlari ve varsa
Enter etkin olur.

u » Program kumandasinda Uygula 6gesine dokunun
Program adimlari gergeklestirilir

\'

> Gergeklestiriimekte olan veya kullanici midahalesi gerektiren
program adimlari vurgulanir

> Kullanici mudahalesi gerekirse dlgim programi durur
» Gerekli kullanici midahalesini gergeklestirin

> Program adimlari bir sonraki kullanici midahalesine veya
sonlandirmaya kadar surdaralar

> Olglim programinin basariyla akigi goriintilenir
» Mesajda Kapat dgesine dokunun
> Elemanlar, eleman 6nizlemesinde gorintilenir
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Olgiim programinin agilmasi

Bir 6lgim programini agtiginizda gtincel élgiim programi kapatilr.

Kaydedilmeyen degisiklikler kaybolur.

» Bir 6lcim programini agmadan dnce guncel dlgim programindaki
degisiklikleri kaydedin

Diger bilgiler: "Olgim programinin kayd!", Sayfa 207

Denetgide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
Diyalog Ek fonksiyonlar icinde A¢ 6gesine dokunun
Uyariyi OK ile onaylayin

Internal/Programs klasori goruntilenir

Olgiim programinin kaydedildigi yere gidin

Olglim programinin adina dokunun

Secim 6gesine dokunun

Kullanici arayuzu; élgim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari icin goruinttleniyor

> Olglim programinin program adimlarini igeren program adimi
listesi gorintulenir

> Segcilen 6lgiim programi, program kumandasinda gdsterilir

VvV Vv VvV VvV VvV VvVvVvVy
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Genel bakig

Bu bélim, énceden tanimlanmig geometri tiplerine bir genel bakis igerir ve dlgimu
naslil hazirlayacaginizi, 6lgim noktalarini nasil kaydedeceginizi ve ardindan
olcimi nasil gergeklestireceginizi agiklar. Ayrica Olgilen, yapilandirilan veya
tanimlanan elemanlardan yeni elemanlari nasil yapilandiracaginizi 6grenirsiniz.

Olgiim | Genel bakis

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim", Sayfa 53

Kisa tanimlama

Olciim mendiisiinde, bir lglim nesnesinin algilanmasi igin gerekli tim elemanlari
dlgebilir, yapilandirabilir veya tanimlayabilirsiniz. Olgim noktasi kaydi
seceneklerinin yaninda bir lgimin gergeklestiriimesi igin izlenmesi gereken temel
adimlar da agiklanmaktadir. Elemanlarin élgima, élgiim noktalarinin manuel kaydi
Uzerinden ve 6nceden belirlenmis geometrilerle gerceklesir.

istege bagl olarak 6lglim noktalari, sensérler ve cesitli dlgim aletleri yardimiyla
kaydedilebilir.

Geometri tiplerine genel bakis

Geometri paletinde 6l¢gliim, yapilandirma veya tanimlama iglemi igin
kullanabileceginiz dnceden tanimlanmis geometrileri bulabilirsiniz. Segilen
geometri, kaydedilen 6lgim noktalarindan veya belirtilen parametrelerden hangi
geometri tipinin belirlenecegdini gdsterir.

o Her bir geometri igin cihaz ayarlarinda matematiksel olarak gerekli
asgari 6lgim noktasi sayisi kaydedilir. Ancak bu sayi kadar 6lgiim
noktasi algilandiginda cihaz tarafindan geometri hesaplamasi
yapilabilir. Asgari 6lgiim noktasi sayisini cihaz ayarlarindan
yukseltebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Geometri tipleri", Sayfa 357

Geometri Ad Ozellikler Olgiim
noktasi
sayisl

- Measure Geometri tipini otomatik olarak 21
- Magic belirler

Nokta Bir 6lgim noktasini kaydeder =1

Dogru Bir dogru algilar 22

Cember yay1  Bir béime dairesi belirler >3
Acilma agisi en digta bulunan
Olcim noktalari izerinden
belirlenir

@ Daire Bir daire algilar >3
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Geometri Ad

Ellipse
©) P

Elips.

Ozellikler

Bir elips belirler

Ana eksenin pozisyonu ve
uzunlugu, birbirine en uzakta
bulunan élgiim noktalari
Uzerinden belirlenir

Olgiim
noktasi
sayisl

25

. "

Bir yiv belirler

Ana eksenin pozisyonu ve
uzunlugu, birbirine en uzakta
bulunan élgiim noktalari
Uzerinden belirlenir

Dikdortgen

Duz 6n yuzlere sahip dikdort-
gen seklinde bir elemani belir-
ler

Ana eksenin pozisyonu ve
uzunlugu, birbirine en uzakta
bulunan &lgiim noktalari
Uzerinden belirlenir

Mesafe

iki 6lciim noktasi arasinda-
ki mesafeyi veya birden fazla
Olcim noktasi arasindaki
maksimum mesafeyi belirler

Ag1

Herhangi bir acida kesisen iki
dogruyu belirler

Agcl, kesisim noktasi ve her iki
kenarin konumundan belirlenir

Olciim noktalari énce ilk kenar
ve sonrasinda ikinci kenar icin
kaydedilmelidir

Agirhk
merkezi

Tdm Olgim noktalarindan
olusturulmus yuzeyin agirlik
merkezini belirler

Koordinat sisteminin belirlenmesi icin geometriler

Geometri Ad

Sifir noktasi

Ozellik

Bir 6lglim nesnesi i¢in koordi-
nat sisteminin sifir noktasini
belirler

Olgiim
noktasi
sayisl

21

Hizalama
&

Bir 6lgiim nesnesi i¢in koordi-
nat sistemindeki X ekseninin
hizasini belirler
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10.3  Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

Bir 6lgiim nesnesinde 6l¢gim yapilirken mevcut geometriler elemanlar yardimiyla
algilanir. Bir elemanin algilanmasi amaciyla bu eleman i¢in 6lgim noktalarinin
kaydedilmesi gerekir.

Bu sirada bir 6lgiim noktasi, pozisyonu koordinatlar Gzerinden belirlenen
koordinat sistemindeki bir noktadir. Cihaz, koordinat sisteminde kaydedilen
Olguim noktalarinin pozisyonlari tzerinden (nokta bulutu) elemani belirleyebilir ve
degerlendirebilir. Olglim gdrevine bagli olarak yeni bir sifir noktasi belirleyerek
kullanilan koordinat sistemini degistirebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Koordinat sistemleri ile ¢alisma", Sayfa 263

Cihaz cesitli 6lcim noktasi kaydi segeneklerini desteklemektedir:
® SensoOrsiz, or. 6lcim mikroskobu veya profil projektériinde arti imleci yardimiyla
B Sensorld, 6r. 6lgim makinesinde bir fiber optik seklinde

10.3.1  Olgiim noktalarinin sensér olmadan kaydedilmesi

Olglim noktalari sensér olmadan kaydedilirse kullanicinin bagh élgtim makinesinde
(6r. 6lcim mikroskobu, profil projektéri) 6lgiim nesnesinde istedigi pozisyona or.
bir arti imleci Gzerinden hareket edebilmesi gereklidir. Bu pozisyona ulasildiginda
yapilandirmaya bagh olarak élgiim noktasi kaydi kullanici tarafindan manuel veya
cihaz tarafindan otomatik olarak tetiklenir.

Cihaz, calisma alaninda veya pozisyon 6n izlemesinde goriintilenen eksen
pozisyonlarini bu dl¢im noktasi igin alir. Boylece bu 6lgim noktasinin koordinatlari
glincel 6lciim tezgahi pozisyonundan belirlenir. Cihaz, secilen geometriye bagli
olarak kaydedilen dlcum noktalarindaki elemani belirler ve bunu denetgideki
eleman listesinde goéruntuler.

Bir eleman icin kaydedilmesi gereken 6lgim noktalarinin sayisi, secilen
geometrinin yapilandirmasina baglidir.

Diger bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 210

o Sensdr olmadan 6lgim noktasi kaydi tim geometriler igin aynidir ve
asagida Daire geometrisi 6rnegiyle agiklanmaktadir.
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Sensorsiiz 6l¢iim noktasi kaydi

© Enter

© Enter

>

vV VvV Yy

Ana meniide Ol¢iim 6gesine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel dl¢ciim 6gesini segin
Eksen konumlarini igeren galisma alani goruntilenir
Geometri paletinde Daire 6desini segin

Olglim makinesinde, dlgiim nesnesindeki istediginiz
pozisyona hareket ettirin

Otomatik 6lgim noktasi kaydi etkinken, ayarlanan 6lG zaman
degerine ulagilir ulagiimaz dlgim noktasi hemen kaydedilir
Diger bilgiler: "Otomatik 6lgiim noktasi kaydini ayarlama”,
Sayfa 86

Otomatik 6lciim noktasi kaydi etkinlestiriimediginde denetgide
Enter 63esine dokunun

Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntilenir. Elemanin
semboll segilen geometriye karsilik gelir

Kaydedilen dlgim noktalarinin sayisi sembolln yaninda
gorantulenir

Bir sonraki 6lcim noktasina gelin

Olciim noktalarini elemanin konturu iizerinde
mumkin oldugunca esit bir sekilde dagitin.

Denetgide Enter 6gesine dokunun
Diger 6lcim noktalarini da kaydetmek igin islemi tekrarlayin

Eleman ayarlarinda Ol¢ciim noktasi sayis1 Sabit olarak
ayarlandiginda, 6lgim noktasi kaydi otomatik olarak
tamamlanir

Eleman ayarlarinda Olciim noktasi sayisi Bos olarak
ayarlandiginda, eleman listesinde elemanin yaninda dlgimu
tamamlamak i¢in bir onay isareti gérintulenir

Olglim noktasi kaydini tamamlamak igin Sonlandir 6gesine
dokunun

Olglim sonucu 6n izlemesi gorintilenir
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manual 2

L |
PN

m 68.207 m i {  Zeropoint 1
B 570 (B 11460 S
& - &Y oo -

Sekil 55: Sensor olmayan 6lgiim noktasi kaydinda Eleman onizlemesi bulunan Daire
elemani

10.3.2 Olgiim noktalarinin sensorle kaydedilmesi

Olglim noktasi kaydi igin 6lgiim tekniginde gesitli gérsel ve dokunsal sensérler
kullanima sunulmustur. Sensér sec¢imi 6lgim goérevine baghdir.

Desteklenen sensorler (yazilim segenegi)
Optik sensorler:

m OED (Optical Edge Detection) sensoru: Optik kenar algilamasi tuzerinden
otomatik 6lcim noktasi kaydi

Sensor segimi kriterleri

= Qlglim nesnesinin tird (6rn. yiizey yapisi, yumusaklik)

Olglilen elemanlarin biyuklugi ve diizeni (6rn. erigilebilirlik, form)
Olglim dogrulugdu talepleri

Kullanima sunulan élgiim suresi

Ekonomik uygunluk

Optik sensorlerin avantajlar

® Daha kuguk geometrileri 6lgme olanagi

= Esnek is pargalarini 6lgme olanagi (temassiz 6lgiim)
m Kisa Olglim streleri
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Olgiim noktalarinin OED sensériiyle kaydedilmesi (yazihm segenegi)

Cihazda QUADRA-CHEK 20000ED yazihim segenegi etkinlestiriimisse cihaz bir
OED sensori kullanimini destekler (optik kenar sensorii). OED sensord, 6lgim
makinesi ekranindan cihaza isik yogunluguna iligkin bilgileri aktaran ve cihaza
bagl olan bir fiber optik kablodur.

Olglim noktalari bir OED sensérilyle kaydedildiginde ¢alisma alaninda pozisyon
gOstergesi veya eleman goérinimu gésterilir. Olgiim noktasi kaydi OED 6lgim
aletleriyle gergeklesir.

Olglim tezgahinin hareket ettiriimesiyle kullanici OED sensériinii istenen kenara
konumlandirir.

Cihaz, Art1 imleci OED 06lgiim aletinin yani sira etkin OED ve Otomatik OED 6lgim
aletlerini de sunmaktadir.

Art1 imleci ile 6l¢im noktasi kaydi sirasinda kullanici, arti imlecini 6lgim
makinesinin yansitma ekraninda istedigi bir noktaya konumlandirir ve élgim
noktasi kaydini manuel olarak baslatir.

Etkin OED 6lgum aletleri; cihaz, kontrast dederlendirmesi Uzerinden acik renk-
koyu renk gegisini kenar olarak algiladidi igin 6lgim noktalarinin objektif bir kaydini
saglar. Konfigurasyona ve secilen OED 6lgim aletine bagli olarak dl¢iim noktasi
kaydini kullanici veya cihaz otomatik olarak tetikler.

Cihaz, eksen pozisyonlarina ve arti imlecine (arti imleci ve OED sensori
arasindaki ofset) gére OED sensorl pozisyonuna uygun olarak 6lgim noktasi
icin koordinatlari kaydeder. Cihaz kaydedilen dl¢iim noktalarindan segilen
geometriye bagli olarak elemani belirler. Yeni eleman, denetgideki eleman
listesinde gorintilenir. Bir eleman igin kaydedilmesi gereken dlgiim noktalarinin
saylsl, segilen geometrinin yapilandirmasina baglidir.

Diger bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 210

o OED sensorli 6lcim noktasi kaydi tim geometriler igin aynidir ve
asagida Daire geometrisi drnegiyle aciklanmaktadir.

Arti imleci OED o6lgum aletiyle 6lgiim noktasi kaydi

E » Ana meniide Ol¢iim 6gesine dokunun
» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin
> Birden fazla sensor mevcutsa sensor paletinde OED sensorii
o6gesini segin

> Geometri paleti ve OED 6lgiim aletleri gortintilenir

> Gerekirse denetgide Pozisyon onizlemesi 6gesine dokunun

> Calisma alani pozisyon gdstergesini gosterir

» Hizli erisim menusinde, 6lgim makinesinde ayarlanmig olan
blyUtmeyi segin

» Geometri paletinde Daire 6gesini segin

A > Alet paletinde Art1 imleci 6gesini segin
» Projeksiyon ekranindaki arti imlecini dairenin kenarina
konumlandirin
> Otomatik 6lcim noktasi kaydi etkinken, ayarlanan 6l zaman
degerine ulasilir ulagiimaz élgiim noktasi hemen kaydedilir

Diger bilgiler: "Otomatik dlgim noktasi kaydini ayarlama",
Sayfa 86
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» Otomatik 6lgiim noktasi kaydi etkinlestiriimediginde denetgide
Enter 6gesine dokunun

T New > Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir. Elemanin
et 1 semboll segilen geometriye karsilik gelir

> Kaydedilen dlgim noktalarinin sayisi sembolin yaninda
gorantulenir

» Bir sonraki 6lgim noktasina gelin

Olgiim noktalarini elemanin konturu iizerinde
mumkin oldugunca esit bir sekilde dagitin.

» Denetcide Enter 6desine dokunun
» Diger d6lgim noktalarini da kaydetmek igin islemi tekrarlayin

> Eleman ayarlarinda Olciim noktasi sayis1 Sabit olarak
ayarlandidinda, 6lcim noktasi kaydi otomatik olarak
tamamlanir

> Eleman ayarlarinda Olciim noktasi sayis1 Bos olarak
ayarlandidinda, eleman listesinde elemanin yaninda 8lgimu
tamamlamak icin bir onay isareti gortntulenir

» Olgiim noktasi kaydini tamamlamak icin Sonlandir 6gesine
dokunun

> Olgiim sonucu 6n izlemesi gérintilenir

© Enter

Ling |
V=N

[ﬂ 68.371 \l‘ 27 644

\R] 5781 \D| 11562 j”’_' ::rmm
K K 0000 A |

H__, Temp = EE

\ (Gaussian

Sekil 56: Art1 imleci OED olgiim aleti ile 6lgim noktasi kaydi icin Daire elemani ve Eleman
onizlemesi

{  Zeropoint1
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Etkin OED olg¢lim aletiyle dlgiim noktasi kaydi

Etkin OED 6lgim aletleri, kullanim alanlari ve kullanimlari bakimindan
birbirlerinden farklilik géstermektedir.

Diger bilgiler: "OED sensori ile 6lgim icin kumanda elemanlan”, Sayfa 74

>

vV VvV vy

v

vVVvVvVvyy

Ana meniide Olciim segenegine dokunun
Fonksiyon paletinde Manuel dl¢iim 6desini segin

Birden fazla sensér mevcutsa sensor paletinde OED sensorii
6desini segin

Geometri paleti ve OED 6lgiim aletleri gérintilenir
Gerekirse denetgide Pozisyon onizlemesi 6gesine dokunun
Calisma alani pozisyon gostergesini gosterir

Hizl erisim menlsinde, dlcim makinesinde ayarlanmis olan
biyitmeyi secin

Geometri paletinde Daire 6gesini secin

Alet paletinde uygun 6lgiim aletini secin, 6r. Otomatik OED
OED sensoriyle daire kenarinin (izerinden gegin

Olgiim noktasi otomatik olarak kaydedilir

Eleman listesinde yeni bir eleman goérintilenir. Elemanin
semboll secilen geometriye esittir

Kaydedilen 6lcim noktalarinin sayisi sembolin yaninda
goruntulenir

Yeterli sayida 6lgim noktasi kaydedilene kadar dairenin
kenari tzerinden birden fazla kez gegin

Kenarin Gzerinden her gegiste elemana yeni bir 6lgim
noktasi eklenir

Olglim noktalarini elemanin konturu tizerinde
mumkin oldugunca esit bir sekilde dagitin.

Eleman ayarlarinda Olciim noktasi sayisi Sabit olarak
ayarlandiginda, 6lgim noktasi kaydi otomatik olarak
tamamlanir

Eleman ayarlarinda Olciim noktasi sayisi Bos olarak
ayarlandidinda, eleman listesinde elemanin yaninda dlgimu
tamamlamak icin bir onay isareti goruntulenir

Olglim noktasi kaydini tamamlamak igin Sonlandir 6gesine
dokunun

Olglim sonucu 6n izlemesi goruntilenir
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Sekil 57: Etkin OED 6lgiim aleti ile 6lgiim noktasi kaydinda Eleman onizlemesi bulunan
Daire elemani

{  Zeropoint1

Olgiimiin gergeklestiriimesi

Olgiim hazirlama

Olgiim nesnesi ve dlgiim makinesinin temizlenmesi

Talas, toz veya yag artiklari gibi kirlenmeler yanhs él¢im sonuglarina neden olur.
Olglime baslamadan énce 6lgim nesnesi, 6lcim nesnesi girisi ve sensor temiz
olmalidir.

» Olgiim nesnesi, 6lgiim nesnesi girisi ve sensérleri uygun temizlik maddeleriyle
temizleyin

Olgiim maddesinin temperlenmesi

Olglim nesneleri, kendilerini ortam sicakligina uyarlayabilmeleri igin yeterince
uzun bir sire 6lgim makinesinde depolanmalidir. Olglim nesnelerinin sicaklik
degisimlerindeki farkli dlgileri nedeniyle 6lgim nesnelerinin temperlenmesi gerekir.

Bu sayede 6lgiim mantikli olur. Genelde referans sicakhgi 20°C'dir.
» Olglim nesnelerinin yeterince uzun temperlenmesi

Ortam etkilerinin azaltilmasi

Gelen 1s1k, zemin titresimleri veya hava nemi gibi ortam etkileri dlgim makinesini,
sensorleri veya 6lgiim nesnelerini etkileyebilir. Béylece dl¢iim sonucu hatali olabilir.
Gelen 1sik gibi belirli etkilerde, dlguim givenilirligi de olumsuz etkilenir.

» Ortam etkilerini olabildigince baskilayin veya bu etkilerden kaginin

Olgiim nesnesinin sabitlenmesi

Olglim nesnesi, biyukligine bagli olarak dlgiim tezgahinda veya 6lgiim nesnesi
girisinde sabitlenmelidir.

» Olglim nesnesini, 6lgim alaninin ortasina konumlandirin

» Mumlu kil gibi kigik 6lgim nesnelerini sabitleyin

» Buyuk 6lcim nesnelerini tespit sistemleriyle sabitleyin

» Olglim nesnesinin gevsek veya gergin sekilde sabitlenmediginden emin olun
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Referans isareti aramasi uygulama

Referans isaretlerinin yardimiyla cihaz, élgim cihazindaki eksen pozisyonlarini
makine ile eslestirebilir.

Tanimli bir koordinat sistemi tarafindan 6lgiim cihazi igin referans isaretleri
sunulmuyorsa 6lcim baslamadan énce bir referans isareti aramasi yapmalisiniz.

o Referans isareti arama islemi cihazin bagslatiimasindan sonra devreye
alinmissa referans isareti arama iglemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgcme cihazi)", Sayfa 375

o EnDat arabirimli seri 6lciim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandidi igin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiimasini talep eder.

» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip
sénmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agilmasi”, Sayfa 103

Referans isareti aramasinin manuel olarak baslatiimasi

o Manuel referans isareti aramasi sadece Setup veya OEM tipi kullanicilar
tarafindan uygulanabilir.

Baslatma isleminden sonra referans isareti aramasi gergeklestiriimezse referans
isareti aramasini sonradan manuel olarak baslatabilirsiniz.

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:

S " Eksen

= Genel ayarlar
® Referans isaretleri
Baslat 6gesine dokunun
Referans semboll yanip séner
Asistandaki talimatlari izleyin

Basarili olan bir referans isareti aramasi sonrasinda referans
semboll artik yanip sbnmez

VvV vV VY
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OED sensoru olgimiu

On kosullar

®  Cihaz ayarlarindan OED sensorl yapilandirildi
Diger bilgiler: "OED sensorinin yapilandiriimasi”, Sayfa 129

> Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

> Pozisyon gostergesi ¢calisma alaninda géruntilenir

» Olglim makinesinin optigini, 6lgim makinesinin projeksiyon
ekraninda olabildigince keskin bir kenarin gérintilenecegi
sekilde odaklayin

» Olglim makinesinin aydinlatmasini, 8lgim makinesinin
projeksiyon ekraninda olabildigince ytiksek kontrastin
gorintilenecegi sekilde odaklayin

Kontrast ayarlarinin uyarlanmasi

Bir 6grenme iglemi yardimiyla kontrast ayarlarini giincel 11k kogullarina goére
uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensoriini kullanarak ekranin agik ve koyu renkli
alaninda birer nokta kaydedin.

o Ortamdaki 1s1k kosullari, 6lgim sonucunu etkiler. Isik kosullari
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

A\

> Alet paletini agin
s e Alet paletinde Ayarlar diyalogu goruntilenir

Ogrenme isleminde kontrast ayarlarini belirlemek igin
OED kontrast ogrenme islemi 6gesinin altindan Baslat
segenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun
Kontrast ayarlari secilen blyutme icin kaydedilir
islemi tim mevcut blyGtmeler igin tekrarlayin

v

vvVvyYyy

Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar”, Sayfa 350
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Esik degeri ayarlarinin uyarlanmasi

Esik de@eri ayarlari, bir acik renk-koyu renk gecisinin ne zamandan itibaren bir
kenar olarak kabul edilecegini belirler. Bir 6grenme islemi yardimiyla esik degeri
ayarlarini guncel 1s1k kosullarina gére uyarlarsiniz. Bu sirada OED sensériyle bir
mesafe dlger ve bunun igin bir nominal deder tanimlarsiniz.

0 Ortamdaki 1sik kosullari, 6lgim sonucunu etkiler. Isik kosullar
degistiginde ayarlari yeniden uyarlayin.

\'%4

> Alet paletini agin
G Alet paletinde Ayarlar diyalogu gorintilenir

Ogrenme isleminde esik degeri ayarlarini belirlemek igin
OED threshold teach sequence 6gesinin altindan Baslat
segenegine dokunun

Asistandaki talimatlari izleyin

Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun

Esik degeri ayarlari segilen biyltme igin kaydedilir
islemi tim mevcut buyitmeler igin tekrarlayin

v

vV yVvyy

Diger bilgiler: "Threshold settings", Sayfa 350

Kaydirma ayarlarinin yapilandirilmasi

Kaydirma ayarlari, 6lgim noktasi alimi icin arti imleci ile kenar algilama i¢in OED
sensOru arasindaki pozisyon sapmasini dengeler. Bir 6grenme isleminde bir

daireyi iki farkli 6lgiim aletiyle dlgerek kaydirma ayarlarini yapilandirirsiniz. Her iki
dairedeki sapmalardan X ve Y ekseni icin OED sensdriiniin sapmasi hesaplanir ve

sonraki dlcimlerde buna gére dengeleme yapilir.

> Alet paletini agin
2l e > Alet paletinde Ayarlar diyalogu goriintilenir

» Ogrenme isleminde kaydirma ayarlarini belirlemek igin OED
offset teach sequence 6gesinin altindan Baslat segenegine
dokunun

> Asistandaki talimatlar izleyin:
®  Daire noktalarini élgiim aleti arti imleci ile 6lgin
= QOlgiilen noktalarin her birini Nokta kaydet ile devralin
» Diyalodu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun
> Kaydirma ayarlari, segilen blyutme igin kaydedilir
> Islemi tiim mevcut biyiitmeler icin tekrarlayin

Diger bilgiler: "Kaydirma ayarlari", Sayfa 351
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10.4.2 Olgiim nesnesini hizalama

Olglim noktalarini degerlendirmek igin 6lgiim nesnesi hizalanmis olmalidir. Bu
sirada, 6lcim nesnesinin teknik ¢cizimde énceden belirtilen koordinat sistemi
(malzeme koordinat sistemi) belirlenir.

Bu sayede, dlglilen degerler teknik gizimdeki bilgilerle karsilastirilabilir ve
deg@erlendirilebilir.

Diger bilgiler: "2D Deneme pargas!", Sayfa 405

HEIDENHAIN

il e
\

Sekil 58: 2D demo pargasinda 6rnek hiza

3

Olglim nesneleri tipik olarak asagidaki adimlarda hizalanir:
1 Hizanin élglimesi

2 Dogrunun dlgulmesi

3 Sifir noktasinin yapilandiriimasi
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Hizanin dlgulmesi
Teknik gizime goére hizanin referans kenarini belirleyin.

© Enter

>

vV vV Vvyy

vV vywvyy

>
>
>

Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin
Gerekirse sensor paletinde istedidiniz sensori segin
Geometri paleti ve ilgili 6lgiim aletleri gorintdlenir

Hizl erisim menlsinde, 6lgiim makinesinde ayarlanmis olan
blylitmeyi segin

Geometri paletinde Hizalama 6gdesini segin
Alet paletinden uygun 6lcim aletini segin
Olgiim aletinin konumlandiriimasi

Olglim noktalarini kaydetmek igin denetgide Enter 6gesine
dokunun

Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

Olglim noktalarini tim kenar uzunlugu boyunca
dagitin. Bu sayede acI hatalarini en aza
indirebilirsiniz.

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Hizalama, eleman listesinde goruntulenir
Olglim sonucu 6n izlemesi goéruntilenir

Dogrunun olgulmesi
ikinci referans kenari olarak diiz bir gizgi élgilir.

© Enter

vV vyYwvyy

Geometri paletinde Dogru 6gesini segin
Alet paletinden uygun 6lgiim aletini segin
Olgiim aletinin konumlandiriimasi

Olglim noktalarini kaydetmek igin denetgide Enter 6gesine
dokunun

Eleman listesinde yeni bir eleman géruntulenir

Olgiim noktalarini tim kenar uzunlugu boyunca
dagitin. Bu sayede agl hatalarini en aza
indirebilirsiniz.

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Dogru, eleman listesinde gérintulenir
Olglim sonucu 6n izlemesi goruntilenir

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019

223



Olgiim | Olgiimiin gergeklestirilmesi

Sifir noktasinin yapilandiriimasi
Hizalama ile dogrunun kesisim noktasindan sifir noktasini yapilandirin.

> Geometri paletinde Sifir noktasi1 segin

Denetgide veya eleman gérinimiinde Hizalama ve Dogru
elemanlarini segin

Secilen elemanlar yesil renkte géruntdlenir
Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

v

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Sifir noktasi, eleman listesinde goruntilenir

Olglim nesnesinin malzeme koordinat sistemi belirlenmistir
Eleman onizlemesi 6gesine dokunun

Koordinat sistemi ¢alisma alaninda goérintdlenir

V V.V V VvV VYV

10.4.3 Elemanlarin dl¢ulmesi

Asagida bir 6lgimin gergeklestiriimesi igin gerekli tipik adimlar gosterilmistir.
Bu gosterim bir genel bakis sunmaktadir. Olgim makinesi veya ilgili 6lgiim
uygulamasina bagh olarak daha fazla adim gerekebilir.

Bir 6lgiim asagidaki adimlardan olusur:
= Qlgllecek elemana uygun geometrinin secilmesi

® Secilen geometri yardimiyla dlgiim noktasi kaydi
Diger bilgiler: "Olgiim noktalarinin kaydedilmesi", Sayfa 212

o Bu boélimde agiklanan adimlar her élgiim sirecinde aynidir. Adimlar
ornek olarak Daire geometrisinde agiklanmistir.

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun
» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin
> Gerekirse ana menuyu, alt menliyl veya denetgiyi gizleyerek

calisma alanini buyutin

» Olglim nesnesinin galisma alaninin igerisinde olacagi sekilde
6lcim nesnesini konumlandirin

» Otomatik 6lgiim noktasi kaydinin etkinlestiriimesi veya devre
disi birakilmasi
Diger bilgiler: "Otomatik 6lgim noktasi kaydini ayarlama",
Sayfa 86

Geometri paletinde Daire geometrisini secin
Uygun 6l¢cim aletini secgin

Olglim aletini daire konturuna yerlestirin
Olgiim noktalarinin kaydedilmesi

O
vV vyyVvyy
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% » Olgiim noktasi kaydini tamamlamak icin yeni elemanda
Sonlandir 6gesine dokunun

> Eleman listesinde olculen eleman gdéruntilenir
> Olgiim sonucu 6n izlemesi gériintilenir

> Eleman degerlendirilebilir
Diger bilgiler: "Olcim degerlendirmesi”, Sayfa 271

27.303
14.925

Zero point 1

© Enter

Sekil 59: Calisma alaninin eleman gériimiinde ve denetginin eleman listesinde dlglilen
elemanlar
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10.4.4 Measure Magic ile 6lgiim

Measure Magic ile ¢calistidinizda geometri tipi kaydedilen 6lcim noktalarindan
otomatik olarak belirlenir. Elemani degistirdiginizde geometri tipini de sonradan
degistirebilirsiniz.

0 Yeni elemana hangi geometri tipinin atanacag Measure Magic
ayarlarina baghdir. Olgiim sonucu tanimlanan kriterlere uygun olmalidir.

0 Bu bélimde aciklanan adimlar her élgiim strecinde aynidir. Adimlar
ornek olarak Cember yay1 geometrisinde agiklanmistir.

Yayin dl¢lilmesi

Yay! 6lgcmek igin en az Ug¢ 6lgim noktasi gereklidir. En dista bulunan iki élgim
noktasi acgilma acisini belirler.

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun
Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin

» Geometri paletinde Measure Magic 6desini segin

» Olglim nesnesini, caligma alaninin igerisinde olacagi sekilde
konumlandirin

> Alet paletinden uygun 6lgiim aletini segin
» Olclim aletini konturun zerine konumlandirin

Olglim noktalarini kaydedin ve denetgi icinde her biri icin
Enter 6gesine dokunun

Eleman listesinde yeni bir eleman goérintulenir
Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Cember yay1, eleman listesinde goérintilenir
Olgiim sonucu 6n izlemesi gérintdlenir

Otomatik olarak belirlenen geometri dogru degilse elemani
doénustlran
Diger bilgiler: "Eleman adinin degistiriimesi", Sayfa 198

ST

v

© Enter

vV VVVvYy

o Geometri otomatik olarak algilanmadiginda Measure Magic ayarlarini
ve ilgili geometri tipi icin matematiksel olarak gerekli minimum &lguim
noktasi sayisini kontrol edin.

Diger bilgiler: "Elemanlar", Sayfa 161
Diger bilgiler: "Geometri tiplerine genel bakis", Sayfa 210
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10.4.5

Olgiim degerlerinin bir bilgisayara génderilmesi

Olglim sonucu énizlemesinden igerikleri RS-232 arayiizii izerinden bir bilgisayara
goénderebilirsiniz.

On kosullar:

= Olgiim degeri giktisi yapilandiriimistir

= Olgiim sonucu énizlemesi etkindir

Diger bilgiler: "Olciim degeri ¢iktisini yapilandirma”, Sayfa 164

Diger bilgiler: "Olgiim sonucu dnizlemesinin yapilandiriimasi", Sayfa 162

» Elemani, ér. Daire élgtn
> Eleman onizlemesi acilir

mm %10

manual Ortam
233.113 LY | 62.086
12.958 \R] 6473

0000 S
. Circle 1
A

Ortam

ﬂ

GauB dengeleme

+O
m]]

Send all marked ‘ . ‘

measurement values
+ © Enter
( 7

Sekil 60: Eleman onizlemesi 6desinde génderilmesi

Y » Olglim degeri giktisi igin igerikleri segmek veya segimi
kaldirmak icin ilgili Sembol 6gesine dokunun

> GOnder semboll isaretlenen icerikleri tanimlar

Elemanin sayisal de@erleri segilebilir.
Diger bilgiler: "Olciim sonucu 6nizlemesi
parametrelerine genel bakis", Sayfa 358

Gonder 6gesine dokunun
Olgiim degerleri bir kez bilgisayara génderilir

\4
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10.5 Elemanlarin yapilandiriimasi

Olglilen, yapilandirilan veya tanimlanan elemanlardan yeni elemanlar
yapilandirabilirsiniz. Bunun i¢in mevcut elemanlardan yeni elemanlar tiretilir, 6rn.
kaydirarak veya kopya seklinde.

10.5.1 Yapilandirma tiplerine genel bakig

Yapilandirma igin kullanilan mevcut elemanlara "ebeveyn elemanlar” denir.
Ebeveyn elemanlari él¢limis, yapilandiriimig veya tanimlanmis elemanlar olabilir.

Genel bakista, bir elemanin yapilandiriimasi igin gerekli ebeveyn elemanlari ve
yapilandirma tipleri gdsterilmektedir.

Nokta / Sifir noktasi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta Kopya
[ J
Nokta Min. Y noktasi
°
[ ]
Nokta Maks. Y noktasi
[ ]
[ ]
Dogru Orta nokta
Dogru Bitis noktas1 1
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Dogru

Bitis noktas1 2

Dogru

Cikis noktasi

Nokta ve Dogru

Dik kesisme nok.

Cember yay1

Orta nokta

Cember yay1 ve Dogru

Kesisim nokt. 1

Cember yay1 ve Dogru

Kesisim nokt. 2

Cember yay1 ve Dogru

Dik kesisme nok.

w2 22 78 et e Il P
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

2 adet Dogru

Kesisim noktas1

/

Mesafe

Bitis noktas1 1

Mesafe

Bitis noktas1 2

Nokta ve Mesafe

Yer Kaydirma

Ac1

Tepe noktasi

Daire

Orta nokta

Daire ve Dogru

Kesisim nokt. 1

0
&
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Daire ve Dogru

Kesisim nokt. 2

Daire ve Dogru

Dik kesisme nok.

2 adet Daire

Kesisim nokt. 1

2 adet Daire

Kesisim nokt. 2

2 adet Daire

Orta nokta

Elips

Orta nokta

Elips ve Dogru

Dik kesisme nok.

wllolle) € CYelle
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
2 adet Elips Orta nokta
Yiv Orta nokta
Dikdortgen Orta nokta

Birden fazla eleman

Sunlarin orta noktalarinin
istege bagli say! ve kombinas- O Q
yonuyla Ortalama:

Nokta °
Yiv -/
Dikdortgen
Daire
Cember yay1
Elips
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Dogru / Hizalama

girilmesi gereklidir)

Mesafe Orta ¢izgi

Elips Biiyiik yar1 eksen

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru Kopya
\
2 adet Nokta Orta nokta
/
2 adet Dogru Orta ¢izgi 1
V
2 adet Dogru Orta ¢izgi 2
A
2 adet Dogru Gegis cizgisi (uzunlugun
v
\
&
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta ve Dogru Dikler

Nokta ve Dogru Paralel

Nokta ve Cember yay1 Orta nokta

o
Nokta ve Cember yay1 Tanjant 1

o
Nokta ve Cember yay1 Tanjant 2

d
Nokta ve Daire Orta nokta

o
Nokta ve Daire Tanjant 1

ol
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta ve Daire Tanjant 2
o4
Nokta ve Elips Orta nokta
ol
Nokta ve Yiv Orta nokta
#‘
Nokta ve Dikdortgen Orta nokta
I3
Dogru ve Daire Dikler
)
Dogru ve Daire Paralel
\
O
Dogru ve Cember yay1 Dikler
7\
U
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi Gosterim

Dogru ve Cember yay1

Paralel

Dogru ve Elips

Dikler

Dogru ve Elips

Paralel

®/12/19/

Dogru ve Mesafe

Yer Kaydirma

/

Dogru ve Yiv Dikler H
Dogru ve Yiv Paralel
Dogru ve Dikdortgen Dikler H
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru ve Dikdortgen Paralel
Dogru ve Agi Biikme

2 adet Daire Orta nokta

&@
2 adet Daire Tanjant 1

QB
2 adet Daire Tanjant 2

.
2 adet Cember yay1 Orta nokta

g%
2 adet Cember yay1 Tanjant 1

e
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
2 adet Cember yay1 Tanjant 2

J
Daire ve Elips Orta nokta

®b
Daire ve Elips Tanjant 1

%
Daire ve Elips Tanjant 2

o5
Cember yayi ve Elips Orta nokta

@Y
Cember yay1 ve Elips Tanjant 1

%
Cember yay1 ve Elips Tanjant 2

0.
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Daire ve Cember yay1 Orta nokta
Daire ve Cember yay1 Tanjant 1
Daire ve Cember yay1 Tanjant 2
Daire ve Yiv Orta nokta ~
v\@
Daire ve Dikdortgen Orta nokta _
Cember yay1 ve Yiv Orta nokta ~
) ¢
Cember yay1 ve Yiv Tanjant 1 ~
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim

Cember yay1 ve Yiv Tanjant 2 ~
\\

J «

Cember yay1 ve Dikdortgen Orta nokta -

Cember yay1 ve Dikdortgen Tanjant 1 -

Cember yay1 ve Dikdortgen Tanjant 2 H\

2 adet Elips Orta nokta @\@

2 adet Elips Kesisim nokt. 1

2 adet Elips Kesisim nokt. 2

240
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Yiv Orta cizgi
U

Yiv ve Elips Orta nokta H\@
2 adet Yiv Orta nokta

AN
Dikdortgen Orta ¢izgi
Dikdortgen ve Elips Orta nokta

%

2 adet Dikdortgen Orta nokta

i
Yiv ve Dikdortgen Orta nokta
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi

Gosterim

Birden fazla eleman

Su elemanlarin en az iki tanesi-
nin orta noktalarinin istege
bagli kombinasyonundan
Dogru veya Hizalama:

O

= Nokta O
5 Yiv
® Daire
® Cember yayi
= Elips
Daire
Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Daire Kopya
Cember yay1 Kopya (daire, yay! értiyor)

2 adet Daire

Ortalama

O
O
O

£

2 adet Dogru

Gecis dairesi

3 adet Dogru

Daire 1,
Daire 2,
Daire 3,
Daire 4

X
*
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
3 adet Dogru Daire 1,
Daire 5 /@
Daire ve Mesafe Yer Kaydirma
Birden fazla eleman Su elemanlarin en az (i¢ tanesi-

nin orta noktalarinin istege
bagl kombinasyonundan
Daire:

Nokta

Yiv

Daire
Cember yay1
Elips
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Cember yayi

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim

-

Cember yay1 Kopya

Cember yay1 ve Mesafe Yer Kaydirma

C ™\

Birden fazla eleman Su elemanlarin en az lg tanesi-
nin orta noktalarinin istege
bagli kombinasyonundan
Cember yay1:
= Nokta
= Yiv
= Dikdortgen
= Daire
= Cember yayi
= Elips
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Elips

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim

O

N
0

Elips Kopya

Elips ve Mesafe Yer Kaydirma

O

Birden fazla eleman Su elemanlarin en az bes
tanesinin orta noktalarinin
istege bagli kombinasyonundan
Elips:
= Nokta
= Yiv
= Dikdortgen
= Daire
= Cember yayi
= Elips
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Yiv
Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Yiv Kopya

Yiv ve Mesafe

Yer Kaydirma

@
0)

Birden fazla eleman

Su elemanlarin en az bes
tanesinin orta noktalarinin
istege bagli kombinasyonundan
Yiv:

Nokta

Yiv
Dikdortgen
Daire
Cember yay1
Elips
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Dikdortgen
Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dikdortgen Kopya
Dikdortgen ve Mesafe Yer Kaydirma
Birden fazla eleman Su elemanlarin en az bes
tanesinin orta noktalarinin
istege bagli kombinasyonundan
Dikdortgen:
= Nokta
= Yiv

= Dikdortgen
= Daire

= Cember yayi
= Elips
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Mesafe

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Mesafe Kopya

Mesafe Yon degisikligi

\

\
2 adet Nokta Orta nokta

/
Nokta ve Dogru Orta nokta

\K
Nokta ve Daire Orta nokta

of
Nokta ve Daire Minimum

of
Nokta ve Daire Maksimum

%4
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Nokta ve Cember yay1 Orta nokta
5
Nokta ve Cember yay1 Minimum
bt
Nokta ve Cember yay1 Maksimum
)
Nokta ve Elips Orta nokta
ol
Nokta ve Yiv Orta nokta
@/.
Nokta ve Dikdortgen Orta nokta
H/‘
Dogru Uzunluk
\
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
2 adet Dogru Orta nokta

\d
2 adet Dogru Minimum

\é
2 adet Dogru Maksimum

i\
Dogru ve Daire Orta nokta

\©
Dogru ve Daire Minimum

\ O
Dogru ve Daire Maksimum

\©C
Dogru ve Cember yay1 Orta nokta

)
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Dogru ve Cember yay1 Minimum

A\
Dogru ve Cember yay Maksimum

\ 2
Dogru ve Elips Orta nokta

W
Dogru ve Yiv Orta nokta

U
Dogru ve Dikdortgen Orta nokta
2 adet Mesafe Taplam

\—
2 adet Mesafe Ortalama

i
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
2 adet Mesafe Minimum -
2 adet Mesafe Maksimum B
2 adet Daire Orta nokta

&@
2 adet Daire Minimum

Q_
2 adet Daire Maksimum

&@
2 adet Cember yay1 Orta nokta

9\

2 adet Cember yay1 Minimum )

N

/
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
2 adet Cember yay1 Maksimum

2
2 adet Elips Orta nokta

o5
Daire ve Cember yay1 Orta nokta

Q.
Daire ve Cember yay1 Minimum )

Q
Daire ve Cember yay1 Maksimum )
Daire ve Elips Orta nokta

0©
Daire ve Yiv Orta nokta

O
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Ebeveyn eleman

Yapilandirma tipi Gosterim

Daire ve Dikdortgen

Orta nokta

O
Cember yay1 ve Elips Orta nokta

0°
Cember yay1 ve Yiv Orta nokta

§—
Cember yay1 ve Dikdortgen Orta nokta

ind
Yiv ve Elips Orta nokta

ON
2 adet Yiv Orta nokta

RN
Dikdortgen ve Elips Orta nokta

IRY

254
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Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
2 adet Dikdortgen Orta nokta
Yiv ve Dikdortgen Orta nokta

Ac

Ebeveyn eleman Yapilandirma tipi Gosterim
Ag1 Kopya

2 adet Dogru ic ac1

2 adet Dogru 180° - ag1

2 adet Dogru 180° + ac

2 adet Dogru 360° - ac1
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Olgiim | Elemanlarin yapilandiriimasi

10.5.2 Elemanin yapilandiriimasi

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

Geometri paletinde istediginiz geometriyi segin, 6r. Mesafe
Eleman listesinde gerekli ebeveyn elemanlari segin
Secilen elemanlar yesil renkte goérintilenir

Secilen geometriyle yeni bir eleman gértntilenir

VvV Vv VvYy

Geometri paletinde Measure Magic segildiyse eleman
listesinde yeni eleman 6nerilmez.

» Istediginiz geometri tipini secin

> Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun

Bir elemani tamamlayamiyorsaniz segilen
ebeveyn elemanlarin yapilandirma tipiyle értisip
ortismedigini kontrol etmeniz gerekir.

> Yapilandiriimis eleman, ¢alisma alaninda ve eleman
listesinde goruntulenir

0z1

manual 2x

37.5086
31.074
2 14.925

Q @%m

+0O
oo

?

Sekil 61: Calisma alaninin eleman gériiminde ve denetginin eleman listesinde yapilandirilan
elemanlar
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10.5.3 Yapilandiriimig elemanin uyarlanmasi

Yapilandirilan elemanlarda daha sonra uyarlama yapabilirsiniz. Geometri ve
ebeveyn elemanlarina bagh olarak baska bir yapilandirma tipi secebilirsiniz.

>

vV Vv

v v yvyy

Yapilandiriimis elemanin, eleman listesinden galisma alanina
suriklenmesi

Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gorintilenir

Elemanin adini degistirmek igin glincel adi iceren giris
alanina dokunun

Elemanin adini girin

Girigi RET ile onaylayin

Yeni ad, eleman listesinde gosterilir

Elemanin yapilandirma tipini degistirmek icin Yap1 tipi acilir
listesinden yapilandirma i¢in istediginiz tipi secin

Mimkin olan yapilandirma tipleri geometri ve
ebeveyn elemanlarina bagh olarak kullanima
sunulmustur.

Diger bilgiler: "Yapilandirma tiplerine genel bakis",
Sayfa 228

Yeni yapilandirma tipi uygulanir

Geometri tipini degistirmek icin Yeni geometri tiirii acilir
listesinden istediginiz geometri tipini segin

Eleman yeni formda gdsterilir

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6desine dokunun
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10.6 Elemanlarin tanimlanmasi

Bazi durumlarda elemanlarin tanimlanmasi gerekebilir. Bu, 6rn. teknik gizimde,
6lclim nesnesinde bir 6lgiim veya yapilandirma ile olusturulamayacak bir referans
secildiginde gecerlidir. Burada referansi, 6lgim nesnesi koordinat sistemini baz
alarak tanimlayabilirsiniz.

mm 0Z1

manual Ortam

Alignment 1
A

Line 1

2N

Zero point 1
A

>

Sekil 62: Daire geometrili Tanimlama fonksiyonu

1 Geometri gosterimi

2 Denetgideki eleman listesi

3 Geometri parametreleri giris alanlari
4 Geometri parametreleri
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10.6.1 Tanimlanabilir geometrilere genel bakis

Genel bakis hem tanimlanabilir geometrileri hem de gerekli geometri
parametrelerini gostermektedir.

Gosterim Geometri parametreleri

Sifir noktasi

Eleman su degerlerden tanimlanir:
m X: X eksenindeki pozisyon

B Y:Y eksenindeki pozisyon

Hizalama

Eleman su degerlerden tanimlanir:

. X: X eksenindeki pozisyon

® Y:Y eksenindeki pozisyon

®  0: X ekseni ile hiza arasindaki agi

Nokta

Eleman su degerlerden tanimlanir:
. X: X eksenindeki pozisyon

® Y:Y eksenindeki pozisyon

Dogru

Eleman su degerlerden tanimlanir:

®m X1: X eksenindeki ilk noktanin pozisyonu
Y1:Y eksenindeki ilk noktanin pozisyonu
X2: X eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu
Y2:Y eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu

N
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Gosterim Geometri parametreleri

Daire
Eleman su degerlerden tanimlanir:
®m X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
® Y:Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu
= D: Dairenin gapi

veya
= R: Dairenin yarigapl

» Cap ile yaricap arasinda gegis yapmak i¢in D veya R
0 o6gesine dokunun

Cember yay
Eleman su degerlerden tanimlanir:
m X: X eksenindeki tepe noktasinin pozisyonu
B Y:Y eksenindeki tepe noktasinin pozisyonu
® Bg: X ekseniyle ilk kenar arasindaki baglangi¢ agisi
® Bg: X ekseni ile agilma agisini igeren ikinci kenar
arasindaki son agli
= D: Yayin gapi
0 veya
R: Yayin yaricapi

» Cap ile yaricap arasinda gegis yapmak icin D veya R
o6gesine dokunun

Ellipse

Eleman su degerlerden tanimlanir:

. X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
Y: Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu
W: Yan eksen uzunlugu

L: Ana eksen uzunlugu

0: X ekseni ile ana eksen arasindaki agi

Yiv

Eleman su degerlerden tanimlanir:

. X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
Y: Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu
W: Yiv genigligi

L: Yiv uzunlugu (ana eksen)

0: X ekseni ile ana eksen arasindaki agi

VIR
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Gosterim Geometri parametreleri

Dikdortgen

Eleman su degerlerden tanimlanir:

®m X: X eksenindeki orta noktanin pozisyonu
W\ . B Y:Y eksenindeki orta noktanin pozisyonu

. W: Dikdortgen genisligi

L: Dikdortgen uzunlugu (ana eksen)

0: X ekseni ile ana eksen arasindaki agi

)
u

Mesafe

Eleman su degerlerden tanimlanir:

B X1: X eksenindeki ilk noktanin pozisyonu

B Y1:Y eksenindeki ilk noktanin pozisyonu

m X2: X eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu
Y2 B Y2:Y eksenindeki ikinci noktanin pozisyonu

X2

X1

Y1
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10.6.2 Elemanin tanimlanmasi

262

» Ana meniide Olciim segenegine dokunun

>

>

Fonksiyon paletinde Tanimla 6gesini secin

Geometri paletinde istediginiz geometriyi segin

Diger bilgiler: "Tanimlanabilir geometrilere genel bakis",
Sayfa 259

>

vV v v v VY

Eleman listesinde yeni bir eleman olusturulur ve galisma
alaninda goéruntilenir

Elemanin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Elemanin geometri parametresini girin

Girisleri RET ile onaylayin

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Tanimlanan eleman, eleman listesinde goruntilenir

mm 0Z1

ERIE] Ortam

Alignment 1
V=N

Line 1

A

Zero point 1

S

Sekil 63: Calisma alaninin eleman gérimiinde ve denetcinin eleman listesinde tanimlanan
eleman
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10.7 Koordinat sistemleri ile calisma

Bir 6l¢iim gorevi icerisinde farkl koordinat sistemleri ile ¢alisabilirsiniz. Hizli erisim
mendiisii yeni elemanlara atanan guincel koordinat sistemini géruntiler. Hizli erisim
menusinden koordinat sistemleri arasinda gegis yapabilirsiniz.

Asagidaki farkli koordinat sistemleri mevcuttur:
= Ortam: Olgiim tezgahinin koordinat sistemi
= Temp: Gegici koordinat sistemi

®  Kullanici tanimli koordinat sistemleri

10.7.1 Ortam koordinat sistemi

Ortam tanimli koordinat sistemi, 6lgiim tezgahinin koordinat sistemiyle értisur ve
cihazin standart ayaridir.

10.7.2 Temp gegici koordinat sistemi

Yeni bir sifir noktasi belirlediginizde veya bir referans elemani tespit ettiginizde
cihaz Temp tanimli gegici koordinat sistemine gecer. Koordinat sisteminde
baska degisiklikler yaptiginizda Temp koordinat sistemi uyarlanir. Kendisine
Temp koordinat sistemi atanmis olan elemanlar her degisiklik ile birlikte yeniden
hesaplanir.

10.7.3 Kullanici tanimhli koordinat sistemleri

Kullanici tanimli bir koordinat sistemi olusturdugunuzda cihaz yeni koordinat
sistemine geger. Koordinat sisteminin tanimi hizli erisim menisinde gosterilir.
Kendisine Temp atanmis olan elemanlara yeni koordinat sistemi atamasi yapilir.

Kullanici tanimli koordinat sistemlerini manuel veya otomatik olarak
olusturabilirsiniz.

Koordinat sisteminin manuel olusturulmasi:

» Referans elemani kaydedin, or. Sifir noktasi veya Hizalama

» Koordinat sistemini yeniden adlandirin

Koordinat sisteminin otomatik olusturulmasi:

> Koordinat sistemini otomatik olustur ayarini etkinlestirin

» Referans elemanini kaydedin veya manuel olarak yeni bir sifir noktasi belirleyin
Ayrintili islem agiklamasini bu bélimun devamindaki kisimlarda bulabilirsiniz.

o Kullanici tanimli koordinat sistemini daha sonraki élgimler veya 6lgim
programlari igin kullanmak Uzere bir dosya olarak kaydedebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Koordinat sisteminin kaydedilmesi", Sayfa 268
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10.7.4 Koordinat sisteminin uyarlanmasi

Koordinat sisteminin uyarlanmasi i¢in asagidaki olanaklar mevcuttur:

Parametre

Sifir noktasi

islem

Eleman Sifir noktas1 geometrisi ile kaydedin:
= Sifir noktasinin élgiimesi

= Sifir noktasinin yapilandiriimasi

= Sifir noktasinin tanimlanmasi

Sifir noktasinin manuel belirlenmesi:

= Glncel konumun sifir noktasi olarak belirlenmesi
(Eksen sifirlama)

® Pozisyon degerinin Gzerine yazilmasi

= Elemanin orta noktasinin sifir noktasi olarak
belirlenmesi

Hizalama

Elemani Hizalama geometrisi ile kaydedin:
®  Hizalamanin dlgtlmesi

® Hizalamanin yapilandiriimasi

® Hizalamanin tanimlanmasi

Diger bilgiler: "Koordinat sisteminin belirlenmesi icin geometriler", Sayfa 211

o Malzeme koordinat sisteminin belirlenmesi icin 6nerilen islemin ayrintili
aciklamasini "Hizli baglatma" bélimunde bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Hizli baglatma", Sayfa 173

o Koordinat sistemini uyarladiginizda kendisine Temp atanmis olan tim
elemanlar yeniden hesaplanir. Kendisine Ortam veya kullanici tanimli
bir koordinat sistemi atanmis olan tim elemanlar referanslarini korur.

Sifir noktasinin olgilmesi

>

2

vV v v vYvY

N

264

Ana meniide Olciim secenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin

Geometri paletinde Sifir noktas1 6gesini segin
istediginiz pozisyonda bir 6lglim noktasi kaydedin
Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir
Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Koordinat sistemi uyarlanir
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Sifir noktasinin yapilandiriimasi

N EHED

>

VvV Vv VvV VY

Ana meniide Olciim segenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel dl¢ciim 6gesini segin

Geometri paletinde Sifir noktas1 6gesini segin

Eleman listesinden elemanlari segin

Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir
Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Koordinat sistemi uyarlanir

Diger bilgiler: "Yapilandirma tiplerine genel bakis", Sayfa 228

Sifir noktasinin tanimlanmasi

HED

N

>

v

vV v vV v vV VY

Ana meniiden Ol¢iim dgesine dokunun

Fonksiyon paletinde Tanimla 6gesini segin

Geometri paletinde Sifir noktas1 6gesini segin
Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir
Yeni sifir noktasinin koordinatlarini girin
Gerekirse yeni koordinat sistemi igin tanim girin
Her bir girisi RET ile onaylayin

Yeni elemanda Sonlandir 6gesine dokunun
Koordinat sistemi uyarlanir

Diger bilgiler: "Tanimlanabilir geometrilere genel bakis", Sayfa 259

Giincel konumun sifir noktasi olarak belirlenmesi

>

Ana meniide Olciim secenegine dokunun

» Fonksiyon paletinde Manuel dl¢iim 6gesini segin

» Kullanici tanimh bir koordinat sistemi olusturmak istediginizde
hizl erisim menisiinden su ayar etkinlestirin: Koordinat

VV Vv VvYy

sistemini otomatik olustur

Gerekirse denetcide Pozisyon onizlemesi 6gesine dokunun

istediginiz konuma hareket edin

Calisma alaninda istediginiz eksenin Eksen tusunu tutun

Eksenin pozisyon degeri sifir olarak belirlenir
Koordinat sistemi uyarlanir
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Pozisyon degerinin lizerine yazilmasi

4
4
4

Ana meniide Olciim segenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel dl¢ciim 6gesini segin

Kullanici tanimli bir koordinat sistemi olusturmak istediginizde
hizli erisim menustinden su ayari etkinlestirin: Koordinat
sistemini otomatik olustur

Gerekirse denetcide Pozisyon onizlemesi 6gesine dokunun
istediginiz konuma hareket edin

Calisma alaninda Eksen tusuna veya pozisyon degerine
dokunun

istediginiz konum degerini girin

> Girisi RET ile onaylayin

>

Koordinat sistemi uyarlanir

Elemanin orta noktasinin sifir noktasi olarak belirlenmesi

Sifir noktasi belirleme igin her eleman kullanilabilir. Bunun i¢in elemanin orta
noktasinda bir veya daha fazla eksenin pozisyon degerini sifir olarak ayarlayin.

>
>
>

Nullen

>
>
>

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goruntilenir

Eksenlerin pozisyon degerleri elemanin orta noktasini
referans alir

Eksen pozisyonunu sifir olarak belirlemek igin ilgili eksen
pozisyonunun yanindaki Sifirlama 6gesine dokunun

Eksenin pozisyon degeri sifir olarak belirlenir
Koordinat sistemi uyarlanir
Gerekirse islemi diger eksen pozisyonlari igin tekrar edin

Hizalamanin ol¢iilmesi
Hizalamayi 6lgmek igin en az iki 6lcim noktasi gereklidir.

>

N NEN

vV vV yYyy

Ana meniide Olciim secenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin

Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin
Referans kenarinda birkag 6lgim noktasini kaydedin
Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir

Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Koordinat sistemi uyarlanir
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Hizalamanin yapilandiriimasi

» Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun

» Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6gesini segin

a1

Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin
Eleman listesinden elemanlari segin

Eleman listesinde yeni bir eleman géruntilenir
Yeni elemanda Sonlandir segenegine dokunun
Koordinat sistemi uyarlanir

VvV Vv VvV VY

N DN

Diger bilgiler: "Yapilandirma tiplerine genel bakis", Sayfa 228
Hizalamanin tanimlanmasi

» Ana meniiden Ol¢iim 6gesine dokunun

Fonksiyon paletinde Tanimla 6gesini segin

Geometri paletinde Hizalama 6gesini segin
Eleman listesinde yeni bir eleman goéruntulenir
Hizalama parametrelerini girin

Gerekirse yeni koordinat sistemi igin tanim girin
Her bir girisi RET ile onaylayin

Yeni elemanda Sonlandir 6gesine dokunun
Koordinat sistemi uyarlanir

N ER

vV v vV v vV VY

N

Diger bilgiler: "Tanimlanabilir geometrilere genel bakis", Sayfa 259

10.7.5 Koordinat sistemleri igin tanimlarin girilmesi

Kullanici tanimh bir koordinat sistemi igin tanim girerseniz koordinat sistemini
munferit elemanlara atamaniz mimkun olur.

Tanimin otomatik girilmesi

o | Vi » Hizh erisim menisinden su ayari etkinlestirin: Koordinat
menal | Word sistemini otomatik olustur

> Her degisiklik ile birlikte cihaz otomatik olarak COSx
(x = sira numarasi) tanimli yeni bir koordinat sistemi olusturur

Diger bilgiler: "Koordinat sisteminin otomatik olugturulmasi", Sayfa 86
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Koordinat sistemini yeniden adlandirin

Bir referans eleman kaydi yaptiginizda, koordinat sistemini referans elemanin
Aynintilar diyalogunda yeniden adlandirabilirsiniz.

» Referans elemanini eleman listesinden galisma alanina
surukleyin

Koordinat sistemi giris alanina dokunun

Koordinat sistemi i¢in yeni tanim girin

Girisi RET ile onaylayin

Koordinat sistemi yeni tanimiyla birlikte hizli erisim
menusunde gosterilir

v v.v Yy

o Sifir noktasini manuel olarak belirlerseniz koordinat sistemini daha
sonra yeniden adlandiramazsiniz.

o Kullanici tanimh koordinat sistemini daha sonraki 6lgiimler veya olgim
programlari igin kullanmak tzere bir dosya olarak kaydedebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Koordinat sisteminin kaydedilmesi", Sayfa 268

10.7.6 Koordinat sisteminin kaydedilmesi

Kullanici tanimh koordinat sistemlerini 5RF dosya olarak kaydedebilir ve tekrar
kullanabilirsiniz.

» Hizli erisim menusinden kullanici tanimli koordinat sistemini
segin

Denetgide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Farkl kaydet 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, 6r. Internal/Programs

Girig alaninin tzerine dokunun

Dosya adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Farkli kaydet 6gesine dokunun

Koordinat sistemi secilen dosya adiyla kaydedilir

vV v vV v v vV Y

o Dosya adinin koordinat sisteminin tanimi tGzerinde bir etkisi yoktur.
Dosya kaydedildiginde koordinat sistemi tanimi korunur.

10.7.7 Koordinat sisteminin agiimasi

Kaydedilen koordinat sistemlerini denetginin ilave fonksiyonlari araciligiyla tekrar
cagirabilirsiniz.

Denetgide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Ac 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, 6r. Internal/Programs
istenen dosyaya dokunun

Girigi Secim ile onaylayin

Hizli erisim menusinde koordinat sistemi gosterilir

VvV Vv v v Vvy
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10.7.8 Elemanlara bir koordinat sisteminin atanmasi

» Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina surtuklenmesi
> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir
- » Koordinat sistemi agilir listesinde istediginiz koordinat
sistemini segin
> Yeni koordinat sistemi kullanilir

> Gdsterilen pozisyon degerleri icin segilen koordinat sistemi
referans alinir

X > Diyalogu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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Olgiim degerlendirmesi | Genel bakis

11.1  Genel bakig

Bu boélim, élgtiimleri nasil degerlendirip toleranslari nasil belirleyebileceginizi
aciklar.

Olglim degerlendirmesi ve tolere etme islemi, "Hizli baglatma" bélimiinde élgiilen
veya yapilandirilan elemanlarla gergeklestirilir.

Diger bilgiler: "Hizli baglatma", Sayfa 173

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 53

11.2  Olgiim degerlendirmesi

Olglim sirasinda cihaz, kaydedilen dlgiim noktalarindan elemanlari belirler.

Bu sirada kaydedilen 6lgim noktalarinin sayisina bagli olarak bir dengeleme
islemi Uzerinden uygun yedek eleman hesaplanir ve eleman, eleman listesinde
goruntilenir. Gauss dengelemesi, standart dengeleme olarak uygulanir.

Asagidaki fonksiyonlar kullanima sunulur:
B Dengeleme igleminin degistiriimesi
B Geometri tipinin donlsturilmesi

Cagn
» Ana meniide Olciim secenegine dokunun
> Kullanici arayiizi; élgiim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin gdruintuleniyor
» Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir
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Kisa tanimlama

Genel bakis Toleranslar X
Circle 1
\ X ‘ 32321 Sifirlama
\ Y 8.178 Sifirlama
\ z ‘ 0.000 Sifirlama

\ ‘ Werld >
m 12.699

|
N e

Sekil sapmasi 0.078

Alan [mm?2] 126.647

Kapsam 39.894 /5
Nokta sayisi 50 /6‘
Dengeleme iglemi GauB dengeleme ~ /7—
| ot /8—
Yeni geometri tiirii Nokta b

9

Sekil 64: Detaylar diyalogundaki Genel bakis bolimii

1

2
3
4

o O

8
9

Elemanin adi

Merkez noktasinin eksen konumu

Elemanin koordinat degerlerinin referans aldigi koordinat sistemi

Geometri tipine bagl eleman parametreleri; daire geometri tipi icin yarigap ve
¢ap arasinda gegis yapilabilir

Elemanin hesaplanmasi igin yaklasilacak 6lgim noktalarinin sayisi

Olglim noktalarinin sayisina ve geometri tiirline gore elemanin hesaplamasi igin
kullanilacak dengeleme islemi

Uyari metin alani; not fonksiyonu etkinken eleman gérinimundn icerigi
goruntilenir

Elemanin donlsturilebilecedi geometri tiplerinin listesi

Olgiim noktalari ve formun gériinimi

Olgiim noktalari ve formun gésterimi

® Dengeleme islemi icindeki en buylk sapmalari gosteren
Olcim noktalari kirmizi renkte gosterilir

®  Ayarlanan 6lgiim noktasi filtresine bagl olarak
dengeleme iglemi igin yaklagilmayan 6l¢im noktalar gri
renkte gosterilir

®m Dengeleme islemi i¢in yaklasilan élgiim noktalari beyaz

Sekil 65: Olgiim gosterilir
noktalari ve form = Olglim noktalarinin hesaplanan forma olan mesafeleri

hat seklinde goésterilir (sembolik gosterim)
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11.2.1 Dengeleme islemi

Kisa tanimlama

Bir elemanin 6lgiminde matematiksel minimum nokta sayisindan daha fazla
nokta kaydedilirse geometrinin belirlenmesi icin gerekenden daha fazla nokta
mevcuttur. Geometri bu nedenle fazladan belirlenir. Bu nedenle dengeleme
islemleri yardimiyla uygun yedek eleman hesaplanir.

Asagidaki dengeleme islemleri kullanima sunulur:

®  Gauss dengeleme

= Minimum dengeleme

® Pferch dengeleme

= H{ll dengeleme

Asagida dengeleme islemleri 6rnek olarak bir dairede agiklanmaktadir:

GauB dengeleme

En iyi sekilde tim 6l¢im noktalarinin merkezinde bulunan
bir yedek elemanin hesaplandidi dengeleme islemleri.

Hesaplama icin kaydedilen tim &lgiim noktalarinin statik
ortalama degerine yaklasilir. Tim merkez noktalarinin
agirligr aynidir.

Gauss dengelemesi standart ayardir.

Minimum dengeleme
Bir geometrinin iki referans daireden hesaplandigi dengele-

%m me |§Iem|. Bir qalre.e.n. c'j-|§t:ak| olcum noktalarinda bulupqr.
%Wi Ikinci daire en igteki iki 6lgim noktasinda bulunur. Her iki
U2, daire ayni merkez noktaya sahiptir.

Yedek eleman, iki dairenin arasindaki mesafenin yarisinda
bulunur.

Bu islem, form sapmalarinin dlgtilmesi igin uygundur.

Pferch dengeleme

Tam merkez noktalarinin igerisinde bulunan ve ayni zaman-
da olabildigince buytk olan bir yedek elemanin hesaplandi-
g1 dengeleme iglemi.

Bu islem, 6rn. eslestirme dlgulerinin kontrolU sirasinda
deliklerin 6lgimu i¢in uygundur.

Hiill dengeleme

Merkez noktalarinin disinda bulunan ve ayni zamanda
olabildigince kug¢lk olan bir yedek elemanin hesaplandigi

)
‘({%g/'[//‘ dengeleme iglemi
‘%/‘% Bu islem, 6rn. eslestirme dlglerinin kontrolinde pim veya

millerin dlgimu i¢in uygundur.

0 Cevrel cemberin merkez noktasi i¢ teget gemberin merkez noktasiyla
uyusmamaktadir.
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11.2.2

Genel bakig

Asagidaki genel bakis, elemanlar igin olasi dengeleme islemlerini géstermektedir.

Geometri

Sifir noktasi

Dengeleme islemi

Gauss Minimum Pferch Hull

Hizalama

X - -

Referans diizlemi

Nokta

Cift

Daire

Cember yay

Ellipse

Yiv

Dikdortgen

Mesafe

A

Agirlik merkezi

XIX|X|X|IX|X|[X|X|X|X|X]|X|X

Elemanin degerlendirilmesi

Eleman adinin degistirilmesi

X

vV V VvV VvV VvV VY

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina suriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gortntilenir
Giincel adi igeren giris alanina dokunun

Elemanin yeni adini girin

Girisi RET tusuyla onaylayin

Yeni ad, eleman listesinde gosterilir

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6desine dokunun

Koordinat sisteminin secilmesi

X

Eleman listesindeki elemanin galisma alanina siriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir
Koordinat sistemi agilir listesinde istediginiz koordinat
sistemini segin

Yeni koordinat sistemi kullanilir

Gosterilen pozisyon degerleri igin segilen koordinat sistemi
referans alinir

Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

Diger bilgiler: "Koordinat sistemleri ile ¢alisma", Sayfa 263
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Dengeleme islemi segilmesi

Olgiilen elemana bagl olarak dengeleme islemi uyarlanabilir. Gauss esitlemesi,
standart esitleme olarak uygulanir.

Diger bilgiler: "Dengeleme iglemi", Sayfa 274

» Eleman listesindeki 6rnegin Daire elemaninin galisma
alanina surukleyin

> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gortintiilenir

> Uygulanan dengeleme yontemi Dengeleme islemi acilir
listesinde gOsterilir

» Dengeleme islemi aclilir listesinden istediginiz dengeleme
yontemini segin, ornegin Hiill dengeleme

> Eleman, secilen dengeleme islemine gore gorintilenir

Sekil 66: Yeni esitleme yontemi ile Daire elemani
» Diyalogu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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Eleman adinin degistirilmesi

Eleman, farkl bir geometri tipine donustirtlebilir. Mevcut geometri tiplerinin bir
listesini Detaylar diyalogunda agilir liste seklinde bulabilirsiniz.

>

>

A\

»

X

Eleman listesindeki, 6r. Yiv elemaninin ¢alisma alanina
suriklenmesi

Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goruntilenir
Elemanin geometri tipi gosterilir

Yeni geometri tiirii acilir listesinde, 6r. Nokta geometri tipini
secin

o 2D profili geometri tiiri henliz desteklenmiyor.

Eleman yeni formda gosterilir

Sekil 67: Yiv olan geometri tipi Nokta olarak degistirildi
Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

11.3 Toleranslari belirleme

Bu bdlimde cihazda hangi toleranslarin bulundugu, toleranslarin nasil

yapilandirilabilecegdi ve etkinlegtirilebilecedi aciklanir. Toleranslarin etkinlegtiriimesi

ve yapilandiriimasi, 6l¢lilen ve yapilandirilan elemanlar Gzerinden hizl baslatma
bdliminde 6rnek olarak gergeklestirilir.

Cagn

>
YaN

>

>

>
>

Ana meniide Olciim segenegine dokunun

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla gorintilenir
Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi gérintulenir
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Genel bakis

Genel toleranslar

Toleranslar

IS0 2768°fH

Olcme toleranslarn

Form toleranslan

Yer toleranslan

Seyir toleranslan

o

o

~ 04|00

©)

Circle 1

Circle 1

Yuvarlaklik

Pozisyon

Esmerkezlilik

Seyir

3

Sekil 68: Toleranslar kaydiyla diyalogu

Genel tolerans gostergesi

Elemana bagli olarak toleranslarin listesi

El

v

Toleransin durumu: Etkin ve toleransin igerisinde veya etkin ve toleransin

disinda

Toleranslar kaydinda élgtlen veya yapilandirilan bir elemanin geometrik
toleransini tanimlayabilirsiniz. Toleranslar bir grup seklinde toplanmistir.

Elemana bagli olarak asagidaki toleranslar tanimlanabilir:
Olgii toleranslari, 6r. ana eksenin ¢api, genisligi, uzunlugu ve agisi
Form toleranslari, or. yuvarlaklk

Yer toleranslari, 6r. pozisyon, esmerkezlilik
Yén toleranslari, 6r. egim, paralellik, dik acilihk
Seyir toleranslari

Toleranslar her eleman icgin ayri olarak etkinlestirilebilir veya devre digi birakilabilir.
Bir elemana iliskin toleranslari tanimlamak igin tolerans degerleri manuel olarak
girilebilir veya genel toleranslardan standart degerler devralinabilir (6r. Norm ISO
2768).

Sifir noktasi, hiza ve referans diizlemi gibi referans elemanlari
toleranslarla etkilenemez.
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Tolere edilen elemanlarin géstergesi

mm
manual

2.553
F2 9.465

Circle 1
AN

© Enter

Sekil 69: Calisma alaninin eleman gériiminde ve denetcinin eleman listesinde tolere edilen
elemanlar

Calisma alanindaki eleman goériinimdi, en az bir tolerans sinirinin asildigi
elemanlari kirmizi renkle gosterir. Segilen elemanlar tolerans kontroliinden
bagimsiz olarak yesil renkte géruntilendiginden elemanlar secilmemelidir.

Tolerans kontrolliniin sonuglari eleman listesinde ve Toleranslar kaydinda
sembollerle gésterilir.

Sembol Anlami

Elemanin etkinlestiriimis toleranslarina uyulur.

Q Etkinlestiriimis toleranslardan en az bir tanesi asilir.

o Tdm zorunlu alanlar dolduruldugunda ve tolerans kontrolUu
gerceklestirilebildiginde bu sembol gorinr.
Ornek: Esmerkezlilik toleransi yapilandirmasinda, tolerans kontroliiniin
gerceklestirilebilmesi icin bir referans eleman secilmelidir.
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Toleranslara genel bakis
Asagidaki genel bakis, elemanlar icin tanimlanabilen toleranslari géstermektedir.

Eleman Olgii Form Yer Yoén Seyir
Nokta - - -

SRS

- e
1

o O & /
©

A O & 7
©

5 @

e

Y S
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Eleman Olgii Form Yer Yon Seyir
Acl - - - -

L

Agirhk merkezi - - -

D

Pozisyon toleransi tiplerine genel bakis

Sembol Gosterim Tolerans tipi

Daire seklindeki tolerans bolgesi

Eleman pozisyonunun nominal degerinin etrafinda daire seklinde bir
tolerans bolgesi olusturulur. Merkez noktasinin pozisyonu elemanin
pozisyonunu belirler.

Elemanin merkez noktasi tolerans bdlgesinin igerisinde olmalidir.

Dikdortgen tolerans bolgesi

== \‘; Eleman pozisyonunun nominal degerinin etrafinda dikdértgen seklinde
\_ bir tolerans bolgesi olusturulur.

Elemanin merkez noktasi tolerans bdlgesinin igerisinde olmalidir.

|
/

DO ®) Maksimum malzeme kosulu (MMR)

7 Maksimum malzeme kosulu, pozisyon toleransi ile 6lgi toleransi
arasindaki bir tolerans dengelemesine izin verir. Maksimum malzeme
kosulu, daire ve yay tiplerindeki elemanlara uygulanir. Malzemenin
uygunlugunun kontrol edilmesi igin elemani bir geometrik ideal karsit
pargasina referans olarak tolere eder.

Minimum malzeme kosulu (LMR)

Minimum malzeme kosulu, minimum malzeme sertlikleri igin eleman
gereksinimlerini tolere eder. Elemani, eleman tarafindan tamamen
kapsanmasi gereken geometrik olarak ideal bir karsit pargasina
referans olarak tolere eder.

B
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Genel toleranslarin yapilandiriimasi

Genel toleranslar, olgllen elemanlari tolere etme islemi icin aktarilabilecek standart
degerler igerir. Cihazda, or. ISO 2768 normunun standart degerleri veya ondalik
hane toleransi segilebilir.

Asagidaki genel bakis belirli bir tolerans igin hangi genel toleranslarin mevcut
oldugunu gosterir.

Genel toleranslara genel bakis
Tolerans Genel toleranslar

Olcii = [SO 2768
= Ondalik haneler

B Asagidaki eleman tiplerinde ¢ap ve yarigap para-
metreleri igin ISO 286:

m Daire
" Yay
Form ISO 2768
Yer Yok
Yon ISO 2768
Seyir ISO 2768

Bir elemana iligkin standart degerleri kaydetmek icin asagidaki adimlar gereklidir:

= Elemanlar arasi: istenen genel toleransin segilmesi (Standart ayar: Norm ISO
2768)

= Eleman bagina: Onceden secilmis genel tolerans ile toleransin etkinlestiriimesi
(6r. Form toleransi)

Bir toleransi standart degerlerle etkinlestirdiginizde bu tolerans igin standart
degerlerin Uzerine sonradan yazilabilir.

Genel tolerans se¢cmediginizde tolerans degerleri yalnizca manuel olarak girilebilir.

o Genel toleranslari elemanlarin genelinde degistirdiginizde, bu
degisiklikler mevcut ve yeni tim elemanlari etkiler. Etkinlestirilen
toleranslarda yeni degerler otomatik olarak kaydedilir.

istisna: Bir eleman igin bir tolerans degeri manuel olarak girildiginde
veya degistirildiginde mevcut tolerans degeri korunur.
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Genel toleransin se¢ilmesi ve uyarlanmasi
> istediginiz elemani, eleman listesinden calisma alanina siiriikleyin

> Genel bakis kaydi gorintilenir
> Toleranslar kaydina dokunun
> Secilen elemani tolere etme kaydi goruntulenir
> Genel toleranslar 6gesine dokunun
Genel bakis Toleranslar
4 Genel toleranslar
None
N Genel tolerans R 1S0 2768 -
Uzunluk, agi, yuvarlamalar ve sev .
Daizlik, simetri, seyir, duzguniik ve dik aciliik i
Ondalik hane toleransi X.X 0.508
XXX 0.254
XXXX 0.127

Sekil 70: diyalogunda Genel toleranslar menisu

Standart: Genel tolerans i¢in ISO 2768

Tolerans degerleri olarak Norm ISO 2768 standart degerleri kaydedilir. Cihazda
normun tim tolerans siniflari segilebilir. Standart degerler, bitlin elemanlarda
degistirilemez.

> Genel toleranslari segmek icin Genel tolerans 6gesinin
oniundeki kutucuga dokunun
r > Kutucuk yesil olarak gosterilir
» Norm aglilir listesinde istediginiz normu segin

> Uzunluk, ag1, yuvarlamalar ve sev acilir listesinde
istediginiz tolerans sinifini segin

> Diizliik, simetri, seyir, diizgiinliik ve dik acililik acilir
listesinde istediginiz tolerans sinifini segin

> Genel toleranslar 6gesine dokunun

> Segcilen genel tolerans Toleranslar kaydinda gorintilenir

> Bir tolerans etkinlestirildiginde genel tolerans énceden segilir

ISO 2768 normu yer toleranslari igin standart
degerleri belirtmez.
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Ondalik hane toleransi

Tolerans degeri ondalik hane sayisina gore ayarlanir. Olgim degerlendirmesinde
kag ondalik basamak sectiginize bagl olarak uygun bir standart deder kaydedilir.

Cihazin standart degerleri:

Ondalik haneler Tolerans degeri (mm)

0,1 +/- 0,5080
0,01 +/- 0,2540
0,001 +/- 0,1270
0,0001 +/- 0,0127

Cihazin standart degerlerini elemanlarin tamaminda uyarlayabilirsiniz.

» Tolere etme iglemini ondalik hanelerle gergeklestirmek igin
Ondalik hane toleransi 6gesinin 6ntindeki kutucuga dokunun
Kutucuk yesil olarak gosterilir

Giris alanina dokunun

Tolerans siniri dederini girin

Girigi RET ile onaylayin

Son G¢ adimi geri kalan tim ondalik haneler igin tekrarlayin
Genel toleranslar 6gesine dokunun

Ondalik hane toleransi Toleranslar kaydinda gorintdlenir

Bir tolerans etkinlestirildiginde genel tolerans dnceden segilir

VV Vv VvV VvV Vv VvVy

Ondalik hane tolere etme islemi yalnizca 6lgl
toleranslari i¢in kullanilabilir. Diger tim toleranslar igin
tolerans degerleri sadece manuel olarak girilebilir.

Genel tolerans yok
Tolerans degerleri yalnizca manuel olarak girilebilir.

> Genel toleranslari devre digi birakmak igin Yok 6gesinin
Onundeki kutucuga dokunun

Kutucuk yesil olarak gdsterilir

Genel toleranslar 6gesine dokunun

Toleranslar kaydinda genel tolerans goriintiilenmez

Toleransin etkinlestiriimesi sirasinda bir tolerans degeri
manuel olarak girilmelidir

VvV VvV VvV
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11.3.3 Elemanda ol¢ii toleranslarini ayarlama
Asagidaki geometri parametreleri icin 6lgu toleranslar tanimlayabilirsiniz:

Sembol Anlami Eleman tipleri

X eksenindeki orta noktanin
pozisyonu

Tdm eleman tipleri

Y eksenindeki orta noktanin
pozisyonu

Tam eleman tipleri

Z eksenindeki orta noktanin
pozisyonu

Tdm eleman tipleri

Genislik

Elips
Yiv
Dikdortgen

Uzunluk

Dogru
Elips

Yiv
Dikdortgen
Mesafe

H

Alan

Daire

Elips

Yiv

Dikdortgen
Agirhk merkezi

ol

Kapsam

Daire

Elips

Yiv

Dikdortgen
Agirhk merkezi

- Elemanin ana ekseni ile = Dogru
- koordinat sisteminin X ekseni = yay
arasindaki acl = Elips
= Dikdortgen
" Acl
Os Baslangi¢ agisi B Cember yayi
Ug agisi B Cember yayi
Cap = Daire
o Yarigap = Daire
m = Yay

o Olgii toleranslarinin ayari tiim elemanlar icin aynidir. Asagida bir
dairenin X eksen pozisyonu igin 6l¢l toleransinin ayari agiklanmaktadir.
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o daire ve yay eleman tiplerinin ¢ap (D) ve yarigcap (R) parametreleri igin
genel toleransa alternatif olarak ISO 286 normunun uyarlama tablosu da

segilebilir.
» Eleman listesindeki elemanin ¢calisma alanina suriklenmesi
> Genel bakis kaydi goriintilenir
> Toleranslar kaydina dokunun
> Segilen elemani tolere etme kaydi goérintilenir
» X 6lgu toleransina dokunun
> Segilen 6l¢u toleransina genel bakis goriintilenir
>

Olgiim degerinin tolere edilmesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

> Segim ve giris alanlar etkinlegtirilir
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Toleransin etkinlestiriimesi (Norm ISO 2768)

Genel bakis

(O o (X
o S —

Bl

I

I 150 2768

Sekil 71: X igin etkinlestiriimis 1SO 2768 toleransli Olgme toleranslari igin genel bakis

Toleranslar x

13

Nominal 6lgii ‘ 4.200‘ [ Ust tolerans 100
v
Gergek olgl 4.260 [ Al tolerans 0.100
Sapma 0.060
= .
Nominal dlg 1.706| { Ust tolerans 50
»
= ‘ Gercek digi 1.706 { Alt tolerans ‘ ‘ -0.050
Sapma 0.000

Nominal deger ve gercek deder goéruntulenir

Nominal 6lglyi girmek igin Nominal ol¢ii giris alanina
dokunun

istediginiz degeri girin

Girisi RET ile onaylayin

Ust ve alt tolerans veya maksimum ile minimum 6lgi
goruntalenir

Tolerans sinirlari, nominal 8lgu ve secilen genel
tolerans Uzerinden otomatik olarak girilir.

Ust tolerans ve Maksimum 6lcii giris alanlari arasinda gecis
yapmak icin Ust tolerans veya Maksimum ol¢ii 6gesine
dokunun

Gergek olcii tolerans sinirlari iginde yer aliyorsa gergek 6lgu
ve tolerans degerleri yesil renkte gorintulenir

Gergek oOlci tolerans sinirlari disinda yer aliyorsa gergek 6lgi
ve asllan tolerans degerleri kirmizi renkte gorintilenir

Geri 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gosterilir

Tolerans kontroliiniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde géruntdlenir
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Toleransin etkinlestiriimesi (Ondalik hane toleransi)

Genel bakis Toleranslar x

4 @ Circle 1 @ E

1 »
X ON Nominal olgi 77.3164 Ust tolerans

¥

Ondalik hane tolera... ¥ Gergek olgu Alt tolerans
Sapma 0.0000
o » m— | |
Y OFF Nominal ot 31.0131 0.0127
1 { »
Gercek dlgi 31.0131 It ] 0.0127

Sapma 0.0000

Sekil 72: X igin etkinlestirilmis Ondalik hane toleransi toleransli Olcme toleranslar igin
genel bakis

> Nominal deger ve gergek deger gorintilenir

» Nominal 6lglyi girmek icin Nominal ol¢ii giris alanina
dokunun
istediginiz degeri girin

> Girigi RET ile onaylayin

» Tolerans sinirini (virgll sonrasi hanelerin sayisi) Nominal
olc¢ii 6gesinde kaydirma gubuguyla ayarlayin

> Ust ve alt tolerans siniri degerleri veya maksimum ile
minimum &l¢t gérintulenir

Tolerans sinirlari, nominal 6lgu ve segilen genel
tolerans Uzerinden otomatik olarak girilir.

> Ust tolerans_ye Maksimum dlcii giris alanlari arasinda gecis
yapmak igin Ust tolerans veya Maksimum olcii 6gesine
dokunun

> Gergek olcl tolerans sinirlari iginde yer aliyorsa gergek 6lgu
ve tolerans sinirlari yesil renkte goérintilenir

> Gergek olcu tolerans sinirlari disinda yer aliyorsa gergek 6lci
ve agllan tolerans siniri kirmizi renkte goruntulenir

< > Geri 6gesine dokunun
> Toleranslar kaydi gosterilir

> Tolerans kontroliiniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde goérintulenir
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Tolerans sinirlarinin manuel olarak ayarlanmasi
Tolerans degerleri tim toleranslar icin manuel olarak girilebilir. Bir genel tolerans

secildiginde tolerans degerlerinin Uzerine sonradan yazilabilir. Manuel olarak girilen

deger yalnizca agilan eleman igin gegerlidir.

>

VV Vv VvV VvV VvVVvy

Ust tolerans ve Maksimum 6lcii giris alanlari arasinda gegis
yapmak i¢in Ust tolerans veya Maksimum ol¢ii 6gesine
dokunun

Ust tolerans veya Maksimum 6lcii giris alanina dokunun
istediginiz degeri girin

Girisi RET ile onaylayin

Uyarlanan tolerans degeri kabul edilir

Alt tolerans veya Minimum 06lcii giris alanina dokunun
istediginiz degeri girin

Girisi RET ile onaylayin

Uyarlanan tolerans degeri kabul edilir

Gergek olci tolerans sinirlari iginde yer aliyorsa gergek dlci
ve tolerans degerleri yesil renkte gorintdlenir

Gergek 0Olci tolerans sinirlari disinda yer aliyorsa gergek 6lgi
ve asllan tolerans degerleri kirmizi renkte goruntulenir

Bir genel tolerans 6nceden secilmigse segim acllir listede
Manuel olarak degisir

Geri 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gosterilir

Tolerans kontroliiniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde gérintulenir

0 Genel toleranslari elemanlarin genelinde degistirdiginizde, bu
degisiklikler manuel olarak girilen tolerans degerlerini etkilemez. Manuel
olarak girilen tolerans degerleri ayni kalir.

0 Norm ISO 286 uyarlama tablosu segilmigse elemanlarin genelindeki
genel tolerans degisiklikleri bu tolerans degerini etkilemez. ISO 286
normundaki tolerans degeri ayni kalir.
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11.3.4 Elemanda form toleranslarinin ayarlanmasi
Asagidaki geometri parametreleri igin form toleranslari tanimlayabilirsiniz:

Sembol Anlami Eleman tipleri
_ Dogruluk ® Dogru
O Yuvarlaklik = Daire

® Yay

6 Form toleranslarinin ayari tim elemanlar igin aynidir. Asagida bir
dairenin yuvarlakhginin tolere edilmesi agiklanmistir.

Eleman listesindeki elemanin g¢alisma alanina siriklenmesi
Genel bakis kaydi goérintilenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi gérintulenir

Yuvarlaklik 6gesine dokunun

Secilen form toleransina genel bakis goruntulenir

Olglim degerinin tolere edilmesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

> Secim ve giris alanlar etkinlegtirilir

vV VVVVvVVYy
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Toleransin etkinlestirilmesi (Norm ISO 2768)

Genel bakis

4 O Yuvarlaklik

ON

1SO 2768 v

Toleranslar x

Sapma GauB dengel... ¥ Tolerans alani

Sapma 0.003

Sekil 73: 1SO 2768 uyarinca etkinlestirilmis Yuvarlaklik toleransli Form toleranslari igin

genel bakis

VvV VvV vV

Dengeleme islemi etkinlestirilir
Secilen genel toleransin tolerans bolgesi gosterilir

Tolerans bolgesi, secilen genel toleransin dnceden
belirlenen tablosundan kaydedilir.

ideal sekilden sapma goriintiilenir

istediginiz dengeleme islemini secin

Sapma guncellenir

Sapma tolerans bolgesinin igerisindeyse tolerans boélgesinin
degeri yesil renkte goruntulenir

Sapma tolerans bolgesinin disindaysa tolerans boélgesinin
degeri kirmizi renkte goéruntilenir

Geri 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gosterilir

Tolerans kontrolliniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde goérintulenir

Tolerans bolgesinin manuel olarak ayarlanmasi

Tolerans boélgesi manuel olarak girilebilir. Bir genel tolerans segcildiginde tolerans
boélgesi degerinin Uzerine sonradan yazilabilir. Manuel olarak girilen deger yalnizca
acilan eleman igin gecerlidir.

VV Vv VvYyy

Tolerans alani giris alanina dokunun

istediginiz degeri girin

Girisi RET ile onaylayin

Uyarlanan tolerans degeri kabul edilir

Sapma tolerans boélgesinin igerisindeyse tolerans boélgesinin
degeri yesil renkte goruntalenir

Sapma tolerans bolgesinin disindaysa tolerans boélgesinin
degeri kirmizi renkte goruntilenir

Bir genel tolerans secilmisse secim agilir listede Manuel
olarak degisir

Geri 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gosterilir

Tolerans kontrolliniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde goruntulenir

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019 291



Olgiim degerlendirmesi | Toleranslari belirleme

11.3.5 Elemanda yer toleranslarinin ayarlanmasi
Asagidaki geometri parametreleri icin yer toleranslari tanimlayabilirsiniz:

Sembol Anlami Eleman tipleri

@_ Pozisyon Nokta
Dogru
Daire
Yay
Elips
Yiv
Dikdortgen
Agirhk merkezi
Nokta
Dogru
® Daire
= Yay
= Elips
= Yiv
= Dikdortgen
= Agirhk merkezi

@ Esmerkezlilik

o Yer toleranslarinin ayari tim elemanlar i¢in aynidir. Asagida dairesel
tolerans bdlgesine sahip bir dairenin pozisyon toleransi ayari
aciklanmaktadir.

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Genel bakis kaydi goérintilenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi gérintulenir

Pozisyon 6gesine dokunun

Segilen pozisyon toleransina genel bakis gosterilir

Pozisyon tolerans tiplerinin se¢imi gorintulenir
Diger bilgiler: "Toleranslara genel bakis", Sayfa 280

» Olglim degerinin tolere edilmesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

> Segim ve giris alanlar etkinlegtirilir

VV VvV VvVVyYy
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Tolerans bdlgesinin manuel olarak ayarlanmasi

Genel bakis Toleranslar x
4 e @ Pozisyon
™

1| @l | Bloa) Bl

Sapma I GauB dengel... ¥ ‘
Manuel - ‘ Sapma 0.170 Tolerans alani 0.180
Nominal olgu 12.600
Gergek dlcii 12.641
Sapma 0.041
Nominal Slcl 4,200
Gergek dlcti 4.274

Sekil 74: Etkinlestirilmis Pozisyon toleransli Yer toleranslari igin genel bakis

» Sapma aglilir listesinde tolere etme islemi igin dengeleme

yontemini segin

Daire seklindeki tolerans bolgesi 6gesine dokunun

Tolerans bolgesi goruntulenir

Nominal deger ve gergek deger goruntulenir

X'icin nominal 6lgliyl girmek Gzere, Nominal dlcii giris

alanina dokunun

istediginiz degeri girin

Girisi RET ile onaylayin

> Y igin nominal 6lgliyli girmek izere, Nominal ol¢ii giris
alanina dokunun

» Istediginiz degeri girin

» Girisi RET ile onaylayin

> Tolerans bolgesi girilen nominal degere uygun olarak
glncellenir

> Sapma gincellenir

> Sapma tolerans bélgesinin igerisindeyse tolerans bélgesinin
degeri yesil renkte gorintdlenir

> Sapma tolerans bolgesinin disindaysa tolerans bolgesinin
degderi kirmizi renkte gorintulenir

vVVV Yy

vV Yy

< > Geri 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gosterilir

> Tolerans kontroliiniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde gérintulenir

v
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11.3.6 Elemanda seyir ve yon toleranslarinin ayarlanmasi
Asagidaki geometri parametreleri igin seyir ve yon toleranslari tanimlayabilirsiniz:

Yon toleranslari

Sembol Anlami Eleman tipleri
/ / Pozisyon ® Dogru
J_ Esmerkezlilik = Dogru

Seyir toleranslari

Sembol Anlami Eleman tipleri
/1 Diizgiin dénme = Daire
= Yay

Seyir ve yon toleranslarinin ayari igin bir referans elemani gereklidir.

0 Seyir ve yon toleranslari ayari (paralellik ve dik agililik) aynidir.
Asagidaki bolimde bir dogrunun dik acililik degerinin tolere edilmesi
aciklanmaktadir. Hizalama, tolere etme islemi icin referans nesnesi
olarak yakinlastirihr.

Eleman listesindeki elemanin ¢alisma alanina siriklenmesi
Genel bakis kaydi gorintilenir

Toleranslar kaydina dokunun

Secilen elemani tolere etme kaydi gérintulenir

Dik agililik 6gesine dokunun

Dik acihlik toleransina genel bakis gorintulenir

7 Olglim degerinin tolere ediimesini ON/OFF kaydirma tusuyla
etkinlestirin

> Segim ve giris alanlari etkinlestirilir

vV VVvVV VvV VYy
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Toleransin etkinlestirilmesi (Norm ISO 2768)

Genel bakis

4 J_ Dik acihlik

ON

1SO 2768 v

Toleranslar x

Referans Ofesi | Alignment1 + Tolerans alan

Sapma 0.000

Sekil 75: 1SO 2768 uyarinca etkinlestiriimis Dik agililik toleransli Yon toleranslari igin genel

bakis

Referans ogesi acllir listesinde Hizalama elemanini segin
Sapma gorintilenir
Tolerans bolgesi goruntilenir

Tolerans bolgesi, secilen genel toleransin dnceden
belirlenen tablosundan kaydedilir.

Sapma tolerans bolgesinin igerisindeyse tolerans boélgesinin
degeri yesil renkte gorintulenir

Sapma tolerans bdlgesinin disindaysa tolerans bdlgesinin
degderi kirmizi renkte gérintulenir

Geri 6gesine dokunun
Toleranslar kaydi gosterilir

Tolerans kontroliiniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde gérintulenir

Tolerans bodlgesinin manuel olarak ayarlanmasi

Tolerans bolgesi, ayarlanan genel toleranstan farkli olarak ilgili eleman igin manuel
olarak uyarlanabilir. Degistirilen tolerans degeri sadece glncel olarak agilan
eleman igin gecerlidir.

>

Tolerans bolgesini manuel olarak uyarlamak icin Tolerans
alam giris alanina dokunun

istediginiz degeri girin

Girisi RET ile onaylayin

Sapma tolerans bolgesinin igerisindeyse tolerans bolgesinin
degeri yesil renkte gorintulenir

Sapma tolerans bdlgesinin disindaysa tolerans bdlgesinin
degderi kirmizi renkte gorintulenir

Acllir listedeki gosterge, uyarlama isleminden sonra Manuel
olarak degisir

Dik acililik 6gesine dokunun
Geri kaydi géruntulenir

Tolerans kontroliiniin sonucu Toleranslar kaydinda ve diyalog
kapatildiktan sonra eleman listesinde gérintulenir
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11.4 Not ekleme

Eleman gériiniminde her elemana notlar ekleyebilirsiniz, 6rnegin 6lgiim bilgileri
veya uyari metinleri.

manual

Zero point 1

I
—

Sekil 76: Not iceren elemanlar ve notlar i¢cin kumanda elemanlari

1 Notlar diizenle kumanda elemani

2 Notlarin eklenmesi igin kumanda elemanlari
3 Olgiim bilgileri

4 Uyari metni

296

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019



Olgiim degerlendirmesi | Not ekleme

11.4.1

Elemanlara 6lgum bilgilerinin eklenmesi

>

VvV Vv vV vV VY

Ana meniide Olciim secenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin
Gerekirse denetcide Eleman on izlemesi 6gesine dokunun
Eleman gérinimi ¢alisma alaninda géruntilenir

Notlar diizenle 6gesine dokunun

Eleman listesinde bir veya daha fazla eleman segin

Notlarin eklenmesine iligkin kumanda elemanlari gértntilenir
Diger bilgiler: "Notlarin diizenlenmesi", Sayfa 80

Secilen elemanlara notlar eklemek igin ilgili kumanda
elemanlarina dokunun

Notlar calisma alaninda gérintulenir

Notlari bagka bigimde konumlandirmak igin notlari galisma
alaninda istediginiz yere surukleyin

Dizenleme modundan ¢ikmak icin yeniden Notlar diizenle
6gesine dokunun

Farkli geometri tiplerine sahip birden fazla eleman segerseniz yalnizca
tiim nesneler igin kullanilabilir olan kumanda elemanlari gorintilenir.
Secilen elemanlarin bir kismina énceden not eklenmisse ilgili kumanda
elemaninin Uzeri gizilmis olarak gosterilir.

Sekil 77: Bir elemana iliskin dlgiim bilgilerini iceren eleman gérinimu

1 Bir elemana iliskin 6lgim bilgileri
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11.4.2 Uyarilarin eklenmesi

Eleman gérinimiinde daha dnce dlgulen elemanlara notlar ekleyebilirsiniz. Burada
elemanlara teker teker uyari ekleyebileceginiz gibi birden ¢ok elemanin yer aldigi
bir bélim i¢in de not ekleyebilirsiniz.

15.477
9.465

>

Sekil 78: Bir bolim igin uyari ve
bir eleman icin uyari 6zelliklerini iceren eleman gérinimu

1 Bir eleman icgin uyari
2 Bir bolim igin uyari
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Elemanlara uyarilarin eklenmesi

»

| 4
| 4
>
»
>
| 4
| 2
X >
=4 g
»
>
g
-
>

Ana meniide Olciim secenegine dokunun

Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin
Gerekirse denetcide Eleman on izlemesi 6gesine dokunun
Eleman gérinimi ¢alisma alaninda géruntilenir

Eleman listesindeki istediginiz bir elemani, ornegin Daire
elemanini galisma alanina surikleyin

Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir

Uyari giris alanina, eleman gériinimunde eleman igin uyari
olarak goéruntilenmesini istediginiz metni girin

Genel bakis Toleranslar

Sekil sapmasi

Nokta sayisi

e t t y u i [o}
X ¢ I v I b I n I m :

Sekil 79: Girig alaninda uyari
Girisi RET ile onaylayin
Detaylar diyalogunda Kapat 6gesine dokunun

Notlan diizenle 6gesine dokunun

Kendisi igin uyari metni girilen elemani eleman listesinden
segin

Notlarin eklenmesine iliskin kumanda elemanlari goérintulenir

Not kumanda elemanina dokunun
Metin ¢alisma alaninda not olarak géruntilenir
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mm

ETE
50077
15.477
9.465

Blob 1

A
Circle 2
A

H

= oo

>

Sekil 80: Bir eleman igin not iceren eleman goérinimu
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11.5

Boliimlere uyarilarin eklenmesi

» Ana meniide Olciim secenegine dokunun

2

vVVvVvVYyy

= Notlar diizenle 6gesine dokunun

v

Not kumanda elemanina dokunun

&
\4

ayarlayin ve istediginiz bir yere ¢ekin
» Uyan giris alanina istediginiz metni girin
» Kapat 6gesine dokunun
> Girilen metin Uyar giris alaninda goéruntilenir

mm

manual

50.017
15.477
9.465

Blob 1
VAN

m (ir\c\e 2

v0O
oo

>

Sekil 81: Bir alan igin uyari iceren eleman gorinimdi

1 Bir bdlim i¢in uyari

Olgiim degerlerinin bir bilgisayara génderilmesi

Segilen igerikleri bir bilgisayara aktarmak igin farkl segenekleriniz vardir.

On kosul: Olgiim degeri giktisi yapilandiriimigtir

Diger bilgiler: "Olgiim degeri ¢iktisini yapilandirma", Sayfa 164

Asagidaki olanaklar kullanima sunulur:

® Eleman onizlemesi 6gesinden 6lgiim degerlerinin gdnderilmesi
On kosul:Eleman onizlemesi etkindir

® Detaylar diyalogundan 6lgiim degerlerinin gdénderilmesi
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Fonksiyon paletinde Manuel ol¢iim 6desini segin
Gerekirse denetcide Eleman on izlemesi 6gesine dokunun
Eleman gérinimi ¢alisma alaninda géruntilenir

Bir bélim penceresi ve bir metin penceresi goruntulenir
» BO6lim penceresinin ve metin penceresinin boyutunu
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Olgiim degerlendirmesi | Olgiim degerlerinin bir bilgisayara génderilmesi

Eleman onizlemesi 6gesinden ol¢iim degerlerinin gonderilmesi
On kosul:Eleman onizlemesi etkindir
Diger bilgiler: "Olciim sonucu énizlemesinin yapilandiriimasi”, Sayfa 162

» Elemani, 6r. Daire 6él¢tin
> Eleman onizlemesi agilir

mm X10

manual Ortam
K| 233113 Y | 62.086

. Circle 1
=N

12.958 Ej 6.479

+0
m]]

Send all marked ‘ % ‘

measurement values
© Enter
%

Y » Olglim degeri giktisi igin igerikleri segmek veya secimi
kaldirmak icin ilgili Sembol 6gesine dokunun

> Gonder semboli isaretlenen igerikleri tanimlar

Sekil 82: Eleman onizlemesi 6gesinde gonderilmesi

Elemanin sayisal de@erleri segilebilir.
Diger bilgiler: "Olgiim sonucu 6nizlemesi
parametrelerine genel bakis", Sayfa 358

% » Gonder 6gesine dokunun
> Olglim degerleri bir kez bilgisayara génderilir
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11.5.2 Detaylar diyalogundan ol¢iim degerlerinin gonderilmesi
» Eleman listesindeki, 6r. Daire elemaninin ¢calisma alanina
surtklenmesi

> Detaylar diyalogu Genel bakis kaydiyla goriintilenir

mm X10

Genel bakig Toleranslar X mane | Ofam

Circle 1 L2 ||

X | 233113 Sifirlama
Y | 62086 Sifirlama
' | World v

+O
oo

12.958

Kapsam 40.708

Sekil 83: Detaylar diyalogunda génder

‘. b

> Veri aktariminin icerigi 6gesine dokunun
> Igeriklerin secilmesi diyalogu gérintiilenir

&

Elemanin sayisal degerleri segilebilir.
Diger bilgiler: "Olgiim sonucu énizlemesi
parametrelerine genel bakis", Sayfa 358

mm X10

Genel bakig Toleranslar X ot | Gt

233

] X
= \ﬁ 233.113 \ﬁ 62.086

X
L _625 [C] 40708 @ 181.870
Li. 1 \ﬁ 12.958 IR 6479

Kapsam 40.708

Sekil 84: Detaylar diyalogunda veri aktariminin igerigi
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» Igerikleri segmek veya segimi kaldirmak icin ilgili Sembol
6gesine dokunun

> Gonder semboll isaretlenen igerikleri tanimlar

> Kapat 6gesine dokunun

> Secim, ayni geometri tipindeki tim elemanlar igin kaydedilir

> > Gonder 6Jesine dokunun
> Olglim degerleri bir kez bilgisayara génderilir
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Programlama | Genel bakig

Genel bakig

Bu boélim, élgiim programlarini nasil olusturabileceginizi, diizenleyebileceginizi ve
tekrarlanan 6lgim goérevleri icin kullanabileceginizi aciklar.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim", Sayfa 53

Kisa tanimlama

Cihaz, bir 6lgiim stirecinin adimlarini not _edebilir, kaydedebilir ve istif igslemesi
seklinde ardisik olarak gercgeklestirebilir. Istif islemesi "6lgclim programi” olarak
adlandirihr.

Bdylece, bir 6lgim programinda 6lgiim noktasi kaydi ve tolere etme gibi birgok
calisma adimi tek bir strece birlestirilir. Bu, 6lclim slrecini basitlestirir ve
standartlastirir. Bir 6lgim programinin galisma adimlari program adimlari olarak
adlandirilir. Program adimlari, denetgideki program adimlari listesinde goérintulenir.

o Denetgi, eleman listesi veya program adimi listesi igindeki gtincel
goérinimden bagimsiz olarak, her élgim iglemi veya ¢alisma adimi
cihaz tarafindan program adimi olarak kaydedilir. Kullanicilar her zaman
eleman listesi ile program adimi listesi gériinimleri arasinda gegis
yapabilir.
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Ana meniide Ol¢iim segenegine dokunun

Kullanici arayuzu; élcim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari icin goruinttleniyor

Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
Diyalogda Program adimi listesi 6gesine dokunun
Program adimi listesi denetgide goruntilenir
Program kumandasi ¢alisma alaninda goérintilenir

m m g
Q
Q¢
=
v Vv

v Vv Vvyy

1
=

Baglatma 3

Otomatik giris

Blyitme (OET)

— +0O

= m]u]

Sekil 85: Olgiim programlarina ait gésterge ve kumanda elemanlari

1 Program kumandasi
2 Program adimi listesi
3 Ek fonksiyonlar

X
Gasterim
Ode listesi . Program adimi listesi
Program
Yeni Farkli kaydet
Ac Kumanda

Koordinat sistemi

Ag Farkli kaydet

Ogeler

Tdmiind sil

Sekil 86: Ek fonksiyonlar diyalogunda yer alan, 6lgim
programlarina ait kumanda elemanlari
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Program adimlarina genel bakis

Bir 6lciim programinda asagidaki program adimlari yer alabilir. Listede belirtilen
olay ortaya ¢iktiginda program adimi otomatik olarak program adimi listesine

eklenir.

Program adimi

Olay

Fonksiyon

Baslatma Program adimi her zaman mevcut- Olglim programinin yuritilmesine
tur ve silinemez iliskin ayarlari tanimlar
Otomatik giris ilk 6lgiim noktasi kaydi Otomatik 6lciim noktasi kaydina
iliskin ayarlari tanimlar
Ozellikler ilk 6lglim noktas kaydi Birimlere ve koordinat sistemi tiriine
iliskin ayarlari tanimlar
Biiylitme ilk 6lglim noktasi kaydi ve biyitme Devam eden program akigl igin
uyarlamasi blylatme ayarlarini tanimlar
Baslat Elemanin élgllmesi Olglim noktasi kaydini gergeklestirir;
kullanici mudahalesi gerektirebilir
Hesapla Elemanin élgllmesi Kaydedilen 6lgim noktalarindan bir
eleman hesaplar
Yapilandir Elemanin yapilandiriimasi Bir elemani kaydedilen parametrele-
re uygun sekilde yapilandirir
Tanimla Elemanin tanimlanmasi Bir elemani kaydedilen parametrele-

re uygun sekilde tanimlar

Referans degistir

Sifir noktasinin manuel olarak belir-
lenmesi (eksen sifirlama veya eksen
pozisyonunun Uzerine yazma)

Olglim programi kaydina benzer
sekilde yeni bir koordinat sistemi
olusturur

Kaydet

Koordinat sisteminin kaydedilmesi

Olglim programi kaydina benzer
sekilde yeni bir koordinat sistemini
kaydeder

Yiikle

Koordinat sisteminin agilmasi

Olglim programi kaydina benzer
sekilde yeni bir koordinat sistemini
acar; koordinat sistemi hizli erigsim
menustinden segilir

Sil

Elemanin silinmesi

Olglim programi kaydina benzer
sekilde bir elemani (6r. yardimci
eleman) siler
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12.3

12.3.1

12.3.2

Program kumandasiyla ¢aligiimasi

Etkin bir 6lcim programinin akisini ¢alisma alaninda dogrudan kumanda

edebilirsiniz.

Program kumandasinin ¢agrilmasi

Program kumandasi ¢alisma alaninda gosterilmiyorsa asagidaki sekilde gagrilabilir.

vV v vy

Denetcide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
Diyalogda Kumanda 6gesine dokunun
Program kumandas1 ¢galisma alaninda goruntulenir

Program kumandas1 6gesini galisma alaninda kaydirmak igin
Program kumandas1 6gesini istediginiz pozisyona sirikleyin

Program kumandasinin kullanim elemanlari

Kumanda
elemani

Kisa tanimlama

Program kumandasi, élgum programini baglatmadan 6nce
asagidaki bilgileri géruntuler:
= 1: Olglim programinin durumu

Bir program adimi diizenlenirken ¢izgili bir daire
gOruntulenir

2: Olgim programinin adi, ér. Program
Kaydedilmeyen 6lcim programlari edik yazi seklinde
gOruntulenir

3: Kiciilt

Program kumandasi simge durumuna kagultaltr

4: Kapat

Program kumandasi kapatilir

5: Gergeklestirme

Olgum programi uygulanir

6: Tekli adimlar

Olgum programi adim adim uygulanir

7: Tespit noktalarinin kaldirilmasi

Bir 6lgiim programinin islenmesi sirasinda yerlestirilen
tespit noktalari silinir

Program kumandasi, 6lgim programi baglatildiktan sonra
asagidaki bilgileri gorintuler:
= 8: Olglim programi durumu

Program adimlari uygulanir

9: Durdur

Olgim programi durdurulur

10: Sonlandir

Olgiim programi sonlandirilir

11: Tespit noktalarinin kaldirilmasi

Bir 6lgiim programinin islenmesi sirasinda yerlestirilen
tespit noktalari silinir

12: Kalan yol gostergesi (sadece eleman
gOriniminde)

Hedef noktaya kadar kalan mesafe gosterilir
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12.3.3 Program kumandasinin kapatiimasi

Olglim programi uygulanmadigi veya diizenlenmediginde program kumandasi
kapatilabilir.

» Program kumandasini kapatmak icin Kapat secenegine
X dokunun

12.4 Konumlandirma yardimi ile galisma

Bir sonraki nominal pozisyona konumlandirma sirasinda cihaz size grafiksel bir
konumlandirma yardimi gorintuleyerek destek saglar ("sifira hareket etme"). Cihaz
eksenlerin altinda bir 6lgek goruintlileyerek bunu sifira hareket ettirmenizi saglar.
Grafiksel konumlandirma yardimi olarak, aletteki 6l¢giim noktasinin simgeleyen bir
kare isaret kullanilir.

x < -1/058

Sekil 87: Grafiksel konumlandirma yardimi bulunan
Pozisyonla kalan mesafe gorinimi

1 Gergek deger
2 Kalan yol
3 Konumlandirma yardimi

Olglim noktasi hedef pozisyonu, nominal pozisyonun = 5 mm'lik alanindayken,
konumlandirma yardimi 6lgek boyunca hareket eder. Ayrica agagidaki gibi bir renk
degisikligi gerceklesir:

Konumlandirma yardimi Anlami
gosterimi
Kirmizi 6lcim noktasi hedef pozisyonu, nominal pozis-

yondan uzaga hareket eder

Yesil Olgiim noktasi hedef pozisyonu, nominal pozis-
yon ydnunde hareket eder
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12.5

Kilavuz yardimi ile galisma

OED sensorini (yazihm secgenegi) etkinlestirdiginizde eleman gorinimiinde
kilavuz yardimi gosterilir.

Konumlandirma sirasindaki dl¢giim programi igin kilavuz yardimi size destek saglar.

L4 7
» Program_1 O mm Ozt
I I manual Ortam
|
49.085
24.600 -7.965 2

-5.930 ! 9.465
9.4R5

>

Sekil 88: Eleman goriinimiinde kilavuz yardimi

1 Hedef alan
2 Kilavuz yardimi

Kilavuz yardiminin etkinlestiriimesi

Kilavuz yardimi etkinlestirdiyseniz cihazdaki eleman gériniminde gincel
pozisyon ile bir sonraki hedef nokta arasinda bir yardimci ¢izgi géruntulenir.

» Baslatma program adimini sol taraftaki ¢alisma alanina
surukleyin
> Ayarlar géruntulenir

> Eleman goriiniimiinde kilavuz yardimi ayarini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin

» Program adiminda Sonlandir 6gesine dokunun
> Ayarlar kabul edilir

Diger bilgiler: "Baglatma", Sayfa 316

Kilavuz yardiminin yapilandirilmasi

Kilavuz yardimini etkin sekilde kullanabilmek icin kilavuz yardimini
yapilandirabilirsiniz. Olgiim noktasi kaydinin etkinlestirilecedi hedef alani
yapilandirabilir ve hedef alan ile kilavuz yardimi gosterimini uyarlayabilirsiniz.

» Eleman goriinimiinde Ayarlar 6gesine dokunun
Ayarlar diyalogu agilir

\'%4

cinsinden girin

> Girigi RET ile onaylayin

> Gerekirse Hedef alani rengi ve Kilavuz yardimi rengi
ayarlarini degistirin

> Ayarlar diyalogunu kapatmak igin Kapat 6gesine dokunun
> Segcilen parametreler kaydedilir

X
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12.6  Olgiim programini kaydetme

Cihaz bir dlgtiim islemindeki tim ¢alisma adimlarini kaydeder. Calisma adimlari,
program adimlari olarak program adimi listesinde gortntilenir. Bir 6lgim programi
igin her bir galisma adimini kullanabilirsiniz.

Yeni bir 6lgiim programinin kaydedilmesini baglatmak i¢in asagidaki adimlari
gercgeklestirin.

o Kaydedilmeyen ¢alisma adimlari, yeni bir élgiim programi
kaydedilmeden once silinir.

E » Denetcide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
Diyalog Ek fonksiyonlar i¢cinde Yeni 6gesine dokunun

» Mevcut program adimlarini silmek i¢cin mesaji OK ile
onaylayin

> Tum eleman ve program adimlari silinir

> Secime bagli olarak bog bir eleman listesi veya yeni bir
program adimi listesi géruntulenir

» Olglim nesnesinde 8lglim islemini gerceklestirin, ér. dlgtim
nesnesinin hizalanmasi, elemanlarin kaydedilmesi ve
deg@erlendirilmesi, 6lgim protokollnin olusturulmasi

> Tudm program adimlari, program adimi listesinde géruntilenir
» Olglim programinin kaydedilmesi
Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydi", Sayfa 207

v
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12.7

12.8

Olgiim programinin kaydi

Bir 6lgiim islemini birden fazla kez gergeklestirmek i¢in uygulanan galisma adimlari
Olclim programi olarak kaydetmeniz gerekir.

> Denetgide Ek fonksiyonlar segenegine dokunun
E » Diyalog Ek fonksiyonlar igcinde Farkh kaydet 63esine
dokunun
> Diyalogda kayit yerini segin, érn. Internal/Programs
» Giris alanina dokunun ve 6lgiim programinin adini girin
» Girisi RET ile onaylayin
» Farklh kaydet 6gesine dokunun
> Olguim programi kaydedilir
> Olglim programinin adi program kumandasinda gériintilenir

Olgiim programini baslatma

Kaydedilmis olan veya kisa sure 6nce biten 6lglim programini program
kumandasinda baslatabilirsiniz. Kullanici tarafindan bir midahaleye ihtiya¢ duyan
program adimlari bir asistan ile desteklenir. Kullanici midahaleleri 6r. asagidaki
kosullar altinda gerekli olabilir:

m Kamera optigi ayarlarinin uyarlanmasi gerekiyor 6r. Kameranin blyutilmesi

® dlgim nesnesinin, lguim tezgahinin eksenleri yardimiyla manuel olarak konum-
landiriimasi gerekiyorsa

0 Programin galistirilmasi sirasinda kullanici araytizu kullanima karsi
kilitlidir. Sadece program kumandasinin kumanda elemanlari ve varsa
Enter etkin olur.

\'%4

u » Program kumandasinda Uygula 6gesine dokunun
Program adimlari gergeklestirilir

> Gergeklestiriimekte olan veya kullanici miidahalesi gerektiren
program adimlari vurgulanir

> Kullanici midahalesi gerekirse dl¢iim programi durur
> Gerekli kullanici midahalesini gergeklestirin

> Program adimlari bir sonraki kullanici miidahalesine veya
sonlandirmaya kadar strduralir

> Olgiim programinin basariyla akisi gériintilenir
X > Mesajda Kapat 6gesine dokunun
> Elemanlar, eleman 6nizlemesinde gdruntulenir
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Programlama | Olgiim programinin agilmasi

Olgiim programinin agilmasi

o Bir dlgciim programini actiginizda guincel dlgim programi kapatilhr.
Kaydedilmeyen degisiklikler kaybolur.

» Bir 6lgim programini agmadan énce guncel dlgiim programindaki
degisiklikleri kaydedin
Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydi", Sayfa 207

Denetgide Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
Diyalog Ek fonksiyonlar igcinde A¢ 6gesine dokunun
Uyariy1 OK ile onaylayin

Internal/Programs klaséri gortintilenir

Olglim programinin kaydedildigi yere gidin

Olgiim programinin adina dokunun

Se¢im 6gesine dokunun

Kullanici araylzu; 6élgtim, yapilandirma ve tanimlama
fonksiyonlari igin goruntuleniyor

> Olgiim programinin program adimlarini igceren program adimi
listesi goruntulenir

> Segilen 6lgim programi, program kumandasinda gosterilir

VvV VvV vV vV vV VvVVvy

Olciim programini diizenleme

Otomatik olarak kaydi tutulan veya kaydedilmis olan bir 6lgcim programini program
adimi listesinde dlizenleyebilirsiniz. Bu sayede yeniden kaydetmek zorunda
kalmadan &r. baska bir elemanin 6lgimini ekleyebilir, referanslari diizeltebilir veya
Olgum programini yeni parga 6zelliklerine uyarlayabilirsiniz. Program adimlari tek
tek silinebilir.

o Koordinat sistemini veya sensoér yapilandirmasini degistirdiginizde veya
bunlarla baglantili program adimlarini mevcut bir élgim programina
eklediginizde sonraki elemanlarin yeniden dlg¢ilmesi gerekir. Boylece
olgim hatalarini engellemis olursunuz.

o Program adimlarini silmeden énce 6l¢gim programinin bir gtivenlik
kopyasini olusturmaniz onerilir. Silinen program adimlarini geri
yukleyemezsiniz.

Diger bilgiler: "Dosyanin kopyalanmasi", Sayfa 335
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12.10.1 Program adimlarinin eklenmesi

Mevcut bir 6lcim programinda bagka ¢alisma adimlari eklenebilir. Yeni ¢alisma
adimlarinin 6lgim programina aktarilmasi igin élgim programini yeniden
kaydetmeniz gerekir.

» Program adimi listesinde, arkasina yeni ¢alisma adiminin
eklenecegi program adimini isaretleyin

» Yeni ¢alisma adiminin uygulanmasi

> Yeni ¢calisma adimi yeni program adimi olarak program adimi
listesine eklenir

0 Degisiklikleri 6lcim programina kaydetmek i¢in 6lgim programini
yeniden kaydetmeniz gerekir.
Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydi", Sayfa 207

12.10.2 Program adimlarinin duzenlenmesi

Asagida agiklanan program adimlarini, érnegin 6lgim programi ayarlarini veya
toleranslari duzeltmek amaciyla daha sonra da uyarlayabilirsiniz.

o Program adimlarini uyarlayip Sonlandir 6gesine dokundugunuzda,
degisiklikler program adimlarinda etkin hale gelir ve geri alinamaz.

0 Degisiklikleri 6lcim programina kaydetmek i¢in 6lgim programini
yeniden kaydetmeniz gerekir.
Diger bilgiler: "Olgim programinin kaydi", Sayfa 207
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Programlama | Olgiim programini diizenleme

Baslatma program adimi, él¢im programinin gercgeklestiriimesine iligkin ayarlar
icerir. Bu ayarlar uyarlayabilirsiniz. Baslatma program adimi silinemez.

Parametre

Takma

Olglim nesnesinin hizalanmasi
igin bir tutucunun mevcut olup
olmadigini gdsterir. Bir tutucu
mevcutsa pargalar ayni yere
yerlestirilebilir. Hizalamanin
yeniden oOlclimesi gerekmez

Ayarlar

B Yok: Tutucu yok. Her dlgiimde 6lgiim nesnesinin hizalamasinin
yeniden odlcllmesi gerekir

= Permanent: Siirekli tutucu mevcut. Olgiim nesnesinin
hizalamasi 6l¢im programindan kaydedilir

®  Gegici: Gegici tutucu mevcut. Bir 6lglim serisinin baslangicinda
6lguim nesnesi hizalamasinin yeniden dlgulmesi gerekir. Diger
tim Slgumler icin lglim nesnesinin hizalamasi 6lgiim prog-
ramindan kaydedilir

Standart ayar: Permanent

Program akislarinin sayisi

Programin arka arkaya otomatik
olarak ne siklikla galistigini belir-
ler

Ayar arahgi: 1 ila 10.000.000
Standart ayar: 1

Eleman goriiniimiinde kilavuz
yardim

Olgiim aletinin hedef nokta ile
grafiksel olarak bir yardimci gizgi
ile bagh olup olmadigini belirler

= ON: Gincel pozisyon ve hedef pozisyon bir yardimci ¢izgi ile
birbirine baglanir
B OFF: Grafiksel destek saglanmaz

Standart ayar: ON

Oge listesinin bosaltilmasi

Her 6lgiim programi ¢alismasin-
dan 6nce eleman listesindeki
elemanlar igin silme, tzerlerine
yazma veya ekleme yoniinde bir
belirleme yapar

5 Elemanlan silme: Miinferit elemanlar silinir

B Elemanl. iizerine yazma: Miinferit elemanlar mevcut olarak
kalir ve Uzerlerine yazilir

= Elemanlarn ekleme: Birden ¢ok program dongusu oldugunda
yeni Olgllen elemanlar eklenir

Standart ayar: Elemanlar silme

Koordinat sistemi

Olglim programinin kullanici
tanimli bir koordinat sistemin-
de baglatilip baslatiimayacagini
belirler

® Evet: Kaydedilen koordinat sistemi kullanilir
®  Hayir: Standart koordinat sistemi Ortam kullanilir
Standart ayar: Hayir

Path of coordinate-system file

Kullanici tanimli koordinat sistemi kayit yeri (5RF dosyasi)
Diger bilgiler: "Koordinat sistemleri ile galisma", Sayfa 263

Protokoliin olusturulmasi

Olgiim protokoliiniin otomatik
olarak olusturulup kaydedilece-
gini belirler

= Hayir

= Evet, mevcut yapilandirma: Olgiim protokolii belirtilen yolda
guncel yapilandirma ile olugturulur

= Evet, secilen yapilandirma: Olgiim protokolii belirtilen yolda
belirtilen 6lgim protokolii sablonu ile olusturulur

Standart ayar: Hayir

Disa aktar

Otomatik olarak olusturulan bir
protokolln ilave olarak hangi
formatta kaydedilecegini belirler

= Yazdir: Olgim protokolliniin giktisi ayarlanan yazicidan alinir

= PDF: Olgiim protokoll yazdirilabilir PDF olarak kaydedilir.
Degerler artik dizenlenemez

= CSV: Olgim protokoliindeki degerler noktali virgiil ile ayrilmistir.
Degerler bir tablo hesaplama programiyla diizenlenebilir

Protokoliin temeli

Olusturulan protokol dosyasi igin kullanilacak dl¢iim protokolU
sablonunun kayit yeri
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Parametre Ayarlar

Protokol adi Olusturulan protokol dosyasinin adi ve kayit yeri

Program adiminin uyarlanmasi:

» Program adimini sola dogru ¢alisma alanina surtkleyin
> Ayarlar goruntulenir
» Ayarlari uyarlama
» Program adiminda Sonlandir 6gesine dokunun
m > Ayarlar kabul edilir

Otomatik giris
Otomatik giris program adimi 6lglim noktasi kaydina iliskin ayarlari kullanir.

Parametre Ayarlar

Otomatik giris B ON: Otomatik dlgiim noktasi kaydi etkinlestirildi
Otomatik 6lgiim noktasi kaydini B OFF: Otomatik 6lgiim noktasi kaydi devre digi birakildi
etkinlestirir Standart ayar: OFF

Olii zaman otomatik girisi [ms]  Ayar araligi: 150 ila 10.000

Olglim noktasi otomatik olarak Standart ayar: 500
kaydedilene kadar bir dlgiim

aletinin konumda ne kadar sure

beklemesi gerektigini tanimlar

Program adiminin uyarlanmasi:

» Program adimini sola dogru ¢alisma alanina sirutkleyin
> Ayarlar goruntilenir

» Ayarlari uyarlama
>
>

Program adiminda Sonlandir 6gesine dokunun
Ayarlar kabul edilir
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Ozellikler

Ozellikler program adimi, tiim élgiim programi igin birimleri ve koordinat sisteminin
turdnd tanimlar.

Parametre Ayarlar
Lineer degerler birimi = Milimetre
= inc

Standart ayar: Milimetre

Ac1 degerleri birimi ® Radyan
B Ondalik derece
B Derece-dak-sn
Standart ayar: Ondalik derece

Koordinat sistemi tiirii ® Kartezyen
= Polar
Standart ayar: Kartezyen

Program adiminin uyarlanmasi:

» Program adimini sola dogru ¢alisma alanina sirukleyin
> Ayarlar goruntilenir

» Ayarlari uyarlama
>
>

Program adiminda Sonlandir 6gesine dokunun

v Ayarlar kabul edilir

Baslat (6l¢lim noktasi kaydi)

Baslat program adimi, secilen 6lgiim aleti ve tanimlanan ayarlar ile 6lgim noktasi
kaydini gerceklestirir.

Program adiminin uyarlanmasi:

» Program adimini sol taraftaki galisma alanina sirikleyin

> Gerekirse 6lgiim aletini uyarlayin, or. pozisyon, blyUklik veya
hizalama

» Olgiim noktalarinin kaydedilmesi
» Program adiminda Sonlandir 6gesine dokunun
> Ayarlar kabul edilir
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Hesapla, Yapilandir veya Tanimla

Asagidaki program adimlarinda yeni bir eleman olusturulur:

® Hesapla; kaydedilen 6lgim noktalarindan, ayarlanan parametreleri (6r. hizalama
ydntemi ve toleranslar) kullanarak bir eleman hesaplar

B Yapilandir, segilen elemanlari ve ayarlanan parametreleri kullanarak bir eleman
yapilandirir

® Tamimla, ayarlanan parametrelerle elemani tanimlar

Program adiminin uyarlanmasi:

» Program adimini sol taraftaki ¢alisma alanina surikleyin

> Genel bakis ve Toleranslar kayitlari géruntilenir

> Genel bakis kaydinda elemanin ayarlarini uyarlayin

Diger bilgiler: "Elemanin degerlendirilmesi", Sayfa 275

> Toleranslar kaydinda elemanin tolere etme iglemini uyarlayin
Diger bilgiler: "Toleranslari belirleme", Sayfa 277

X » Diyalogu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
> Ayarlar kabul edilir

o Bir elemanin dlgiilmesi ve hesaplanmasi igin Baslat (6lgiim noktasi

kaydi) ve Hesapla program adimlarinin birbirini takip etmesi gerekir.

Program adimlarindan biri veya her ikisi de eksikse dlgim programi
yuratilemez.

12.10.3 Olgiim programlarindaki koordinat sistemleri

Koordinat sistemlerinin olusturulmasina ve kullaniimasina yénelik tim adimlar,
olciim programlarinin kaydi sirasinda dikkate alinir ve 6lgim programi ile birlikte
kaydedilir. Bir 6lgiim programinin yuritiilmesi sirasinda referans elemanlari ve
kullanici tanimli koordinat sistemleri, bir lgim programinin kaydedilmesine benzer
sekilde otomatik olarak olusturulur, yeniden adlandirilir ve segilir.

Kullanici tanimh koordinat sistemleri Kaydet program adimi ile kaydedilir ve Yiikle
program adimi ile agilir ve segilir.

Baslatma program adiminda kullanici tanimli bir koordinat sistemi girerseniz cihaz,
olcim programini belirtilen bu koordinat sisteminde baslatir.

Diger bilgiler: "Baglatma", Sayfa 316

Bir elemana koordinat sistemi atanmasi islemini, elemani hangi yéntemle
olusturdugunuza bagl olarak Hesapla, Yapilandir veya Tanimla program
adimlarina ait ayarlardan uyarlayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Hesapla, Yapilandir veya Tanimla", Sayfa 319

Ekseni sifirlayarak veya eksen pozisyonunun iizerine yazarak yeni bir koordinat
sistemi olusturdugunuzda cihaz tarafindan Referans degistir program adimi
eklenir. Program adimi diizenlenemez.

Diger bilgiler: "Koordinat sistemleri ile galisma", Sayfa 263
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12.10.4 Program adiminin silinmesi

» Program adimini saga dogru program adimi listesinden surikleyin
> Program adimi, program adimi listesinden silinir

o Degisiklikleri 6lgiim programina kaydetmek igin élgiim programini
yeniden kaydetmeniz gerekir.
Diger bilgiler: "Olgiim programinin kaydi", Sayfa 207

12.10.5 Tespit noktalarinin belirlenmesi ve kaldiriimasi

Bir 6lgim programi olusturulurken veya dizenlenirken program akisini istediginiz

sekilde durdurabilirsiniz. Olgiim sistemi, baslatma isleminden sonra bir tespit

noktasinda durur ve devam ettiriimeli veya sonlandiriimalidir. Bir tespit noktasi

olglim programinin her program adimina yerlestirilebilir.

o Tespit noktalar1 6lgiim programinda kaydedilemez.

Tespit noktasinin ayarlanmasi

Program adimina dokunun

Program adimi vurgulanir

Tespit noktasi program adiminda gosterilir

Tespit noktas1 6gesine dokunun

Program adimi adinin éniinde bir nokta gérintilenir
Tespit noktasi ayarlanmistir

Tespit noktasinin kaldiriimasi

vV V VY VvV VYy

Tespit noktali program adimina dokunun
Program adimi vurgulanir

Tespit noktasi program adiminda gdsterilir
Tespit noktas1 6gesine dokunun

Program adimi adinin éniindeki nokta kaldirilr
Tespit noktasi kaldiriimigtir

Tiim tespit noktalarinin kaldiriimasi

VV VYV VY

» Program kumandasinda Tespit noktasini kaldir 6gesine
dokunun

> Tum tespit noktalari kaldirilir
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13.1  Genel bakig

Bu bélim, sablonlari temel alan élgim protokollerini nasil olusturacaginizi.

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 53

Kisa tanimlama

Olciim protokolii ana meniisiinde, dlciim gdrevleriniz icin detayli protokoller
olusturabilirsiniz. Bir veya birden fazla dlgtlen elemani bir 6lgim protokoliinde
belgeleyebilirsiniz. Olglim protokolleri yazdirilabilir, disa aktarilabilir veya
kaydedilebilir. Olgiim protokollerinin olusturulmasi igin birgok standart sablon
secenegi bulunur.

QUADRA-CHEK 2000 Demo bilgisayar yaziliminin yardimiyla kendi protokol
sablonlarinizi olusturabilir ve bunlari daha sonra cihaziniza aktarabilirsiniz. Kendi
olusturdugunuz sablonlar Ol¢iim protokolii meniisiinde standart sablonlarin
yaninda yer alir ve 6lgiim protokollerinin olusturulmasi igin kullanilabilir.

@ Ayrintili bir agiklamayr QUADRA-CHEK 2000 Deneme yazilimi
kullanici el kitabi iginde bulabilirsiniz. Kullanici el kitabi tGrtin web
sayfasindaki "Dokimantasyon" klasériinde yer alir.

Diger bilgiler: "Uriiniin deneme yazihmi", Sayfa 18
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Cagn
» Ana meniide Olciim protokolii segenegine dokunun
1
IZ\ Numara Isim Tip X Y
ol /
|~ 1 Line 1 # 0.0104 20.38
B [~] 2 Alignment 1 27.2009 0.000
@ B Zero point 1 I 0.0000 0.000
rQ] [~ 4 Circle 1 © 55.8454 20.22
@ Circle 2 76.1840

@ = Disa akiar Y Onizleme Ormnekler

Sekil 89: Ol¢iim protokolii meniisii

Standart sablonlarin listesi

Secilen sablonun onizlemesi

Segilen sablon bilgilerinin gorintilenmesi
Glincel 6lgiim protokoll baski 6nizlemesi
Olgiilen elemanlar listesi igin filtre

Gilincel 6lgiim protokoll disa aktarimi
Giincel 6lglim protokoli kaydi

Giincel protokole iliskin bilgilerin gosterimi

NP WN=-
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Olgiim protokolii | Olgiim protokolleri igin sablonlarin ydnetilmesi

Ol¢iim protokolleri i¢in sablonlarin yénetilmesi

Ozel sablonlari yeniden adlandirabilir ya da silebilirsiniz.

Kumanda elemanlarinin goriintiilenmesi

N
E=s

Ana meniide Olciim protokolii segenegine dokunun
Ornekler 6gesine dokunun
Listede gablon isimlerini saga dogru ¢ekin

Sablonlarin yénetiimesini saglayan kullanim elemanlari
gorantulenir

vvyvVvy

Sablon isminin degistiriimesi

Dosyay1 yeniden adlandir segeneg@ine dokunun
Diyalogda dosya adini uyarlayin

Girisi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

vV vYVvyy

Sablonu sil

v

Secimi sil secenegine dokunun
Sil 6gesine dokunun
> Olglim protokoliiniin olusturulmasini saglayan sablonlar silinir

v

Olgiim protokolii olusturma

Olglim sonuglarini bir élgiim protokolii olarak gériintiileyebilir, kaydedebilir ve
yazdirabilirsiniz.

Bir dlgiim protokolinu asagidaki adimlarla olusturabilirsiniz:

= "Elemanlarin ve sablonun segilmesi"

"Olglim gérevi bilgilerinin girigi"

"Dokiman ayarlari se¢imi"

"Olgiim protokoliinii kaydetme"

"Olgiim protokoliiniin disa aktariimasi veya yazdiriimasi"
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13.3.1

Elemanlarin ve sablonun segilmesi

v

Ana meniide Olciim protokolii secenegine dokunun
— > En son secilen 6lgiim protokoll sablonu baz alinarak élgllen
elemanlarin listesi gdsterilir
> Listedeki tim elemanlar etkindir ve onay kutucuklari yesil
renkte gosterilir
» Bir elemani dlgiim protokoliinden kaldirmak igin ilgili onay
kutucuguna dokunun

Eleman listesi gosterimi belirli kriterlere gore
filtrelenebilir.

Diger bilgiler: "Elemanlari filtreleme", Sayfa 202

» Olgiim protokolii sablonunu degistirmek icin Ornekler
6gesine dokunun

> Istediginiz dlglim protokolii sablonunu segin
» OK 6gesine dokunun

> Olglilen elemanlarin listesi, segilen dlgim protokolii
sablonuna gore uyarlanir

Elemanlari filtreleme

Eleman listesi gosterimini Elemanlar menulsinden cgesitli kriterlere goére
filtreleyebilirsiniz. Boylece sadece filtreleme kriterlerini yerine getiren elemanlar
gOsterilir, 6r. sadece belirli bir minimum ¢apa sahip daireler. Tim filtreler birbiriyle
kombine edilebilir.

o Filtre fonksiyonu, eleman listesi gérimini kumanda eder. Filtre
fonksiyonu, 6lgim protokoliinin igerigini etkilemez.

> Filtre 6gesine dokunun

. » Diyalog i¢inden istediginiz filtre kriterini segin
> Operator segimi
» Fonksiyon segimi
X > Filtre kriterlerini etkinlestirmek icin Kapat 6gesine dokunun
Filtrekriteri Operator Fonksiyon
Tip Soyledir: Sadece segilen geometri tipindeki elemanlari
goruntdler.
Soyle Sadece segilmeyen geometri tiplerindeki
degildir: elemanlar gosterir.
Biiyiikliik Esit Sadece belirtilen buyuklige sahip elemanlari
goruntdler.
Biiyliktiir Sadece belirtilen bliyiklikten daha buyik olan
elemanlar gosterir.
Kiiciiktiir Sadece belirtilen buyuklikten daha kiiglik olan

elemanlari gosterir.
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Filtrekriteri Operator Fonksiyon
Tolerans Soyledir: Sadece segilen 6zellidi yerine getiren
elemanlari goéruntuler.
Soyle Sadece segilen 6zelligi yerine getirmeyen
degildir: elemanlari gorintler.
Olusturma Soyledir: Sadece segilen 6zellidi yerine getiren
tiird elemanlari goruntuler.
Soyle Sadece segilen 6zelligi yerine getirmeyen
degildir: elemanlari gortntuler.

13.3.2 Olgiim gorevi bilgilerinin girigi

o Mevcut bilgiler sablonun yapilandirmasina baglidir.

v

Bilgi 6gesine dokunun
» Olglim protokoliinde tarih ve saati uyarlamak igin Siire
damgasi acilir listesinden istediginiz segenegi belirleyin

= [stenn siire damgsm belirleyin: Protokolii olustururken
manuel olarak girilen tarih ve manuel girilen saat
kaydedilir

= Otomatik olarak belirleyin: Protokol olusturulurken
sistemin glncel saati ve tarihi girilir

» Kullanic1 ad1 Drop-down listesinde mevcut bir kullanici segin

» Olgiim protokoliinde farkli bir kullanici gériintiilenecekse
Diger kullanici 6gesini segin

» Kullanicinin adini girig alanina girin

» Girigi RET ile onaylayin

> Siparis giris alanina 6lgiim gérevinin numarasini girin

> Girigi RET ile onaylayin

» Parca numarasi giris alanina 6lcim nesnesinin parca
numarasini girin

> Girigi RET ile onaylayin

> Diyalodu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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13.3.3 Dokiiman ayarlari segimi

v

Bilgi 6gesine dokunun
Belge sekmesine dokunun

» Dogrusal 6lgim degerleri birimini uyarlamak icin Lineer
degerler birimi Drop-down listesinde istediginiz birimi segin

v

B Milimetre: Milimetre cinsinden gosterim
® inc: ing cinsinden gdsterim

> Gosterilen Lineer degerler ondalik haneleri sayisini
azaltmak veya artirmak icin - veya + 6gesine dokunun

> Aci deg@erleri birimini uyarlamak igin A¢1 degerleri birimi
Drop-down listesinde istediginiz birimi segin
B Ondalik derece: Derece cinsinden gdsterge
B Radyan: Radyan cinsinden gosterim

B Derece-dak-sn: Derece, dakika ve saniye cinsinden
go6sterim

> Tarih ve saat formatini uyarlamak igin Tarih ve saat formati
acilir listesinde istediginiz formati segin

® ss:dd GG-AA-YYYY: Saat ve tarih
® ss:dd YYY-AA-GG: Saat ve tarih
5 YYYY-AA-GG ss:dd: Tarih ve saat

» Baski formatini uyarlamak igin asagidaki parametrelere ait
aclilir listelerden ilgili ayarlar segin:

® Cift baski: Kisa taraf veya uzun taraf Gizerinden
dondurmeli cift tarafli baski

® Yan baslik: Sayfa bashginin kapak sayfasinda veya her
sayfada g0Osterilmesi

® Veri tablosu baslik satin: Baslik satirinin kapak
sayfasinda veya her sayfada gdsterilmesi

= Oge goriiniimiinii goriintiileyin (aciklamali): ON/OFF
X » Diyalogu kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
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13.3.4 Onizlemelerin agilmasi

Elemanlari ve 6lgiim protokolinl dnizleme iginde agmaniz mimkdinddar.

Eleman 6nizlemesinin agilmasi

d > Sekme 6gesine dokunun
> Oturum oOnizlemesi agilir

> Ok, yonu degistirir
a » Eleman Onizlemesini kapatmak igin Sekme 6gesine dokunun

Elemanlara not eklenirse eleman 6nizlemesinde bu notlar da goérintilenir.
Diger bilgiler: "Not ekleme", Sayfa 201

Olgiim protokolii 6nizlemesinin agiimasi

» Onizleme 6gesine dokunun
> Olglim protokolii 6nizlemesi acilir

> Sayfalar arasinda gezinmek igin 6nizlemenin sol veya sag
kenarina dokunun

X » Onizlemeyi kapatmak igin Kapat dgesine dokunun

13.3.5 Olgiim protokoliinii kaydetme
Olgiim protokolleri XMR veri formatinda kaydedilir.

Farklh kaydet 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, ¢r. Internal/Reports
Olglim protokoliiniin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Farklh kaydet 6gesine dokunun

Olglim protokolii kaydedilir

vV Vv v v Vvy

o Dosya yonetimi ana menusiinde kaydedilen protokolleri agabilir ve
dizenleyebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Klasorlerin ve dosyalarin yonetiimesi", Sayfa 333

o XMR veri formati glincel aygit yazilimi stiriminde degistirilmistir.
Onceki striime ait olan XMR veri formatindaki dosyalari agmaniz veya
duzenlemeniz artik mimkun degildir.

13.3.6 Olgiim protokoliiniin disa aktarilmasi veya yazdiriimasi

Olgiim protokollerini diga aktarmak veya ayarlanan yazicidan gikarmak igin farkli
secenekleriniz vardir. Bir PDF veya CSV dosyasini digsa aktarabilir veya 6lgim
protokolUnu ayarlanan RS-232 araylzi Uzerinden bir bilgisayara génderebilirsiniz.
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Olgiim protokoliiniin disa aktariimasi
> Disa aktar acllir listesinden istediginiz diga aktarma formatini segin:

= PDF olarak disa aktar: Olgiim protokolii yazdirilabilir PDF olarak kaydedilir.
Degerler daha fazla dizenlenemez

= CSV olarak disa aktar: Olgiim protokoliindeki degerler noktali virgiil ile
ayrilmistir. Degerler bir tablo hesaplama programiyla duzenlenebilir

= RS-232 ile disa aktar: Olgiim protokoliindeki degerler tablo gériiniimiinde
bir bilgisayara génderilir
On kosul: Olgiim degeri giktisi yapilandiriimistir

» PDF ve CSV dosya formatlari igin diyalog icinde kayit yerini segin,
or. Internal/Reports

Olglim protokoliiniin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Farkli kaydet 6gesine dokunun

Olglim protokolii secilen formatta diga aktarilir ve kayit yerine kaydedilir

v v vy

Olgiim protokoliiniin yazdiriimasi
> Disa aktar acllir listesine dokunun
> Acllir listede Yazdir 6gesine dokunun

> Olglim protokoli ayarlanan yazicidan gikarilir
Diger bilgiler: "Yazicinin yapilandiriimasi”, Sayfa 149
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14.1  Genel bakig

Bu bolimde Dosya yonetimi menisi ve bu meninin fonksiyonlari
aciklanmaktadir.

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 53

Kisa tanim

Dosya yonetimi menis(, cihazin hafizasinda saklanan dosyalara genel bakigi
gérantuler.

Kayit yerleri listesinde, olasi baglanmis USB yiginsal bellekler (FAT32 formati) ve
mevcut ag sirtculeri gériuntilenir. USB yiginsal bellekler ve ag surlculeri, ad veya
surdcu tanimlamalari ile birlikte gorintulenir.

Cagn
ﬁi » Ana menulde Dosya yonetimi 6gesine dokunun
> Dosya yonetimi igin kullanici araylzi goérintulenir
1
A Internal
Internal
MASSSTORAGE 4
Iﬁ] (3 Documents
(3 Images
(3 Programs
(3 Reports
d
™M Svatem

Sekil 90: Dosya yonetimi menisi

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi
2 Secilen kayit yerindeki klasoérlerin listesi
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14.2 Dosya tipleri

Dosya yonetimi menlsiinde asagidaki dosya tipleri izerinde galisabilirsiniz:

Tip Kullanim Ydénetme Goriintiileme Ag¢ma Yazdirma
*.Xmp Olglim programlari v v v -
* xmr Olglim protokolleri v v - -
*.mcc Yapilandirma dosyalari v - - -
*.dro Aygit yazilimi dosyalari v - - -
*.svg, *.ppm Resim dosyalari v - - -
*.jpg, *.png, Resim dosyalari v v - -
*.bmp

*.csv Metin dosyalari v - - -
*.txt, *.log, Metin dosyalari v v - -
*xml

*.pdf PDF dosyalari v v - v

14.3 Klasorlerin ve dosyalarin yonetilmesi

Klasor yapisi

Dosya yonetimi menisiinde Internal kayit yerindeki dosyalar asagidaki
klasorlerde tutulur:

Klasor Kullanim

Documents Talimatlarin ve servis adreslerinin bulundugu dokidman
dosyalari

Images Referans malzemesi olarak 6lgim nesnelerinin resimleri

Reports Kaydedilmis 6lgiim protokolleri ve 6l¢iim protokoli
sablonlari

System Ses dosyalari ve sistem dosyalari

User Kullanici verileri

Yeni klasoriin olusturulmasi

> Yeni bir klasor olusturmak istediginiz klasériin sembolinu
saga dogru surikleyin

Kumanda elemanlari géruntulenir

Yeni klasor olustur 6gesine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni klasért adlandirin
Girigi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

Yeni bir klasor olusturulur

VvV v v VvV VvV y
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Klasoriin taginmasi

>

VvV vV VvV

Tasimak istediginiz klasérin sembolini saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Buraya kaydir segeneg@ine dokunun

Diyalogda klasoru tagimak istediginiz klasoru secin
Se¢im segenegine dokunun

Boylece klasor taginir

Klasoriin kopyalanmasi

>

VvV v vV VvV

Kopyalamak istediginiz klasoriin sembolini saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Buraya kopyala segenegine dokunun

Diyalogda klaséru kopyalamak istediginiz klasorl secin
Se¢im segenegine dokunun

Klasor kopyalanir

o Bir klasori kaydettiginiz klasor icine kopyalarsaniz kaydedilen klasoriin
dosya adinin sonuna "_1" eklenerek kayit yapilir.

Klasoériin yeniden adlandiriimasi

»

vV v .v.v vy

Yeniden adlandirmak istediginiz klasériin sembolinu saga
dogru surukleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Klasorii yeniden adlandir segenegine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni klaséri adlandirin
Girisi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

Boylece klasorin adi degistirilir

Dosyanin taginmasi

>

VvV v vV VvV

Tasimak istediginiz dosyanin sembollni saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari goérantulenir

Suraya kaydir 6gesine dokunun

Diyalogda dosyay! tasimak istediginiz klaséru secin
Secim secenegine dokunun

Dosya tasinir
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Dosyanin kopyalanmasi

> Kopyalamak istediginiz dosyanin semboluni saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari goériantulenir

Kopyala segenegine dokunun

Diyalogda dosyay! kopyalamak istediginiz klaséru secin
Se¢im segenegine dokunun

Boylece dosya kopyalanir

=
vV v v Vv YV

o Bir dosyayi kaydedilmis oldugu klasére kopyalarsaniz kaydedilen
dosyanin dosya adinin sonuna "_1" eklenerek kayit yapilir.

Dosyanin yeniden adlandiriimasi

» Yeniden adlandirmak istediginiz dosyanin sembollini sada
dogru slrukleyin

Kumanda elemanlari gérintulenir

Dosya adini degistirme secenegine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni dosyayi adlandirin
Girisi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

Boylece dosya yeniden adlandirilir

VvV v vV VvV YV

Klasoriin veya dosyanin silinmesi

Klasorleri veya dosyalari sildiginizde, bu klasérler ve dosyalar geri alinamaz sekilde
silinir. Silinen bir klasérin iginde yer alan tim alt klasorler ve dosyalar da silinir.

> Silmek istediginiz klasériin veya dosyanin semboliini saga
dogru surukleyin

Kumanda elemanlari gértntilenir

Secimi sil 6gesine dokunun

Sil segenegine dokunun

Klasor veya dosya silinir

v v vV
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14.4 Dosyalarin goriintiilenmesi ve agiimasi

Dosyalarin goriintiilenmesi

X

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
istediginiz dosyanin kayit yerine gidin
Dosyaya dokunun

Bir 6nizleme resmi (sadece PDF ve resim dosyasi
formatinda) ve dosya bilgileri gosterilir

v v v Y

< Inter...ments OEMServiceHints.pdf

5 OEMSenficeHinls.%

[ QC3KSenvicsHints pt

Gorlinim Yazdir

Diizenlendi

d) 02/05/2018 08:36:59

Sekil 91: Onizleme resminin ve dosya bilgilerinin bulundugu Dosya
yonetimi menisi

» Goriinilim 6gesine dokunun
> Bodylece dosyanin igerigi goruntilenir
> GOrinimu kapatmak icin Kapat segenegine dokunun

Bu gérinimde PDF dosyalarini cihazda yapilandirilan yazici Gzerinden
Yazdir 6gesiyle yazdirabilirsiniz.

Olgiim programlarinin agilmasi

*.xmp formatinda kaydedilen dlgiim programlari, gorintilenebilir veya
dizenlemeye acllabilir.

=

336

Ana meniide Dosya yonetimi segcenegine dokunun
Internal kayit yerini secin

Programs klasoriine dokunun

istenen dosyaya dokunun

Olglim programini gériintiilemek igin Goriiniim segenegine
dokunun

Olglim programini diizenlemek igin A¢ segenegine dokunun
> Olgiim programi denetgide gériintiilenir

vV vYVvyyVvVvyy

v
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Dosya yonetimi | Dosyalarin goriintiilenmesi ve acgilmasi

Olgiim protokoliiniin agilmasi ve yeniden olusturulmasi
* xmr tipinde kaydedilen dlgiim protokolleri goriintilenebilir veya yenileri

olusturulabilir. Yeni bir dlgtim protokolUnin yeni olusturma islemi igin sablon, sablon

ayarlari ve segilen elemanlar kullanilir.

Ana menitden Dosya yonetimi 6gesine dokunun
Internal kayit yerini segin

Reports klasériine dokunun

istenen dosyaya dokunun

vV vVvyyvVvyy

dokunun

Olglim protokoliinii yeniden olusturmak igin Protokolii
yeniden olusturun 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, or. Internal/Reports
Yeni 6lgim protokolintn adini girin

Girigi RET ile onaylayin

Farkh kaydet 6desine dokunun

v

v Vv v vy

temel alinarak olusturulur
> Yeni dlgim protokolu kaydedilir

14.5 Dosyalarin diga aktariimasi

Dosyalari bir USB yiginsal bellege (FAT32 formati) veya ag siricisine disa

aktarabilirsiniz. Dosyalari kopyalayabilir veya tasiyabilirsiniz:
® Dosyalari kopyaladiginizda yinelenen dosyalar cihazda kalir
® Dosyalari tasidiginizda dosyalar cihazdan silinir

Ana meniide Dosya yonetimi segenegine dokunun

~

Dosya semboliini saga dogru surikleyin
Kumanda elemanlari géruntilenir

vVvVvVvYyyvVvyy

dokunun

B

Se¢im segenegine dokunun

v v vy

aktarilir

USB yiginsal bellegin giivenli bir gsekilde kaldiriimasi

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji goriintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menulde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine ydnlendirin
A > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
>
>
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Olglim protokollini gorintiilemek igin Goriiniim 6gesine

Yeni 6lgim protokoll, 6nceden mevcut olan dlgim protokoli

Internal kayit yerinde disa aktarmak istediginiz dosyaya gidin

Dosyayi kopyalamak igin Dosyay1 kopyala segenegine

Dosyayi kaydirmak icin Dosyay1 kaydir segenegine dokunun
Diyalogda dosyayi disa aktarmak istediginiz kayit yerini segin

Veriler, harici USB yiginsal bellege veya ag suriclsline
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Dosya yo6netimi | Dosyalarin ice aktarilmasi

14.6 Dosyalarin ice aktariimasi

Bir USB yiginsal bellekten (FAT32 formati) veya bir a§ strlcisiinden dosyalari
cihaza aktarabilirsiniz. Dosyalari kopyalayabilir veya tasiyabilirsiniz:

B Dosyalari kopyaladidinizda yinelenen dosyalar USB yidinsal bellekte veya ag
surdcusunde kalr

® Dosyalari tasidiginizda dosyalar, USB yiginsal bellekten veya ag suricusunden
silinir

T » Ana menlde Dosya yonetimi 6gesine dokunun
] » USB yiginsal bellekte veya ag surticisiinde ice aktarmak
istediginiz dosyaya gidin
» Dosya semboliini saga dogru surikleyin
> Kumanda elemanlari géruntdlenir
> Dosyayl kopyalamak igin Dosyay1 kopyala 6gesine dokunun
E Dosyayi kaydirmak icin Dosyay1 kaydir 6gesine dokunun
Diyalogda dosyay! kaydetmek istediginiz kayit yerini segin
Secim secenegine dokunun
Dosya cihaza kaydedilir

Vv v v Y

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji gorintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menude Dosya yonetimi segcenegine dokunun
» Kayit yerleri listesine yonlendirin
o > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
>
>
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15.1  Genel bakig

Bu bélimde cihazin ayar segenekleri ve buna bagli ayar parametreleri

aciklanmaktadir.

Cihazin igletime alinmasi ve ayarlarinin yapilmasi ile ilgili islemler icin temel ayar
secenekleri ve ayar parametreleri ilgili bolimlerde 6zetlenmistir:

Diger bilgiler: "isletime alma", Sayfa 93
Diger bilgiler: "Ayarlama", Sayfa 139

Kisa tanim

Ayarlar | Genel bakis

o Cihazda oturum agan kullanicinin tipine bagh olarak ayarlar ve ayar
parametreleri diizenlenebilir ve degistirilebilir (diizenleme yetkisi).

Cihazda oturum acgan kullanici bir ayar veya ayar parametresi igin
diizenleme yetkisine sahip degilse bu ayar veya bu ayar parametresi gri
renkte gorintilenir ve agiimasi veya dizenlenmesi mimkiin olmaz.

o Cihazda etkinlestiriimis yazilim seceneklerine bagli olarak ayarlar
bélimuande cgesitli ayarlar ve ayar segenekleri mevcuttur.
Ornegin QUADRA-CHEK 20000ED yazilim segenegi cihazda
etkinlestiriimemisse bu yazilim segenegi icin gerekli olan ayar
parametreleri cihazda goéruntilenmez.

Fonksiyon Tanimlama

Genel Genel ayarlar ve bilgiler

Sensorler Sensodrlerin ve sensorlere bagl fonksiyonlarin yapilandiril-
masi

Ogeler Olglim noktasi kaydi ve elemanlarin yapilandiriimasi

Arabirimler Arayuzler ve ag suruculerinin yapilandiriimasi

Kullanici Kullanici yapilandiriimasi

Eksen Bagh élgum cihazlari ve hata kompanzasyonlarinin yapilan-
diriimasi

Servis Yazilim segeneklerinin, servis fonksiyonlarinin ve bilgilerin
yapilandiriimasi

Cagri
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» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
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Ayarlar | Genel bakis

15.1.1 Ayarlar meniisiine genel bakis

—[ Ayarlar ]

15.2.1 "Cihaz bilgileri"

15.2.2 "Gosterge ve dokunmatik ekran”

15.2.3 "Gosterim"

15.2.4 "Giris cihazlan”

15.2.5 "Tonlar"

15.2.6 "Yazic!"

—>[ Genel

.
R A 2 A 2 A 2

15.2.10 "Tarih ve saat"

15.2.11 "Ozellikler"

15.2.12 "Telif haklan"

15.2.13 "Servis bilgileri"

N 15.3.2 "Buyutmeler"
15.2.14 "Dokumantasyon”

« Jo _Ju _Ju _Jo Jt Jt _JU _JU _JU _JL _J

15.3.3 "Kontrast ayarlari”

I v v 4

—>[ Sensorler

15.3.1 "Optik kenar algilamasi (OED)"

15.3.4 "Threshold settings"

15.4.1 "Genel ayarlar (Elemanlar)”

15.3.5 "Kaydirma ayarlan”

15.4.3 "Olgiim noktasi filtresi"

—>[ Ogeler

-

P 2 2 I T N 2 N 2 2 S 2 N 2 N 2 A N 2 N 2 2

15.4.4 "Measure Magic"

15.4.5 "Geometri tipleri*

15.5.1 "Ag"

15.5.2 "Ag siriicisi”

15.5.3"USB"

15.5.4 "RS-232"

—>[ Arabirimler ]—

15.5.5 "Veri aktarimi"

15.5.6 "Barkod okuyucu"

15.5.7 "WiFi erisim noktasi"

15.5.8 "Kumanda fonksiyonlari"

15.6.1 "OEM"

15.6.2 "Setup”

—>[ Kullanici ]—

15.6.3 "Operator”

« o JU Ju J L e J _Ju _J _Ju _JU _JC _J L _JU _JU _JU

15.6.4 "Kullanici eklenmesi” 16.7.1 "Referans isaretleri" ]
Genel ayarlar 15.7.2 "Bilgi" ]
_.[ Eksen ]_ "Eksenler X, Y ..." 15.7.3 "Hata kompanzasyonu" ]

15.7.7 "Eksen Q"

15.8.1 "Aygit yazilimi bilgileri”

15.8.2 "Konfigurasyonu yedekleyin ve geri

15.8.3 "Aygit yazihmi guncelleme"

15.8.4 "Sifirla"

—>[ Servis ]—

15.8.5 "OEM alan!"

15.8.6 "Dokimantasyon"

. Jo Jo Jo Ju J J _J L _JL _J

15.8.8 "Yazilim Secenekleri*
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15.2 Genel

Ayarlar | Genel

Bu bdlimde yazicilarin kullaniimasina, goérintilenmesine ve ayarlanmasina iligkin
yapilandirmanin ayarlamalari agiklanmaktadir.

15.2.1 Cihaz bilgileri

Yol: Ayarlar » Genel » Cihaz bilgileri

Genel bakis, yazilim icin temel bilgileri gosterir.

Parametre

Cihaz tiirii

Bilgileri gosterir

Cihazin Grin tanimi

Parca numarasi

Cihazin tanim numarasi

Seri numarasi

Cihazin seri numarasi

Bellenim siiriimii

Bellenim strimi numarasi

Olusturulan bellenim

Bellenimin olusturuldugu tarih

Son bellenim giincellemesi

Son bellenim glincellemesinin tarihi

Bos alan

Internal kayit yerinin bos bellek alani

Bos ana bellek (RAM)

Sistemin bos ¢alisma hafizasi

Cihaz baslatma sayisi

Guncel bellenim ile cihaz baglatmalari sayisi

isletme siiresi

Guncel bellenimli cihazin igletim suresi

15.2.2 Gosterge ve dokunmatik ekran

Yol: Ayarlar » Genel » Gosterge ve dokunmatik ekran
Parametre Aciklama
Parlaklik Ekran parlakligi

Ayar araligi: %1 ... %100
Standart ayar: %85

Enerji tasarruf modunun
etkinlestirilmesi

Eneriji tasarruf modu etkinlestirilene kadarki siire

Ayar arahgi: 0 ... 120 dak
"0" degeri enerji tasarruf modunu devre digi birakir

Standart ayar: 30 dak

Enerji tasarruf modunun
sonlandirilmasi

342

Ekrani yeniden etkinlestirmek i¢in gerekli eylemler

Dokunun ve ¢ekin: Dokunmatik ekrana dokunun ve oku alt
kenardan yukariya dogru ¢ekin

Dokun: Dokunmatik ekrana dokunun

Dokunun veya eksen hareketi: Dokunmatik ekrana dokunun
veya ekseni hareket ettirin

Standart ayar: Dokunun ve ¢ekin
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15.2.3 Gosterim

Yol: Ayarlar » Genel » Gosterim

Parametre Aciklama

Biiyiikliigii uyarlanmis eksen Virglil 6ncesi hanelerin sayisi, pozisyon degerlerinin hangi

gosterimi icin virgiil oncesi bayuklikte goruntilenecegini belirtir. Virgll dncesi hanelerin

haneler sayisi agllirsa tum hanelerin goérintilenebilmesi igin gdsterge
kigultalar.

® Ayararahgi: 0... 6
B Standart deger: 3

15.2.4 Giris cihazlan

Yol: Ayarlar » Genel » Giris cihazlan

Parametre Aciklama

Cok dokunuslu hareketlerin fare  Fare kullaniminin, dokunmatik ekran (¢ok dokunuslu) Gizerinden

yedegi kumanda islemlerinin yerine gegip gecmeyecegini belirler
Ayarlar:

®m Oto(ilk cok dokunuslu kadar): Dokunmatik ekrana doku-
nuldugunda fare devre disi birakilr

" Acik (cok dokunuslu yok): Kullanim sadece fare tzerinden
muUmkundur, dokunmatik ekran devre disidir

= Kapali (sadece ¢cok doknslu): Kullanim sadece dokunmatik
ekran Gzerinden mimkundur, fare devre disidir

® Standart ayar: Oto(ilk cok dokunuslu kadar)
USB klavye yerlesimi Bir USB klavye bagliysa:
= Klavye yerlesiminin dil segimi
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15.2.5 Tonlar

15.2.6

344

Yol: Ayarlar » Genel » Tonlar

Mevcut tonlar, tema alanlari olarak bir araya getirilmistir. Tonlar, bir tema alaninin
icerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Parametre Aciklama

Hoparlor Cihazin arkasina takilmig hoparlériin kullaniimasi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

Ses diizeyi Cihaz hoparlérinin ses duzeyi
= Ayar arahgi: %0 ... %100
®  Standart ayar: %50

Olciim noktasi alind1 Bir 6lciim noktasi kaydedildikten sonraki sinyal tonu temasi
Secim yapilirken secilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart

Mesaj / hata Bir mesaj gorintilenirken sinyal tonu temasi
Secim yapilirken secilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart

Olciim basarili Basarili bir 6lcimden sonraki sinyal tonu temasi
Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart

Tus sesi Bir kumanda alani kullanilirken sinyal tonu temasi
Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart

Yazici
Yol: Ayarlar » Genel » Yazici
Parametre Aciklama
Standart yazic Cihazda ayarlanan yazicilarin listesi
Ozellikler Secilen standart yazicinin ayarlari
Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 345
Yazic1 ekle Bir USB yazici veya Ag yazicisi ekler
Diger bilgiler: "Yazici ekle", Sayfa 345
Yazic1 kaldir Cihaza bagl olan USB yazici veya Ag yazicis1 kaldinhr

Diger bilgiler: "Yazici kaldir", Sayfa 346
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15.2.7 Ozellikler

Yol: Ayarlar » Genel » Yazic1 » Ozellikler
Parametre Aciklama
Coziim dpi cinsinden baski ¢dzinurliguni

= Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Kagit formati

Kagit baydklaga tanimi, dlgulerin bildirimi
= Yazicl tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Girig magazini

Kagit tepsisi bilgisi
® Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Kagit tiirii Kagit tirindn tanimi
B Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar
Cift baski Cift tarafli baski segenekleri

= Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Renkli/ siyah beyaz

15.2.8 Yazici ekle

Yazdirma modu bilgisi
= Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Yol: Ayarlar » Genel » Yazic1 » Yazici ekle

USB yazic1 ve Ag yazicisi igin agagidaki parametreler mevcuttur.

Parametre

Aciklama

Bulunan yazici

Cihaz baglantisinda (USB veya agd) otomatik olarak algilanan
yazicilar

isim

Kolay tanimlama igin yazicinin serbest secilebilir adi
0 Metin, egik cizgi ("/"), kare isareti ("#") ya da bosluk
icermemelidir.
Tanim Genel yazici agiklamasi (istege bagli, serbest segilebilir)
Konum Genel konum agiklamasi (istege bagli, serbest segilebilir)
Baglanti Yazici baglantisi tiri

Siiriiciiyii secin

Yazicl i¢in uygun surdcindn segimi
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15.2.9 Yazici kaldir

Yol: Ayarlar » Genel » Yazici1 » Yazici kaldir

Parametre Aciklama

Yazici Cihazda ayarlanan yazicilarin listesi

Tip Ayarlanan yazicinin tipini gosterir
Konum Ayarlanan yazicinin konumunu gdsterir
Baglanti Ayarlanan yazicinin baglantisini gésterir
Secili yaziciyr kaldir Ayarlanan yaziclyi cihazdan siler

15.2.10 Tarih ve saat

Yol: Ayarlar » Genel » Tarih ve saat
Parametre Aciklama
Tarih ve saat Cihazin giincel tarihi ve saati

B Ayarlar: Yil, ay, giin, saat, dakika
B Standart ayar: Giincel sistem zamani

Tarih formati Tarih gostergesinin formati
Ayarlar:
B AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil
B GG-AA-YYYY: Gin, ay, yil
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, gin
® Standart ayar: YYYY-MM-DD (6rn. "2016-01-31")

15.2.11 Ozellikler

Yol: Ayarlar » Genel » Ozellikler
Parametre Aciklama
Lineer degerler birimi Cizgisel degerler birimi

= Ayarlar: Milimetre veya ing
® Standart ayar: Milimetre
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Parametre

Lineer degerler yuvarlama
yontemi

Aciklama

Cizgisel degerler icin yuvarlama ydntemi
Ayarlar:

® Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir,
5 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir

= Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir

= Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar
yukari yuvarlanir

= Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapilmadan kesilir

® 0 ve 5'e yuvrlma: < 24 veya = 75 ondalik basamaklari O'a
yuvarlanir, = 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama")

= Standart ayar: Ticari

Lineer degerler ondalik haneleri

Cizgisel degerlerin virgll sonrasi hanelerin sayisi
Ayar araligi:

= Milimetre:0... 5

® ing:0...7

Standart deger:

B Milimetre: 4

" inc: 6

Ac1 degerleri birimi

Acli deg@erleri birimi

Ayarlar:

® Radyan: Radyan (rad) cinsinden agi degeri

B Ondalik derece: Ondalik basamakli derece (°) cinsinden agi
degeri

B Derece-dak-sn: Derece (°), dakika ['] ve saniye ["] cinsinden
agl degeri

B Standart ayar: Ondalik derece

Ac1 degerleri yuvarlama yontemi

Ondalik agi deg@erleri yuvarlama yontemi
Ayarlar:

® Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir,
5 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir

B Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir

® Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar
yukari yuvarlanir

m Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapilmadan kesilir

B 0 ve 5'e yuvrima: < 24 veya = 75 ondalik basamaklari 0'a
yuvarlanir, 2 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama")

B Standart ayar: Ticari
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15.2.12

15.2.13

15.2.14

348

Ayarlar | Genel

Parametre

Aciklama

Ac1 degerleri ondalik haneleri

Aci degerlerinin virgll sonrasi hanelerinin sayisi
Ayar arahgi:

® Radyan:0...7

= Ondalik derece: 0 ... 5

® Derece-dak-sn: 0 ... 2

Standart deger:

® Radyan: 5

® Ondalk derece: 3

® Derece-dak-sn: 0

Ondalik isareti Degerler gostergesi igin ayirma isareti
®  Ayarlar: Nokta veya Virgiil
®  Standart ayar: Nokta

Telif haklan

Yol: Ayarlar » Genel » Telif haklan

Parametre Anlam ve fonksiyon

Open-Source yazilim

Servis bilgileri

Kullanilan yazilimin lisanslarinin gésterilmesi

Yol: Ayarlar » Genel » Servis bilgileri

Parametre

Anlam ve fonksiyon

Genel bilgiler

HEIDENHAIN servis adreslerini igeren belgenin gosterilmesi

OEM servis bilgileri Makine Ureticisine dair servis uyarilarini iceren belgenin gosteril-
mesi
® Standart: HEIDENHAIN servis adreslerini iceren belge
Diger bilgiler: "Dokimantasyon ekleme", Sayfa 133
Dokiimantasyon
Yol: Ayarlar » Genel » Dokiimantasyon
Parametre Anlam ve fonksiyon

isletim kilavuzu

Cihazda kayitli isletim kilavuzunun gosterilmesi
®  Standart: Dokiiman yok, istenilen dilde dokiiman eklenebilir
Diger bilgiler: "Dokiimantasyon”, Sayfa 381
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15.3 Sensorler

Bu bélimde sensdrlerin yapilandiriimasina iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

Cihazda etkinlestirilen yazilim segeneklerine bagh olarak sensorlerin
yapilandiriimasi i¢in ¢esitli parametreler mevcuttur.

Yazilim segenegi Sensor
QUADRA-CHEK 20000ED Optik kenar algilamas1 (OED):
yazilim se¢enedi Cihaz bir OED sensoériinin (optik kenar algilama sensoéri) kulla-

nimini destekler.

Bir OED sensori; bir profil projektorin perdesindeki kontrast
degisimlerinin algilandigi, cihaza bagl bir fiber optik kablodur.

Diger bilgiler: "Optik kenar algilamasi (OED)", Sayfa 349

15.3.1 Optik kenar algilamas1 (OED)

Yol: Ayarlar » Sensorler » Optik kenar algilamas1 (OED)
Parametre Aciklama
Biiyiitmeler Olglim makinesinde mevcut blyltmelerin tanimi

Diger bilgiler: "Buyutmeler", Sayfa 349

Kontrast ayarlar Isik yogunlugunun belirlenmesi igin ayarlar ve 6lgim degerleri
Diger bilgiler: "Kontrast ayarlar", Sayfa 350

Threshold settings Bir acik renk-koyu renk gegisinin ne zamandan itibaren bir kenar
olarak kabul edileceginin belirlenmesi

Diger bilgiler: "Threshold settings", Sayfa 350

Kaydirma ayarlan Nokta algilamasi sirasinda arti imleci ile OED senséru arasinda
izin verilmesi gereken sapmanin belirlenmesi

Diger bilgiler: "Kaydirma ayarlar", Sayfa 351

15.3.2 Biiyiitmeler

Yol: Ayarlar » Sensorler » Optik kenar algilamasi (OED) » Biiyiitmeler

Bir optik sensér etkinlestiriimisse birden gok biiyiitme yapilandirabilirsiniz. Olgtim
makinesinde mevcut olan her bir optik blyttme igin cihazda bir Bliylitme seviyesi
ayarinin yapilmasi gerekir. Olgiim sirasinda optik blyitmenin cihaz lizerinde
ayarlanan buyutme ile ayni olmasi gerekir.

Parametre Aciklama

Biiyiitmeler ilgili buyiitmelerin tanimi

Standart buyUtme: ® Tanim ve Hizh erigsim meniisii i¢in kisaltma girisi: En az bir
OED Yaklastirma 1 karakter

® Standart ayar: OED Yaklastirma 1 ve OZ1

+ Yeni buylutmenin eklenmesi
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15.3.3 Kontrast ayarlarn

15.3.4

350

Yol: Ayarlar » Sensorler » Optik kenar algilamasi (OED) » Kontrast ayarlari

Parametre Aciklama

Yogunluk Referans (R) ve perde (S) igin dlgllen i1sik yogunlugu gostergesi
B Ayar araldi: 0 ... 4095

Salinim siiresi Referans (R) ve perde (S) icin 1sik yogunlugu degerlerinin belir-

lenmesine yonelik 6lgiim suresi
® Ayararahgi: O ms ... 300 ms

Biiyiitmeler Sonraki ayarlarin ve 6grenme igleminin referans aldigi blyitme-
nin segimi

Target intensity Referans (R) ve perde (S) igin hedef isik yogunlugu
= Ayar arald:: 0 ... 4095

Gain Referans (R) ve perde (S) igin guglendirme faktori

= Ayararahdi: 0 ... 255

Okutma islemi Baslat 6gesi optimum kontrast ayarlarinin belirlenmesine yonelik
6grenme islemini baslatir

Threshold settings

Yol: Ayarlar » Sensorler » Optik kenar algilamasi (OED) » Threshold settings

Parametre Aciklama

Threshold settling time Esik deger degisikliginde bekleme siiresi
= Ayar araldi: O ms ... 300 ms

Biiyiitme seviyesi Sonraki ayarin ve 6grenme igleminin referans aldigi biyitmenin
segimi

Esik degeri Gegis esik degeri

= Ayararahdi: 0... 1023

m Standart deder: Acgik renk degeri (hedef yogunluk) ve koyu
renk degeri (koyu renkli bdlgedeki 6lcim degeri) arasindaki
ortalama deger

Okutma islemi Baslat 6gesi kenar algilamasi icin optimum esik degerinin belir-
lenmesine yonelik 6grenme islemini baslatir
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15.3.5 Kaydirma ayarlan

Yol: Ayarlar » Sensorler » Optik kenar algilamasi (OED) » Kaydirma ayarlari

Parametre Aciklama

Giincel kaydirma X ve'Y eksenlerinin her ikisi icin 6grenme isleminde arti imleci ile
OED sensoru arasinda belirlenen pozisyon sapmasinin goster-
gesi

Biiylitme seviyesi Giincel kaydirma degerini referans alan, blyltme segimi igin

mevcut blyitmelerin listesi
Diger bilgiler: "Buyitmeler", Sayfa 349

Daire cap1 toleransi Ogrenme isleminde dlglilen iki daire gapi arasindaki izin verilen
sapma

B Ayar arahgi: 0.001 ... 1.000
® Standart deger: 0.200

Ogrenme isleminde 6lgiilen dairelerin ¢capi belirtilen toleransin
Uzerindeyse bir hata mesaji verilir.

Okutma islemi Baslat, arti imleci ile OED senso6ri arasindaki sapmanin belirlen-
mesine yonelik 6grenme islemini baslatir

15.4 Ogeler

Bu boélimde d6lgim noktasi algilamasinin yapilandiriimasina iligkin ayarlar
aciklanmaktadir.

15.4.1 Genel ayarlar (Elemanlar)

Yol: Ayarlar » Ogeler » Genel ayarlar

Parametre Aciklama

Olciim noktasi sayis1 Olgim noktalari sayisinin her eleman igin énceden belirlenmis
oldugunun veya serbestce secilebildiginin belirlenmesi
Ayarlar:

= Bos: Olglim noktalarinin sayisi serbest sekilde belirlenebilir
® Sabit: Olgim noktalarinin sayis| dnceden belirlenmistir
® Standart ayar: Bos

Mesafeler Olglim noktasi mesafesinin gosterimi
Ayarlar:
= On isaretli: Mesafeler, ilgili yon durumuna gére "+" veya "-"
on isareti ile gosterilir
®  Mutlak: Mesafeler ilgili yon durumundan bagimsiz sekilde 6n
isaret olmadan gosterilir

® Standart ayar: On isaretli
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Parametre

Aciklama

Eleman onizlemesi

Olgiilen elemana iligkin ayrintili bilgileri igeren bir pencerenin
gOsterimi

= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON
Diger bilgiler: "Denetginin kumanda elemanlari”, Sayfa 82

Olglim sonucu dnizlemesinde hangi parametrelerin gériintiilene-
cegi her bir geometri tipi icin tek tek belirlenebilir

Diger bilgiler: "Geometri tipleri", Sayfa 357

Traverse for closing the
measurement result preview

Olclim sonucu énizlemesinin hangi hareket yolundan sonra
otomatik olarak kapanacaginin belirlenmesi

Standart ayar: 0,5000
Birim: Milimetre veya ing (hizli erisim menusindeki ayara bagh)
Diger bilgiler: "Denetc¢inin kumanda elemanlari”, Sayfa 82

Koordinat sistemleri

Koordinat sistemleri

Koordinat sistemlerinin olusturulmasi

Yol: Ayarlar » Ogeler » Genel ayarlar » Koordinat sistemleri

Parametre

Aciklama

Koordinat sistemini otomatik
olustur

Olciim noktas: filtresi

Yeni bir sifir noktasinin tanimlanmasi sirasinda otomatik olarak
yeni bir koordinat sisteminin olusturulup olusturulmayacagini
belirler. Burada COS[x] adlandirma kurali kullanilir; [x] degeri
sira sayisina gore artar (COS1, COS2, ...).

Secgenek, hizl erisim menusiinden de etkinlestirilebilir.

= Ayarlar: ON veya OFF

® Standart ayar: OFF

Yol: Ayarlar » Ogeler » Olciim noktas: filtresi
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Olgiim noktasi filtresine iligkin agiklamalar

Olglim noktasi filtresi otomatik filtreleme saglar ve dlgim nesnesindeki veya liim
cihazinin optigi Gzerindeki kirlenmeler nedeniyle yanls 6lcim sonuglarinin elde
edilmesini engeller.

payi 75

| 0%..100%

A\ .
Sl Genel ey < Olgiim noktasi filtresi
Sensarler -@ Olciim noktast filtresi ON

1-

O e Qg < i 0.0030

o o ) 0
rQ] Arabiimler u{ S”‘f}”"k aralig) (£4) 2.0000
| Tutulan degerler icin minimum %
Kullanicr fo]

@ Eksen

Sekil 92: Olglim noktasi filtresi ayarlari

Olglim noktasi filtresi, 6lgiim noktasi bulutundaki ug degerleri asagidaki kriterleri
temel alarak tanimlar:

® Hata sinin

B Giivenlik aralig1 (£xo)

= Tutulan degerler icin minimum % pay1

Filtrelenen dlgim noktalari eleman hesaplamasina dahil ediimez.
Olgiim noktasi filtresi asagidaki 6ge tipleri icin uygulanabilir:
= Cift

Daire

Cember yay1

Ellipse

Yiv

Dikdortgen
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Hata sinin filtresi
Hata sinir1 filtresi her 6lgiim noktasi basina izin verilen maksimum sapmayi belirtir.
Sapma = elemana olan dik agili mesafe

Sekil 93: Nokta bulutu ve sapmalar ile birlikte formun
sematik gosterimi

1 izin verilen maksimum sapma

Giivenlik aralig1 (+xo) filtresi

4

+ 1 Sigma

] [

+ 2 Sigma

Sekil 94: Glvenlik araliginin sematik gosterimi

Sapmalarin dagiliminda normal bir dagilimdan yola ¢ikilir. Ortalama deger, tim
sapmalarin ortalamasidir.

Giivenlik aralig (£xo) filtresi, hesaplamaya dahil edilmesi gereken bir araligi
sinirlar. Guvenlik aralidinin sinirlari, standart sapma (sigma) ile sigma faktérinun
carpimina esittir:

Guvenlik aralig1 = Sigma faktori * Sigma

Giivenlik aralig1 (+xo) alanina sigma faktoriiniin girilmesi glivenlik arahgi
genigligini etkiler.

Ornek: Sigma faktori 2'yi sectiginizde glivenlik arali@i tiim degerlerin yaklagik
olarak %95'ini icerir.
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Tutulan degerler i¢cin minimum % payi filtresi

Olglim sonucunun artik temsil niteligi tasimamasi durumunu ortadan kaldirmak igin
Olgim noktalarinin blyuk bolimi korunmalidir. Tutulan degerler icin minimum %
payi filtresi ile, tim 6lgim noktalarinin yizde kaginin hesaplamaya dahil edilmesi
gerektigini tanimlarsiniz.

Filtre yontemi: Gauss'a gore Least-Square-Best-Fit (en kiiclik karelerle en iyi uydurma)
yontemi
Uc degerler Least-Square-Best-Fit yontemine goére belirlenir ve filtrelenir:

1 Eleman tim d6l¢iim noktalari dikkate alinarak hesaplanir. Burada eleman igin
sectiginiz esitteme ydnteminden bagimsiz olarak Gauss esitlemesi uygulanir

2 Sapmasi en ylksek olan 6l¢im noktasi filtre kriterlerine gére kontrol edilir:
B Sapma degeri Hata sinir1 alanindaki degerden blylik

B Sapma degeri gluvenlik arali§i disinda - Nokta filtrelendiginde Tutulan
degerler i¢cin minimum % pay1 deg@erinin altinda kalinmaz

® Sapma tim kriterlere uyuyorsa nokta filtrelenir

3 Eleman ve glvenlik arahdi kalan noktalara gore tekrar hesaplanir (Gauss
esitlemesi)

4 islemin her adimi tekrarlanir ve her zaman en yiiksek sapmadan baslanir

5 Bir sapma Hata sinir1 dederinin altinda kalinca, guvenlik araliginin iginde
kalinca veya Tutulan degerler icin minimum % pay1 dederinin altinda kalinca
islem sonlanir

6 En son kontrol edilen nokta tutulur

7 Eleman, kendisi i¢in segctidiniz esitleme ydntemi kullanilarak yeniden hesaplanir.
Burada nokta igin artik filireleme yapilmaz

Histogram gosterimi

Gosterim Aciklama

Beyaz  Olglim noktasi hesaplamaya dahil edilir. Sapma, hata sinirinin
altinda ve glvenlik aralidi icindedir.

Kirmizi  Olgiim noktasi hesaplamaya dahil edilir. Sapma, hata sinirinin
Uzerinde veya glvenlik araligi disindadir.

Gri Olgiim noktasi filtrelenmistir ve hesaplamaya dahil edilmez.

o Olglim noktasi filtresi, segilen esitleme ydnteminden bagimsiz olarak
her zaman Gauss esitlemesini kullanir. U¢ degerlerin esitleme
yontemine bagli olarak gesitli sekillerde belirlenebilecegini ve bunun da
farkli sonuclar verebilecegini litfen aklinizda bulundurun.

Diger bilgiler: "Dengeleme iglemi", Sayfa 274

HEIDENHAIN | QUADRA-CHEK 2000 | isletim kilavuzu | 07/2019 355



Ayarlar | Ogeler

Olgiim noktasi filtresi ayarlari

Parametre Aciklama

Olciim noktas: filtresi Olglim noktalari bulutundaki ug degerlerin asagidaki filtre kriterle-
ri dikkate alinarak otomatik olarak tanimlanmasi
B Ayarlar: ON veya OFF
m  Standart ayar: ON

Hata sinin Filtre kriteri

Hesaplanan eleman igin her 6lgiim noktasinda izin verilen azami
sapma girigi

= Ayar arali§i: = 0 (Milimetre veya inc)

® Standart ayar: 0,0030 mm veya 0,0001181 in¢

Giivenlik araligr (+xo) Filtre kriteri

Guvenlik araliginin hesaplanmasi igin sigma faktortnin girisi
B Ayararalig: 0... 10
® Standart deger: 2,0000

Tutulan degerler icin minimum %  Filtre kriteri

payi Eleman hesaplamasi igin dahil edilmesi gereken tim olgim
noktalarinin asgari payinin girisi

B Ayar arahgi: %0 ... %100
®  Standart deger: %75

15.4.4 Measure Magic

Yol: Ayarlar » Ogeler » Measure Magic
Parametre Aciklama
Maksimum form hatasi oram Bir elemanin algilanmasinda ana 6lgiime gdre izin verilen maksi-

mum form sapmasi
B Ayararalidi: =0
®  Standart deger: 0,0500
Bir yay icin minimum ag Bir yayin algilanmasindaki minimum agi
® Ayararahgi: 0° ... 360°
®  Standart deger: 15.000
Bir yay icin maksimum a¢i Bir yayin algilanmasi sirasinda maksimum agi
® Ayararahgi: 0° ... 360°
®  Standart deger: 195.000
Minimum c¢izgi uzunlugu Bir ¢izginin algilanmasi sirasinda minimum uzunluk
® Ayararalig: =20
= Standart deger: 0,0010

Minimum niimerik elips Bir elipsin algilanmasi sirasinda iki ana eksenin birbirine iligkileri-
eksantrikligi nin degeri

B Ayararalidi: =0
B Standart deger: 0,5000
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15.4.5 Geometri tipleri

Yol: Ayarlar » Ogeler » Nokta, dogru ...

Parametre Aciklama

Bir olciim icin asgari nokta sayis1  ilgili elemanin élgiilmesi igin dahil edilmesi gereken asgari nokta
sayisl
Diger bilgiler: "Bir dlciim icin asgari nokta sayisina genel bakis",
Sayfa 357

Eleman onizlemesi ilgili eleman igin dlgiim sonucu 6nizlemesinde gériintiilenebilecek

parametrelerin listesi
®  Her bir parametre igin ayar: ON veya OFF

®  Standart ayar: ON
(Istisna: Koordinat degeri Z gostergesi)

Diger bilgiler: "Olglim sonucu énizlemesi parametrelerine genel
bakis", Sayfa 358

Bir ol¢lim i¢in asgari nokta sayisina genel bakis

Geometri tipi Ayarlar
Nokta = Ayararahdi: 1... 100
= Standart deger: 1
Cift ® Ayararahgi: 2 ... 100
® Standart deger: 2
Daire ® Ayararaligi: 3 ... 100
®  Standart deger: 3
Cember yay1 ® Ayar arahgi: 3 ... 100
® Standart deger: 3
Ellipse ® Ayararahgi: 5... 100
® Standart deger: 5
Yiv ® Ayararaligi: 5 ... 100
® Standart deger: 5
Dikdortgen ® Ayararahgi: 5 ... 100
B Standart deger: 5
Agirlik merkezi ® Ayararaligi: 3 ... 100
®  Standart deger: 3
Referans diizlemi ® Ayararahgi: 3 ... 100
® Standart deger: 3
Hizalama = Ayararahdi: 2 ... 100
®  Standart deger: 2
Mesafe ® Ayararahgi: 2 ... 100
= Standart deger: 2
A ® Ayararahgi: 4 ... 100

®  Standart deger: 4
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Olgiim sonucu énizlemesi parametrelerine genel bakis

Her bir geometri tipi icin 6lcim sonucu dnizlemesinde hangi parametrelerin
goruntilenecedi belirlenebilir. Hangi parametrelerin mevcut olacagi ilgili geometri
tipine baghdir.

Olglim sonucu 6nizlemesinde asagidaki parametreler yer alabilir:

Parametre Aciklama

Koordinat degeri X gostergesi
Standart ayar: ON

Koordinat degeri Y gostergesi
Standart ayar: ON

Koordinat degeri Z gostergesi
Standart ayar: OFF

Sekil sapmasi gostergesi
Standart ayar: ON

Ac1 gostergesi

Standart ayar: ON

) Yaricapin gostergesi

Standart ayar: ON

Capin gostergesi

Standart ayar: ON

Baslangi¢ a¢isinin gostergesi
Standart ayar: ON

Bitis acisinin gostergesi
Standart ayar: ON

Uzunlugun gostergesi
Standart ayar: ON

Genisligin gostergesi
Standart ayar: ON

Yiizeyin gostergesi

Standart ayar: ON

Cevrenin gostergesi
Standart ayar: ON

Olciim noktalarinin sayisi
(Eleman hesaplamasi igin 6lgiim noktalari/kaydedilen 6lgim noktalari)

Yapilandirilamaz, standart olarak gorintulenir

N

I

Koordinat sistemi
Yapilandirilamaz, standart olarak gorintulenir

B E BEEEB8BE

Esitleme yontemi
Yapilandirilamaz, standart olarak goérinttlenir
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15.5

15.5.1

Arabirimler

Bu bdlimde agdlarin, ag surdculerinin ve USB yiginsal belleklerin
yapilandiriimasina iliskin ayarlar aciklanmaktadir.

Ag

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Ag » X116

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek i¢in ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Parametre Aciklama
MAC adresleri Ag adaptorinin anlasilir donanim adresi
DHCP Cihazin dinamik olarak atanan ag adresi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: ON
IPv4 adresi Doért sayi bloklu ag adresi

Ag adresi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya manuel
olarak girilebilir

= Ayar arahgdi: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

IPv4 alt ag maskesi

Ag icerisinde dort sayi bloklu tanima

Alt ag maskesi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir.

= Ayar arahgr: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

IPv4 varsayilan ag gecidi

Bir ag1 baglayan yonlendiricinin ag adresi

o Ag adresi DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir.

® Ayar arahgi: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

IPv6-SLAAC Genigletilmis adres alanina sahip ag adresi
Agda desteklendigi takdirde gereklidir
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

IPv6 adresi IPv6-SLAAC etkinken otomatik olarak atanir

IPv6 alt ag onek uzunlugu

IPv6 aglarindaki alt ag 6n eki

IPv6 varsayilan ag gecidi

Bir agi1 baglayan ydnlendiricinin ag adresi

Tercih edilen DNS sunucusu

IP adresinin dénusturilmesi igin birincil sunucu

Alternatif DNS sunucusu

IP adresinin dénustirilmesi igin opsiyonel sunucu
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15.5.2 Ag siiriiciisii

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Ag siiriiciisii

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek igin ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Parametre Aciklama

isim Dosya yonetimindeki gosterge icin klasér adi
Standart deger: Share (degistirilemez)

Sunucu IP adresi veya Host ad Sunucunun adi veya ag adresi

izin verilen klasor Acllan klasériin adi

Kullanic1 adi Yetkili kullanicinin adi

Sifre Yetkili kullanicinin sifresi

Parolay1 goster Sifrenin acgik metinde gosterilmesi

B Ayarlar: ON veya OFF
® Standart deger: OFF
Ag siiriiciisii secenekleri Agda parolanin sifrelenmesi icin Kimlik dogrulamasi yapilandir-
masi
Ayarlar:
Yok
Kerberos V5 dogrulama
Kerberos V5 dogrulama ve paket imzasi
NTLM parola adresleme
NTLM imzayla parola adresleme
NTLMv2 parola adresleme
NTLMv2 imzayla parola adresleme
Standart deger: Yok
Baglant1 secenekleri yapilandirmasi
Ayarlar:

m  Standart deder: nounix,noserverino
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15.5.3 USB
Yol: Ayarlar » Arabirimler » USB
Parametre Aciklama

Bagh olan USB yiginsal bellegini Bir USB yiginsal bellegin otomatik olarak algilanmasi
otomatik olarak tamima = Ayarlar: ON veya OFF

® Standart ayar: ON

15.5.4 RS-232

Yol: Ayarlar » Arabirimler » RS-232 » X32

RS-232 adaptdériniin parametreleri okunur.

Parametre Aciklama

Baud hizi Aktarim hizi yapilandirmasi
Ayar arahgi: 1 ... 115200

Veri bitleri Veri biti sayisi segimi
Ayarlar:
® 5 Bit

B 6 Bit

m 7 Bit

= 8 Bit

Esdegerlik Kontrol igin tamamlama biti segimi
Ayarlar:
= Yok

Cift

Tek

Space

isaret

Durus biti Senkronizasyon igin durus biti segimi
Ayarlar:
= 1 Bit
= 2 Bit
Akis denetimi Veri akisi segimi
Ayarlar:
= Yok
® Donanim
= Xon/Xoff
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15.5.5 Veri aktarimi

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Veri aktarim

Parametre Aciklama

RS-232 Seri arayliz segimi
Ayarlar:
= Yok
= X32
Standart deger: Yok

Veri aktarimi icin veri formati Olclim degeri giktisi igin veri formati segimi
Ayarlar:
= Standard
= Steinwald
= MyFormat1 (kopyalama sablonu)
® Varsa kullanici tarafindan olusturulan veri formatlar
Standart deger: Standard

15.5.6 Barkod okuyucu

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Barkod okuyucu
Parametre Aciklama
Cihaz Barkod okuyucunun etkinlestiriimesi

= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: OFF

Filtre ayar 1 Kodun baslangicinda kesilecek karakter sayisi
= Ayararahdi: 0... 100
®  Standart deger: 21
Kodun ilk 21 karakteri kesilir
Filtre ayan 2 Gorintilenecek karakter sayisi
® Ayararahgi: 0 ... 100

® Standart deger: 10
Kodun toplam on karakteri gortntilenir, sonraki karakterler

kesilir
Test-QE kodunun ham verileri Taranan test kodundaki tim karakterlerin gosterimi (filtresiz)
Test-QE kodunun kullanim Taranan test kodunda Filtre ayan 1 ve Filtre ayan 2 secimleri-
verileri ne gore filtrelenen karakterlerin gésterimi
Test alan Barkod okuyucu ayarlarinin kontrol edilebilecegi test kodu ve
metin alani
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15.5.7 WiFi erisim noktasi

Yol: Ayarlar » Arabirimler » WiFi erisim noktasi

o Bu yapi serisindeki cihazlarin glincel aygit yazihmi bu fonksiyonu
desteklemiyor.

15.5.8 Kumanda fonksiyonlari

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Kumanda fonksiyonlar

Parametre Aciklama

Eksen Girislerin tim akslari veya munferit akslar sifirlamak igin yapilan-
diriimasi

Biiyiitmeler Cihazda blyutmeleri secmek igin giriglerin yapilandirmasi

Dogrusal degerler birimini ilgili fonksiyonu yiritmek igin dijital girisin pim tahsisine gére

degistir atanmasi

Ac1 degerleri birimini degistir Standart ayar: Bagh degil

Koordinat sistemini "Ortam"

olarak degistir

Olgiim noktas1 sayisim degistir

Yeni program olustur

Programi uygulayin

Tiim elemanlar sil

"Enter” butonuna dokunun

"Geri al" butonuna dokunun

Tamamlanmamis eleman sil

Olciim noktas1 kaydim
sonlandirin

Send measurement results of
last feature

OED moduna gec¢

Olciim aletlerini degistir
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15.6

15.6.1

364

Kullanic

Ayarlar | Kullanici

Bu bdlimde kullanicilarin ve kullanici gruplarinin yapilandirilmasina iligkin ayarlar

aciklanmaktadir.

OEM

Yol: Ayarlar » Kullanic1 » OEM

OEM (Original Equipment Manufacturer - Orijinal Ekipman Ureticisi) kullanicisi en
yuksek yetki kademesine sahiptir. Bu kullanici, cihazin donanim yapilandirmasini
(6r. 6lgim cihazlarinin ve sensoérlerin baglanmasi) gergeklestirebilir. Bu kullanici,
Setup ve Operator tipindeki kullanicilari olusturabilir ve Setup ile Operator
tipindeki kullanicilari yapilandirabilir. OEM kullanicisi ¢gogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum agamaz.

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi -
®  Standart deger: OEM

On ad Kullanicinin 6n adi -
®  Standart deger: —

Boliim Kullanicinin balimu -
® Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
®  Standart deder: oem

Sifre Kullanicinin gifresi OEM
®  Standart deder: oem

Dil Kullanicinin dili OEM

Otomatik Oturum Ac¢

Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum
acgmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak acilmasi

®  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir

Kullanici hesabinin kaldirilmasi
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15.6.2 Setup

Yol: Ayarlar » Kullanic1 » Setup

Setup kullanicisi, kullanim yerindeki kullanim igin cihazi yapilandirir. Operator
tipinde kullanicilari olusturabilir. Setup kullanicisi ¢ogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum acamaz.

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi -
® Standart deg@er: Setup

On ad Kullanicinin én adi -
®  Standart deger: —

Boliim Kullanicinin bolimu -
®  Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
®  Standart deder: setup
Sifre Kullanicinin gifresi Setup, OEM
® Standart deger: setup
Dil Kullanicinin dili Setup, OEM
Otomatik Oturum Ag¢ Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum -

acmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak agilmasi

®  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir Kullanici hesabinin kaldirilmasi -
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15.6.3 Operator

Yol: Ayarlar » Kullanic1 » Operator

Operator kullanicisi, cihazin temel fonksiyonlarini gergeklestirme yetkisine sahiptir.
Operator tipindeki bir kullanici 6r. kendi adini veya dilini degistirebilir ancak baska
kullanicilar olusturamaz. Operator grubundaki bir kullanicinin oturumu cihaz
acildigi anda otomatik olarak acilabilir.

Parametre Aciklama Duizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi Operator, Setup, OEM
®  Standart deger: Operator

On ad Kullanicinin 6n adi Operator, Setup, OEM

Boliim Kullanicinin bélimu Operator, Setup, OEM
®  Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
®  Standart deger: operator

Sifre Kullanicinin sifresi Operator, Setup, OEM
B Standart deger: operator

Dil Kullanicinin dili Operator, Setup, OEM

Otomatik Oturum Ac¢ Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum Operator, Setup, OEM

acmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak agilmasi

= Ayarlar: ON veya OFF
® Standart deger: OFF

Kullanic1 hesabin kaldir Kullanici hesabinin kaldiriimasi Setup, OEM

15.6.4 Kullanici eklenmesi

Yol: Ayarlar » Kullanic1 » +
Parametre Aciklama
+ Operator tipinde yeni bir kullanicinin eklenmesi
Diger bilgiler: "Kullanicinin ayarlanmasi ve yapilandiriimasi”,
Sayfa 144

OEM ve Setup tipinde bagka kullanici eklenemez.
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15.7 Eksen

Bu bélimde eksenlerin ve bunlara atanmis cihazlarin yapilandiriimasina iligkin

ayarlar agiklanmaktadir.

o Uriin tasarimina, konfigiirasyona ve bagli durumdaki élgiim cihazlarina
bagh olarak, agiklanan parametrelerin veya segeneklerin tamaminin
mevcut olmamasi s6z konusu olabilir.

15.7.1 Referans isaretleri

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Referans isaretleri

Parametre

Cihaz baslatildiktan sonra
referans isareti arama

Aciklama

Cihaz baglatildiktan sonra referans isareti aramasinin ayari

Ayarlar:

®  ON: Referans isareti aramasi, baslatma isleminden sonra
gerceklestiriimelidir

®m OFF: Cihaz baslatildiktan sonra referans isareti aramasi talep
edilmez

®  Standart deger: ON

Tiim kullanicilar referans isareti
aramayi iptal edebilir

Referans igareti aramasinin tm kullanici tipleri tarafindan iptal
edilip edilemeyeceginin belirlenmesi

Ayarlar

= ON: Her bir kullanici tipi referans isareti aramasini iptal
edebilir

® OFF: Sadece OEM veya Setup kullanici tipi referans isareti
aramasini iptal edebilir

®  Standart deder: OFF

Referans isareti arama

Baslat ile referans isareti aramasi baslatilir ve ¢alisma alani agilir

Referans isareti arama durumu

Referans isareti aramasinin basarili olup olmadigina dair goster-
ge

Gosterge:

= Basaril

= Basarisiz

Referans isareti arama iptali

Referans isareti aramasinin iptal edilip edilmedigine dair goster-
ge

Gosterge:

= Evet

= Hayir
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Bilgi
Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Bilgi
Parametre Aciklama

Olciim cihaz girislerinin
eksenlere atanmasi

Olgiim cihazi giriglerinin eksenlere atanmasini gdsterir

Analog cikislarin eksenlere
atanmasi

Analog cikislarin eksenlere atanmasini gosterir

Analog girislerin eksenlere
atanmasi

Analog giriglerin eksenlere atanmasini gosterir

Dijital cikislarin eksenlere
atanmasi

Dijital ¢cikiglarin eksenlere atanmasini gdsterir

Dijital girislerin eksenlere
atanmasi

Dijital giriglerin eksenlere atanmasini gésterir

sifirlanabilir.

o Sifirla digmeleriyle girigler ve gikislar igin yapilan atamalar tekrar

Hata kompanzasyonu

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Hata kompanzasyonu

Parametre

Cizgisel olmayan hata
kompanzsynu (NLEC)

Aciklama

X ve Y eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir

Diklik hata kompanzasyonu (SEC)

X, Y ve Z eksenlerinin birbirlerinin dik agililigina olan mekanik
etkiler dengelenir

Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Hata kompanzasyonu »
Cizgisel olmayan hata kompanzsynu (NLEC)

Parametre

Karsilik

Aciklama

Makinenin eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

= ON: kompanzasyon etkin

®  OFF: kompanzasyon etkin degil

= Standart deger: OFF

Diizeltme noktasi sayisi

Olgiim cihazinin her iki ekseninde (X ve Y) hata kompanzasyonu
igin 6lglim noktalarinin sayisi

B Ayararahdi: 1...99 (XveY)
®  Standart deger: 2 (X ve Y)
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Parametre Aciklama

Diizeltme noktalar1 mesafesi Kompanzasyon noktalarinin eksenlerdeki (X ve Y) mesafesi
®  Ayar arahgi: 0,00001 mm ... 100,00000 mm (X ve Y)
= Standart deger: 1,00000 mm (X ve Y)

Kalibrasyon standardi Kalibrasyon normalinin sapmalarini igeren bir dosyanin okutul-

sapmasinin okunmasi masil

Destek noktas1 tablosunun ice Dosya ice aktarimi

aktarilmasi = Destek noktalarina iliskin pozisyon verilerini iceren .txt
formatinda

m  Destek noktalarina iliskin pozisyon verilerini ve kalibrasyon
normalinden sapmalari iceren xml formatinda

Destek noktasi tablosunun disa Destek noktalarinin pozisyon verilerini ve kalibrasyon normalinin

aktarilmasi sapmalarini iceren bir dosyanin kaydedilmesi

Diizeltme noktasi tablosu Manuel diizenleme igin destek noktalari tablosunu agar

Okutma islemi Baslat kompanzasyon degerlerini belirlemek igin 6grenme islemi-
ni baglatir

Delete table of supporting points Sifirla 6Jesi, kalibrasyon standardindan olan sapmalar dahil
olmak Uzere nominal dederden olan tim sapmalari siler

Asagidaki ayarlar korunur:
= Diizeltme noktasi sayisi
= Diizeltme noktalar mesafesi

15.7.5 Diklik hata kompanzasyonu (SEC)

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Hata kompanzasyonu »
Diklik hata kompanzasyonu (SEC)

Parametre Aciklama
XY diizlemi Eksenlerinin birbirine olan dik acililik degerinin mekanik etkileri
XZ diizlemi dengelenir

°

® Ayar arahgi: 85° ... 95

YZ dii .
diizlemi = Standart deger: 90
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Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y ...

Parametre

Eksen adi

Aciklama

Pozisyon 6n izlemesinde gosterilen eksen adi segimi

Olgme cihazi

Baglanan 6l¢gim cihazinin yapilandirilmasi
Diger bilgiler: "Olgme cihaz!", Sayfa 371

Hata kompanzasyonu

Eksen Q

Yol: Ayarlar » Eksen » Q

Parametre

Eksen adi

Dogrusal hata kompanzasyonu LEC veya bolimlemeli dogrusal
hata kompanzasyonu SLEC yapilandirmasi

Diger bilgiler: "Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)",
Sayfa 376

Diger bilgiler: "Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC)",
Sayfa 377

Hata kompanzasyonu sadece Olciim cihaz tipi
altinda bir Uzunluk ol¢iim cihazi yapilandirildiginda
kullanilabilir. A¢ik ol¢iim cihazi veya Aci olciim aleti
olarak uzunluk ol¢iim aleti olarak yapilandirma
durumunda cihaz hata kompanzasyonunu otomatik
olarak kapatir.

Aciklama

Pozisyon 6n izlemesinde gosterilen eksen adinin tanimlanmasi
Ayarlar:

® tanimlanmamis

" Q

Standart ayar: Q

Olgcme cihazi

Baglanan &lgum cihazinin yapilandiriimasi
Diger bilgiler: "Olgme cihaz!", Sayfa 371

Hata kompanzasyonu

Dogrusal hata kompanzasyonu LEC veya bélimlemeli dogrusal
hata kompanzasyonu SLEC yapilandirmasi

Diger bilgiler: "Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)",
Sayfa 376

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)",
Sayfa 377

Q ekseni, 6lgim tezgahinin manuel dénus eksenini tanimlar ve agi 6lgimu igin
kullanilir. Cihazda Q ekseni yapilandiriimissa Q ekseninin pozisyonu, pozisyon
gostergesinden veya pozisyon 6n izlemesinden okunabilir.

Q ekseninin degerleri cihaz tarafindan islenmez ve dlgiim ile
eleman hesaplamasina dahil edilmez. Bu nedenle degerler eleman
gbrinimunde veya 6l¢im protokolinde gorintilenmez.
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15.7.8 Olcme cihazi

Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Olgme cihaz:

EnDat 2.2 tipinde arabirimlerine sahip ol¢iim cihazlar igin ayarlar

Parametre

Olciim cihaz girisi

Aciklama

Olgiim cihazi giriginin cihaz eksenine atanmasi
Ayarlar:

= Bagh degil

= X1

= X2

= X3

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 45

Arayiiz

Otomatik algilanan arabirim tipi EnDat

Tip levhasi

Elektronik tip levhasindan okunan olgim cihazi bilgileri

Anza tespiti

Olglim cihaz teshis sonuglar

Olgiim cihaz1 tipi

Baglanan dlcum cihazi tipi

Ayarlar:

B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
®  Acik olciim cihazi: Rotasyonlu eksen

B Aci Olciim aleti olarak uzunluk Glciim aleti: Rotasyonlu
eksen dogrusal eksen olarak goérintdlenir

®  Standart deger: Takilmig dl¢iim cihazina baghdir

Mekanik ceviri

Bir rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak gosterilmesi igin:
Devir bagsina mm cinsinden hareket yolu

= Ayar arahgi: 0,1 mm ... 1000 mm
®  Standart deger: 1,0

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin konfiglirasyonu

Diger bilgiler: "Referans noktalari arasindaki mesafe",
Sayfa 376

1 Vgs ve 11 pAgs tipinde arayiize sahip 6l¢iim cihazlari icin ayarlar

Parametre

Ol¢iim cihaz girisi

Aciklama

Olgiim cihazi giriginin cihaz eksenine atanmasi
Ayarlar:

= Bagh degil

= X1

= X2

= X3

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 45

Artan sinyal

Baglanan 6lgiim cihazi sinyali
Ayarlar:

= 1 Vss: Sinlzoidal gerilim sinyali
® 11 pA: Sinlizoidal akim sinyali
®  Standart deger: 1 Vss
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Parametre Aciklama
Olciim cihaz1 tipi Baglanan 6lglim cihazi tipi
Ayarlar:

®  Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
®  Acik ol¢iim cihazi: Rotasyonlu eksen

®  Aci olciim aleti olarak uzunluk 6l¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen dogrusal eksen olarak gorintilenir

®  Standart deger: Takilmis 6lgiim cihazina baglidir

Sinyal periyodu [pm] Uzunluk dlguim cihazlari igin
bir sinyal siresinin uzunlugu
® Ayar arahgi: 0,001 pm ... 1.000.000.000 pm
®  Standart deger: 20.000
Cizgi sayisi Acl 6lgim cihazlari ve rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak
gosterilmesi igin.
Cizgi sayisi
= Ayararahdi: 1... 1.000.000
®  Standart deger: 1000
Mekanik ¢eviri Bir rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak gdsterilmesi igin:
Devir basina mm cinsinden hareket yolu
= Ayar araligi: 0,1 mm ... 1000 mm
= Standart deger: 1,0

Referans isaretleri Referans isaretleri konfiglirasyonu
Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 375

Analog filtre frekansi Analog dusuk gegirgen filtrenin frekans degeri
Ayarlar:
® 33 kHz: 33 kHz Uizeri girisim frekanslarinin bastiriimasi
® 400 kHz: 400 kHz tizeri girisim frekanslarinin bastiriimasi
®  Standart deger: 400 kHz

Sonlandirma direnci Yansimalarin dnlenmesi icin yedek yuk
B Ayarlar: ON veya OFF
B Standart deger: ON
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Parametre Aciklama
Hata denetimi Sinyal hatalarinin denetlenmesi
Ayarlar:

m Kapali: Hata denetimi etkin degil

= Kirlenme: Sinyal genlikleri hata denetimi
® Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi
|

Frekans & Kirlenme: Sinyal genligi ve sinyal frekansi hata
denetimi

® Standart deger: Frekans & Kirlenme

0 Hata denetimi i¢in bir sinir degerinin asilmasi halinde
bir uyari mesaji veya hata mesaji goértntilenir.

Sinir degerler bagh élcim cihazinin sinyaline baghdir:
® 1 Vss sinyali, Kirlenme ayari

® Gerilim= 0,45 V oldugunda uyari mesaijl

®m Gerilim=< 0,18 V veya= 1,34 V oldugunda hata mesaiji
® 1 Vss sinyali, Frekans ayari

® Frekans= 400 kHz oldugunda hata mesaiji
® 11 pA sinyali, Kirlenme ayari

®  Akim £ 5,76 pA oldugunda uyari mesajl

B Akim < 2,32 pA veya = 17,27 pA oldugunda hata mesaji
® 11 pA sinyali, Frekans ayari

® Frekans= 150 kHz oldugunda hata mesaiji

Sayac yonii Eksen hareketi sirasinda sinyal algilama
Ayarlar:
® Pozitif: Hareket yoni cihazin sayim yonine uygundur
= Negatif: Hareket yonl cihazin sayim yéniine uygun degildir
®  Standart deger: Pozitif

TTL tipinde arayiize sahip 6l¢iim cihazlari igin ayarlar

Parametre Aciklama

Olciim cihaz girisi Olglim cihazi girisinin cihaz eksenine atanmasi
Ayarlar:
= X21
B X22
= X23
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 45

Artan sinyal Baglanan 6lgiim cihazi sinyali

Ol¢iim cihaz tipi Baglanan 6lgiim cihaz! tipi
Ayarlar:
B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
B Acik olciim cihazi: Rotasyonlu eksen

B Ac1Olciim aleti olarak uzunluk ol¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen dogrusal eksen olarak goérintdlenir

m  Standart deger: Takilmig dlgiim cihazina baghdir
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Sinyal periyodu [pum]
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Aciklama

Uzunluk 6lgiim cihazlari igin

bir sinyal siresinin uzunlugu

® Ayar arahgi: 0,001 pm ... 1.000.000.000 pm
®  Standart deger: 20.000

Devir basina cikis sinyali

Agi 6lgum cihazlari ve rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak
gosterilmesi igin

¢ikis sinyali sayisi

B Ayar arahgi: 1 ... 10000000

®  Standart deger: 18000

Enterpolasyon

Kodlanmis referans isaretleri degerlendirmesi icin agi 6lgiim
cihazlarinin enterpolasyon degeri ve entegre enterpolasyon.

Ayarlar:

Yok

2 katr

5 kat

10 katr

20 kat

50 kati

Standart deger: Yok

Mekanik ceviri

Bir rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak gosterilmesi igin:
Devir bagina mm cinsinden hareket yolu

® Ayar arahgi: 0,1 mm ... 1000 mm
® Standart deger: 1,0

Referans isaretleri

Referans isaretleri konfiglirasyonu
Diger bilgiler: "Referans igaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 375

Sonlandirma direnci

Yansimalarin énlenmesi igin yedek yuk
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: ON

Hata denetimi

Sinyal hatalarinin denetlenmesi

Ayarlar:

= Kapali: Hata denetimi etkin degil

® Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi
®  Standart deger: Frekans

0 Hata denetimi igin bir sinir degerinin asilmasi halinde
bir uyari mesaji veya hata mesaji géruntilenir.

Sinir degerler bagh 6l¢im cihazinin sinyaline baghdir:
® Frekans ayari
® Frekans= 5 MHz oldugunda hata mesaji

Sayag yonii

374

Eksen hareketi sirasinda sinyal algilama

Ayarlar:

B Pozitif: Hareket yoni cihazin sayim yoniine uygundur

B Negatif: Hareket yoni cihazin sayim yéniine uygun degildir
B Standart deger: Pozitif
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15.7.9 Referans isaretleri (Olcme cihazi)

Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Olgme cihazi » Referans isaretleri

o EnDat arabirimli seri élgiim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandigi igin referans isareti arama yoktur.

Parametre

Referans isareti

Aciklama

Referans isareti tipinin belirlenmesi

Ayarlar:

® Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olglim cihazinin bir referans isareti mevcut

= Kodlu: Olgiim cihazinda, mesafe kodlamasi yapilmis referans
isaretleri mevcut

TTL arabirimli dl¢giim cihazlar igin:

= Ters kodlanmis: Olgiim cihazinda ters kodlanmis referans
isaretleri mevcut

®  Standart deder: Bir

Maksimum travers mesafesi

Kodlanmis referans isaretleri olan uzunluk élgiim cihazlari igin:
Mutlak pozisyonun belirlenmesi icin maksimum hareket mesafesi

®  Ayar araligi: 0,1 mm ... 10000.0 mm
®  Standart deger: 20,0

Temel mesafe

Kodlanmis referans isaretleri olan a¢i 6lgim cihazlari igin:
Mutlak pozisyonun belirlenmesi icin maksimum temel mesafe

B Ayararahgi: >0° ... 360°
®  Standart deger: 10,0

Enterpolasyon

TTL arabirimli 6lgim cihazlari igin:

Kodlanmig referans isaretlerinin degerlendirmesi igin élgiim
cihazlarinin enterpolasyon degeri ve entegre enterpolasyon.

Ayarlar:

Yok

2 kat

5 kat

10 kat

20 kat1

50 kat1

Standart deger: Yok

Referans isaretleri sinyalini
terse cevirme

Referans isareti sinyallerinin terse gevrilerek degerlendirilip
degerlendirilmeyecegini belirler

Ayarlar
® ON: Referans igareti sinyalleri terse gevrilerek degerlendirilir

= OFF: Referans isareti sinyalleri terse ¢evrilerek degerlen-
dirilmez

®  Standart deger: OFF

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin konfiglirasyonu

Diger bilgiler: "Referans noktalari arasindaki mesafe",
Sayfa 376
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15.7.10 Referans noktalari arasindaki mesafe

Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Olgme cihazi > Referans isaretleri »
Referans noktalari arasindaki mesafe

Parametre

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Aciklama

Referans isareti ile makinenin sifir noktasi arasindaki ofset
hesaplamasinin etkinlestiriimesi

B Ayar aralidi: ON veya OFF

®  Standart deder: OFF

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin (segilen 6lgim
cihazi tipine bagli olarak mm veya derece cinsinden) manuel
olarak girilmesi

Standart deger: 0.00000

Referans noktasi kaydirmas icin
giincel pozisyon

Devral segenegi glincel pozisyonu, referans isaret ile sifir nokta-
sI arasinda ofset (secilen 6lglim cihazi tipine bagh olarak mm
veya derece cinsinden) olarak devralir

15.7.11 Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Hata kompanzasyonu »
Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

Parametre

Karsilik

Aciklama

Makinenin eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

= ON: Karsilik etkin

= OFF: Karsilik etkin degil

®  Standart deger: OFF

0 Karsilik etkin durumdayken Nominal uzunluk ve
Gercek uzunluk diizenlenemez veya olusturulamaz.

Nominal uzunluk

Uretici bilgileri uyarinca élgiim normalinin uzunlugu igin giris alani
Birim: Milimetre veya derece (6lgiim cihazina baglidir)

Gerc¢ek uzunluk

376

Olgllen uzunluk igin giris alani (gercek hareket yolu)
Birim: Milimetre veya derece (6lgim cihazina baglidir)
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15.7.12 Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

15.7.13

Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Hata kompanzasyonu »
Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

Parametre

Karsilik

Aciklama

Makinenin eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

B ON: Karsilik etkin

= OFF: Karsilik etkin degil

= Standart deger: OFF

o Karsilik etkin durumdayken Diizeltme noktasi
tablosu diizenlenemez veya olusturulamaz.

Diizeltme noktas1 tablosu

Manuel dizenleme i¢in destek noktalari tablosunu agar

Destek noktas1 tablosunun
olusturulmasi

Yeni bir Diizeltme noktas1 tablosu olusturulmasi igin ilgili
menuyl agar

Diger bilgiler: "Destek noktasi tablosunun olusturulmasi”,
Sayfa 377

Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Hata kompanzasyonu »
Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC) » Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Parametre

Diizeltme noktasi sayisi

Aciklama

Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin sayisi
B Ayararahgi: 2 ... 200
® Standart deger: 2

Diizeltme noktalar1t mesafesi

Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin mesafesi
®  Standart deger: 100,00000

Baslangi¢c noktasi

Baslangi¢ noktasi, kompanzasyonun eksen Uzerine hangi
konumdan itibaren uygulanacagini belirler

®  Standart deger: 0.00000

Olustur

Girigler Gzerinden yeni bir destek noktasi tablosu olusturur
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15.8 Servis

Bu bdlimde cihaz yapilandirmasina, aygit yazihmi bakimina ve yazilim
seceneklerinin etkinlestiriimesine iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

15.8.1 Aygit yazilim bilgileri

Yol: Ayarlar » Servis » Aygit yazilim bilgileri

Servis ve bakim iglemleri igin her bir yazilim moduliyle ilgili asagidaki bilgiler
gOsterilir.

Parametre Aciklama

Core version Mikrogekirdegin sirim numarasi

Microblaze bootloader version Microblaze baslatma programinin stirim numarasi

Microblaze firmware version Microblaze bellenim strim numarasi

Extension PCB bootloader
version

Baslatma programinin sturdm numarasi (gelistirme platini)

Extension PCB firmware version  Bellenim sirim numarasi (gelistirme platini)

378

On yiikleme kimligi

Baslatma islemi kimlik numarasi

HW Revision

Donanim revizyon numarasi

C Kitaphgi Siiriimii

C kitapliginin stirdm numarasi

Derleyici Siiriimii

Derleyici stirim numarasi

Touchscreen Controller version

Dokunmatik ekran kumandasi sirim numarasi

Qt build system

Qt derleme yazilimi stirim numarasi

Qt runtime libraries

Qt galisma suresi kutiphaneleri sirim numarasi

Cekirdek

Linux gekirdegi siirim numarasi

Login status

Oturum agmis kullanici hakkinda bilgiler

Systeminterface

Sistem arayliz moduli siriim numarasi

BackendInterface

Araylz moduli strim numarasi

Guilnterface

Kullanici araytzi modult strim numarasi

TextDataBank

Metin veritabani moddili sirim numarasi

Optical edge detection

Optik kenar algilama moduli siriim numarasi

Metrology

Metroloji modull striim numarasi

Networkinterface

Ag araylzu modull strim numarasi

OSInterface

isletim sistemi arayiizii moduilii siirim numarasi

Printerinterface

Yazici araytzd modull sirim numarasi

Programming Programlama moduli sirim numarasi
system.xml Sistem parametrelerinin sirim numarasi
axes.xml Eksen parametreleri siirim numarasi

encoders.xml

Olgiim cihazi parametreleri siiriim numarasi

ncParam.xml

NC parametreleri stirim numarasi

io.xml

Giris ve ¢lkis parametreleri sirim numarasi
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15.8.2

Parametre

opticalEdge.xml

Aciklama

OED igin parametre siriim numarasi

peripherals.xml

Cevre birimleri icin parametre slirim numarasi

slec.xml SLEC bdlimlemeli dogrusal hata kompanzasyonu parametre
strim numarasi

lec.xml Dogrusal hata kompanzasyonu LEC igin parametre strim
numarasi

nlec.xml Dogrusal olmayan hata kompanzasyonu NLEC igin parametre

sirim numarasi

microBlazePVRegister.xml

MicroBlaze "Processor Version Register" sirim numarasi

info.xml Bilgi parametreleri sirim numarasi
option.xml Yazilim segenegi parametreleri sirim numarasi
audio.xml Ses parametreleri sirim numarasi

metrology.xml

Metroloji parametreleri

network.xml Ag parametreleri sirim numarasi
os.xml isletim sistemi parametreleri siriim numarasi
runtime.xml Calisma sliresi parametreleri slirim numarasi

serialPort.xml

Seri araylz parametreleri sirim numarasi

users.xml

Kullanici parametreleri stirim numarasi

Gl Yama Seviyesi

Golden Image (Gl) yama durumu

Konfigilirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Yol: Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Cihazin ayarlari veya kullanici dosyalari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede
fabrika ayarlarina sifirlama isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum icin

kullanilabilir.

Parametre

Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Aciklama

Yedeklenen ayarlarin geri yiklenmesi
Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu geri yikleyin", Sayfa 388

Yapilandirma dosyalarini kaydet

Cihaz ayarlarinin yedeklenmesi
Diger bilgiler: "Yapilandirma dosyalarini kaydet", Sayfa 136

Kullanic1 dosyalarim tekrar
olustur

Cihaz kullanici dosyalarinin geri yiklenmesi
Diger bilgiler: "Kullanici dosyalarini tekrar olustur", Sayfa 389

Kullanic dosyalarim yedekle

Cihazin kullanici dosyalarinin yedeklenmesi
Diger bilgiler: "Kullanici dosyalarini yedekle", Sayfa 137
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15.8.3 Aygit yazilim giincelleme

15.8.4

380

Yol: Ayarlar » Servis » Aygit yazilim giincelleme

Aygit yazilimi, cihazin igletim sistemidir. Aygit yaziiminin yeni siriimlerini cihazin
USB baglantisi veya ag baglantisi Gzerinden ice aktarabilirsiniz.

@ Aygit yazilimini glincellemeden dnce, ilgili aygit yazilimi sirimdne
iliskin sirdm notlarini ve ge¢gmis surimler ile uyumluluk konusunda bu
notlar icinde yer alan bilgileri dikkate almaniz gerekir.

o Cihazin aygit yazilmi giincellendiginde, giivenlik nedeniyle giincel
ayarlarin yedeklenmesi gerekir.

Diger bilgiler: "Aygit yaziliminin giincellenmesi”, Sayfa 386

Sifirla

Yol: Ayarlar » Servis P Sifirla

intiyag halinde cihazin ayarlarini sifirlayarak fabrika ayarlarina veya teslimat
durumuna geri alabilirsiniz. Yazilim sec¢enekleri devre disi birakilir ve ardindan
mevcut lisans anahtariyla yeniden etkinlestiriimelidir.

Parametre Aciklama

Tiim ayarlan sifirla Ayarlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi
Diger bilgiler: "Tum ayarlari sifirla", Sayfa 390

Teslimat durumuna sifirla Ayarlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi ve kullanici dosyalari-
nin cihazin bellek alanindan silinmesi

Diger bilgiler: "Teslimat durumuna sifirla", Sayfa 390
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15.8.5 OEM alani

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alani
Parametre Aciklama
Dokiimantasyon OEM dokiimantasyonunun eklenmesi, or. Servis uyarilari

Diger bilgiler: "Dokiimantasyon ekleme", Sayfa 133

Baslangic ekrani Baslangi¢ ekraninin uyarlanmasi, 6r. firmanizin logosuyla
Diger bilgiler: "Baglangic ekrani", Sayfa 381

Remote access for screenshots ScreenshotClient programi ile ag baglantisi kurulmasina izin
verilerek bir bilgisayardaki ScreenshotClient ile cihazin ekran
goruntdlerinin kaydedilebilmesi

Ayarlar:

B ON: Uzaktan erisim mimkin

B OFF: Uzaktan erisim mimkin degil
®  Standart deder: OFF

0 Cihazin kapatiimasi sirasinda Remote access for
screenshots otomatik olarak devre disi birakilir.

15.8.6 Dokiimantasyon

Yol: Ayarlar » Servis » Dokiimantasyon

Cihaz, ilgili isletim kilavuzunu istediginiz dilde yiikleme imkanini sunar. igletim
kilavuzu, birlikte teslim edilen USB yiginsal bellekten cihaza kopyalanabilir.

En gincel stirim www.heidenhain.de adresindeki indirme alanindan indirilebilir.

Parametre Aciklama

isletim kilavuzu ekleyin istenilen bir dildeki igletim kilavuzunun eklenmesi

15.8.7 Baslangi¢ ekrani

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Baslangic ekram
Parametre Aciklama
Baslangic ekrani secimi Baslangi¢ ekrani olarak goriintilenecek resim dosyasinin segimi

(dosya turi: PNG veya JPG)
Diger bilgiler: "Baglangi¢ ekrani ekleme", Sayfa 134

Delete startup screen Sil 6gesi, kullanici tanimli baglangi¢ ekranini siler ve standart
gOrinimu yeniden olusturur
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Yol: Ayarlar » Servis » Yazilim Secenekleri

o Yazilim segeneklefi cihazda bir lisans anahtari tGzerinden
etkinlegtirilmelidir. llgili donanim bilesenleri ancak, ilgili yazilim secenegi
etkinlestirildikten sonra kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Yazilim Segenekleri 6gesini etkinlestirin", Sayfa 98

Parametre

Aciklama

Genel bakis

Cihazda etkinlestirilen tim yazihm segeneklerine genel bakis

Lisans anahtar talep et

Bir HEIDENHAIN servis subesinde talep igin lisans anahtarinin
olusturulmasi

Diger bilgiler: "Lisans anahtarinin talep edilmesi", Sayfa 98

Test seceneklerini talep et

Bir HEIDENHAIN servis subesinde talep igin lisans anahtarinin
olusturulmasi

Diger bilgiler: "Lisans anahtarinin talep edilmesi", Sayfa 98

Lisans anahtan gir

Lisans anahtari veya lisans dosyasi yardimiyla yazilim seg¢enegi-
nin etkinlestiriimesi

Diger bilgiler: "Lisans anahtarini etkinlestirme", Sayfa 99

Test seceneklerini sifirla

Test segeneklerinin lisans anahtari girilerek sifirlanmasi
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16.1  Genel bakig

Bu bdlimde cihazdaki genel bakim ¢alismalari agiklanmaktadir.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

@ Bu bdélim sadece cihazdaki bakim galismalarina iliskin agiklamalari
icermektedir. Cevre birimi cihazlarindaki istege bagh bakim galismalari
bu bdlimde agiklanmamistir.

Daha fazla bilgi: Ilgili gevre birimi cihazlarinin iiretici dokiimantasyonu

16.2 Temizleme

BILGI

Keskin kenarli veya asindirici temizlik maddeleriyle temizlik
Temizligin yanlis yapilmasi cihazda hasara yol acabilir.

> Asindirici veya agresif temizlik maddelerini veya ¢6zlici maddeleri
kullanmayin

» Inatgi kirleri keskin kenarli nesneler kullanarak temizlemeyin

Govdenin temizlenmesi

> Dig yuzeyleri su ve yumusak temizleme maddesi ile nemlendirilmis bez
kullanarak silin

Ekrani temizleme

Ekrani temizleyebilmek igin temizlik modunu etkinlestirmeniz gerekir. Bu esnada
cihaz, akim beslemesi kesilmeksizin etkisiz duruma geger. Bu durumda ekran

kapatilir.
| » Temizleme modunu etkinlestirmek icin ana menideki Kapat
Q 6gesine dokunun
> Temizlik modu 6gesine dokunun

> Ekran kapanir
» Ekrani tiftik birakmayan bir bez ve herhangi bir marka cam
temizleyici ile temizleyin
» Temizlik modunu devre digi birakmak igin dokunmatik
ekranda istediginiz herhangi bir yere dokunun
> Alt kenarda bir ok belirir
Oku yukari dogru ¢ekin
> Ekran aglilir ve son gorintilenen kullanici arabirimi gosterilir

v
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16.3 Bakim plani
Cihaz buyuk dlgide bakimsiz galisir.

BILGI

Arizali cihazlarin igletimi
Arizali cihazlarin isletimi agir hasarlara neden olabilir.

» Hasar durumunda cihazi onarmayin ve artik kullanmayin

» Arizali cihazlari derhal degistirin veya bir HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin

o Asagidaki adimlar sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan uygulanabilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

Bakim adimi Aralik Hata giderme
» Cihazdaki tim isaretleri, yilda bir » HEIDENHAIN servis subesiyle
yazilari ve sembolleri iletisime gecin

okunakli olmalari
bakimindan kontrol edin

> Elektrik baglantilarinda  yilda bir » Arizali kablolari degistirin.
hasar ve fonksiyon Gerektiginde HEIDENHAIN
kontrold yapin servis subesiyle iletisime gegin

» Glg¢ kablosunda hatali yilda bir » Gug kablosunu sarthnameye
izolasyon veya zayif gore degistirin

bodlge kontrolu yapin

16.4 Tekrar igletime alma

Yeniden igletime alinirken, 6rnegin onarilan baglantinin tekrar kurulumu sirasinda
veya tekrar montaji sonrasinda, cihazda montaj ve kurulum faaliyetlerinde oldugu
sekilde ayni 6nlemler ve personel nitelikleri gereklidir.

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 37
Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 43

isletmeci, cevre birimi cihazlarinin baglantisi yapilirken (ér. élgiim cihazlari) bu
cihazlarin guvenli bir sekilde tekrar isletime alinmasini saglamalidir ve bunun igin
uygun niteliklere sahip yetkili personeli géreviendirilmelidir.

Diger bilgiler: "isletmeci yiikiimlilikleri", Sayfa 29
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16.5 Aygit yaziliminin glincellenmesi

Aygit yazilimi, cihazin igletim sistemidir. Aygit yaziiminin yeni strimlerini cihazin
USB baglantisi veya ag baglantisi Gzerinden ice aktarabilirsiniz.

@ Aygit yazilimini glincellemeden dnce, ilgili aygit yazilimi sirimdne
iliskin sirim notlarini ve gegmis suriimler ile uyumluluk konusunda bu
notlar icinde yer alan bilgileri dikkate almaniz gerekir.

o Cihazin aygit yazilimi giincellendiginde, glivenlik nedeniyle glincel
ayarlarin yedeklenmesi gerekir.

On kosul
B Yeni aygit yazilimi *.dro dosyasi olarak mevcuttur

= USB arabirimi tizerinden bir aygit yazilimi glincellemesi i¢in glincel aygit
yaziiminin bir USB yiginsal bellekte (FAT32 formati) kayith olmasi gerekir

B Ag arabirimi Gzerinden bir aygit yazilimi glincellemesi igin glincel aygit
yaziliminin agdaki bir klasérde mevcut olmasi gerekir
Aygit yazilimi giincellemesinin baglatiimasi

> Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
> Servis 6gesine dokunun
» Sirayla su segenekleri acin:
B Aygit yazilimi giincelleme
= Devam
> Servis uygulamasi baglatilir
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Aygit yazilimi giincellemesinin gercgeklestiriimesi

Aygit yazilimi giincellemesi bir USB yiginsal bellek (FAT32 formati) veya bir ag
surtclsu Uzerinden gergeklestirilebilir.

>

Aygit yazilim giincelleme 6gesine dokunun

> Sec¢ 6gesine dokunun

vV vV Vvy

Gerekirse USB yiginsal bellegini cihazdaki bir USB
arabirimine takin

Yeni aygit yazihmini igeren klasére gidin

Klasor seciminde yanildiysaniz baslangic klasoriine
geri donebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Aygit yaziliminin segilmesi

Secimi onaylamak icin Se¢im 6gesine dokunun
Aygit yazilimi strdm bilgileri gértntulenir
Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun

Aygit yazilimi glncellemesi, veri aktariminin
baslamasindan sonra iptal edilemez.

Guncellemeyi baslatmak igin Start 6gesine dokunun
Ekranda glncellemenin ilerlemesi gorintilenir

Basarili giincellemeyi onaylamak icin OK segenegine
dokunun

Servis uygulamasini sonlandirmak igin Kapat 6gesine
dokunun

Servis uygulamasi sonlandirilir
Ana uygulama baslatilir

Otomatik kullanici girisi etkinlestirimisse Olciim meniisiinde

kullanici arabirimi goruntulenir

Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemigse Kullanici girisi
gOruntilenir

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

=

A

VvV VvYyyvVvyy

Ana meniide Dosya yonetimi segenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

Veri tasiyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji gorintilenir
USB yidinsal bellegi ¢ikarin
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388

Servis ve bakim | Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Yedeklenmis ayarlar cihaza tekrar ylUklenebilir. Cihazin glincel yapilandirmasi bu
sirada degistirilir.

o Ayarlarin yedeklenmesi sirasinda etkin olan yazilim segenekleri
ayarlarin geri yiklenmesinden 6nce etkinlestiriimelidir.

Geri yukleme igslemi asagdidaki durumlarda gerekli olabilir:

= [sletime alma sirasinda ayarlar bir cihaz igin yapilir ve benzer tiim cihazlara
aktarihr _
Diger bilgiler: "Isletime alma adimlar”, Sayfa 96

m Sifirama isleminden sonra ayarlar tekrar cihaza kopyalanir
Diger bilgiler: "Tum ayarlar sifirla", Sayfa 390

» Ana meniide AyarlarAyarlar 6gesine dokunun
> Art arda ¢cagirin:
B Servis
= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
®  Konfigiirasyonu geri yiikleyin
» Farkh kaydetFarklh kaydet 6desine dokunun

Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

Yedekleme dosyasini igeren klasére gidin

Yedekleme dosyasinin secilmesi

Farkl kaydetFarkl kaydet 6gesine dokunun

Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin
Sistem kapatilir

Cihazi aktarilan yapilandirma verileriyle yeniden baslatmak
icin cihazi kapatin ve yeniden agin

v

VvV vy Vv VvVvy

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

N » Ana menulde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin
A > Giivenli bir sekilde kaldir segcenegine dokunun
— > Veri tasiyicisi simdi kaldirilabilir. mesaji géruntilenir
» USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Servis ve bakim | Kullanici dosyalarini tekrar olustur

16.7

Kullanici dosyalarini tekrar olustur

Cihazin yedeklenmis kullanici dosyalari cihaza tekrar ylklenebilir. Bu sirada

mevcut kullanici dosyalarinin Gzerine yazilir. Ayarlarin geri yiklenmesi ile baglantili

olarak cihaza ait tim konfigurasyonun geri yuklenmesi de mumkindur.
Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu geri yikleyin", Sayfa 388
Bu sayede bir servis durumunda, devre disi kalan cihazin konfiglirasyonu

yeni cihaza geri yuklendikten sonra kullanilabilir. Bunun igin eski aygit yazilimi
surimandn yeni aygit ile értismesi veya strimlerin uyumlu olmasi sarttir.

o Kullanici dosyalari olarak, ilgili klasorlere kaydedilmis olan tim kullanici
gruplarina ait tim dosyalar yedeklenir ve geri yuklenebilir.

System klasoriindeki dosyalar ger yiiklenmez.

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Art arda gagirin:

Servis segenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

® Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Kullanic1 dosyalarim tekrar olustur

» ZIP olarak yiikle 6gesine dokunun

Gerekirse USB bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir USB
baglanti noktasina takin

Yedekleme dosyasini iceren klasdre gidin
Yedekleme dosyasinin secgilmesi
Secim 6Jesine dokunun

vV v vy

v

vV v vVvywvyysy

Cihazi aktarilan kullanici dosyalariyla yeniden baslatmak icin
cihazi kapatin ve yeniden agin

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji goriintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menulde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine ydnlendirin
PR > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
>
>
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Servis ve bakim | Tiim ayarlari sifirla

Tim ayarlan sifirla

Gerekirse cihaz ayarlarini fabrika ayarlarina sifirlayabilirsiniz. Yazilim segenekleri
devre disi birakilir, bu segeneklerin daha sonra mevcut lisans anahtari ile yeniden
etkinlestiriimeleri gerekir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
Servis 6gesine dokunun

v

» Sirayla su secenekleri agin:
B Sifirla
= Tiim ayarlan sifirla

> Sifreyi girin

» Girisi RET ile onaylayin

> Parolayi diiz metin olarak goriintilemek igin Parolayr goster
6gesini etkinlestirin

» Islemi onaylamak igin OK 6gesine dokunun

» Sifirlama islemini onaylamak i¢in OK 6gesine dokunun

» Cihazin kapatilmasini onaylamak igin OK segenegine
dokunun

> Cihaz kapatilir
> Tum ayarlar sifirlanir
> Cihazi yeniden baslatmak igin cihazi kapatin ve yeniden agin

Teslimat durumuna sifirla

intiyag halinde cihazin ayarlarini fabrika ayarlarina sifirlayabilir ve cihazin bellek
alanindaki kullanici dosyalarini silebilirsiniz. Yazilim segenekleri devre disi birakilir,
bu se¢eneklerin daha sonra mevcut lisans anahtari ile yeniden etkinlestirilmeleri
gerekir.

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun

» Servis 6gesine dokunun

> Sirayla su secenekleri agin:
B Sifirla
B Teslimat durumuna sifirla

> Sifreyi girin

» Girisi RET ile onaylayin

» Parolayi diiz metin olarak gorintilemek i¢in Parolay: goster
6gesini etkinlestirin

> islemi onaylamak icin OK 6gesine dokunun

» Sifirlama iglemini onaylamak i¢cin OK 6gesine dokunun

» Cihazin kapatilmasini onaylamak igin OK 6gesine dokunun

> Cihaz kapatilir

> Tum ayarlar sifirlanir ve kullanici dosyalari silinir

> Cihazi yeniden baslatmak igin cihazi kapatin ve yeniden agin
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17.2

17.2.1

392

Yapilmasi gerekenler

Genel bakig

Bu bélimde cihazdaki fonksiyon arizalarinin nedenleri ve arizalarin giderilmesine
iliskin dnlemler agiklanmaktadir.

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 53

Sistem arizasi veya elektrik kesintisi

isletim sistemi verileri agagida belirtilen durumlarda hasar gérebilir:
m  Sistem arizasi veya elektrik kesintisi
® Cihazin ¢alismasinin, isletim sistemi kapatiimadan durdurulmasi

Aygit yaziliminin hasar gérmesi halinde cihaz bir Recovery System baglatir ve
ekranda kisa bir talimat goruntulenir.

Geri yUkleme sirasinda Recovery System, hasar gormuis aygit yaziliminin dzerine
bir USB yiginsal bellegine daha dnceden kaydedilmis olan yeni aygit yazilimi ile
yazar. Bu igslemde cihazin ayarlari silinir.

Aygit yazillminin geri yuklenmesi

> Bir bilgisayarda USB yiginsal belleginde (FAT32 formati) "heidenhain" klasdru
olusturun

"heidenhain" klasorliinde "update" klasorl olusturun

Yeni aygit yazilimini "update" klasdrtine kopyalayin

Aygit yazilimini "recovery.dro" 6gesine gore yeniden adlandirin
Cihazi kapatma

USB yiginsal bellegi cihazda bir USB arabirimine takin

Cihazin acilmasi

Cihaz Recovery System baslatir

USB yiginsal bellek otomatik olarak algilanir

Aygit yazilimi otomatik olarak yuklenir

Basaril bir gincellemeden sonra aygit yazilimi otomatik olarak
"recovery.dro.[yyyy.mm.dd.hh.mm]" bigiminde yeniden adlandirilir

Yukleme tamamlandiginda cihazi yeniden baslatin
> Cihaz, fabrika ayarlariyla yeniden baslatilir

VVVV VvV VvV vV VvVvyy

v

... | Genel bakis
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Yapilmasi gerekenler... | Sistem arizasi veya elektrik kesintisi

17.2.2

17.3

Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Aygit yaziliminin yeniden yuklenmesiyle cihaz fabrika ayarlarina geri alinir. Bu
durumda ayarlar, hata diizeltme degerleri ve etkinlestiriimis yazilim segenekleri ile
birlikte silinir. Bellege kaydedilmis olan kullanici dosyalari (6r. 6lgim protokolleri
ve 6lcim programlari) veya aygit yazilimi yeniden kurulduktan sonra da mevcut
olmaya devam eden dosyalar bu islemden etkilenmez.

Ayarlari geri yuklemek icin cihazdaki ayarlari yeniden yapmaniz veya daha
Onceden yedeklemis oldugunuz ayarlari cihaza geri yliklemeniz gerekir.

o Ayarlarin yedeklenmesi sirasinda etkin olan yazilim segenekleri, ayarlar
cihaza geri yuklenmeden énce etkinlestiriimelidir.

» Yazilim secgeneklerinin etkinlestiriimesi

Diger bilgiler: "Yaziim Segenekleri 6gesini etkinlestirin", Sayfa 98
» Ayarlarin geri ylklenmesi

Diger bilgiler: "Konfigiirasyonu geri ylkleyin", Sayfa 388

Arizalar

isletim sirasinda asagidaki "arizalarin gideriimesi" tablosunda yer almayan
arizalarin veya bozulmalarin ortaya ¢gimasi halinde makine Ureticisinin
dokiimantasyonuna basvurun veya bir HEIDENHAIN servis subesi ile iletisime

gegin.
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394

Arizalarin gidermesi

Yapilmasi gerekenler... | Anizalar

Asagidaki hata giderme adimlari sadece tabloda belirtilen personel
tarafindan gercgeklestirilebilir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

Hata

Durum LED'i a¢ildiktan
sonra yanmiyor

Hatanin kaynagi

Gerilim beslemesi
yok

Hatanin giderilmesi

» Gl¢ kablosunu kontrol edin

Personel

Elektrik teknisyeni

Cihazin fonksiyonu
hatali

HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Teknik personel

Cihaz baglatildiginda
mavi ekran
goruntuleniyor

Baslatma sirasinda
aygit yazilimi hatasi

Hata ilk defa goruldiyse
cihazi kapatin ve tekrar agin
Ariza birkag defa
tekrarlanirsa bir
HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gecin

Teknik personel

Cihaz baglatildiktan
sonra dokunmatik
ekranda girigler
algilanmiyor

Donanimin yanhs
bagslatiimasi

Cihazi kapatin ve tekrar
agin

Teknik personel

Olgiim cihazi hareket
ettigi halde eksenler
sayim yapmiyor

Olgiim cihazinin
hatali baglantisi

Baglantiy1 duzeltin

» Olglim cihazi Ureticisinin

servis gsubesiyle iletisime
gecin

Teknik personel

Eksenler yanlis sayim
yaplyor

Olglim cihazi yanhs
ayarlanmis

Olglim cihazinin ayarlarini
kontrol edin
Sayfa 104

Teknik personel

Ag baglantisi
kurulamiyor

Arizali baglanti

Baglanti kablosunu ve X116
baglantisinin dogrulugunu
kontrol edin

Teknik personel

Ag ayari yanlis

Ag§ ayarlarini kontrol edin
Sayfa 148

Teknik personel

Bagh olan USB yidinsal
bellek algilanmiyor

USB baglantisi

USB yiginsal bellegin

Teknik personel

arizal baglantidaki pozisyonunun
dogru olup olmadigini
kontrol edin
Baska bir USB baglantisi
kullanin
USB yidinsal Baska bir USB yiginsal Teknik personel
bellegin tipi bellek kullanin
veya bigimi USB yiginsal bellegi FAT32

desteklenmiyor

ile formatlayin

Cihaz geri yikleme
modunda baslatiliyor
(yalnizca metin modu)

Baslatma sirasinda
aygit yazilimi hatasi

Hata ilk defa goérildiyse
cihazi kapatin ve tekrar agin
Ariza birkag defa
tekrarlanirsa bir
HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Teknik personel
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Yapilmasi gerekenler... | Arizalar

Hata Hatanin kaynagi Hatanin giderilmesi Personel
Kullanici oturumu Sifre mevcut degil » Ust diizey yetki kademesine  Teknik personel
acllamiyor sahip kullanici olarak sifreyi

sifirlayin

Sayfa 144

» OEM sifresinin sifilanmasi
icin bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gecin
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398

Soékme ve imha etme | Genel bakig

Genel bakig

Bu bdlim, cihazin dogru sekilde stkiilmesi ve imha edilmesi icin dikkate almaniz
gereken uyarilari ve ¢evre koruma diizenlemelerini icermektedir.

Sokme

o Cihazin sokulme islemi sadece uzman personel tarafindan yapilabilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 28

Baglanmis gevre birimi cihazina bagli olarak sékme iglemi icin bir elektrik
teknisyeni gerekli olabilir.

Ayni sekilde cihazin ilgili bilesenlerinin montaj ve kurulumu sirasinda verilen
guvenlik uyarilari dikkate alinmalidir.

Cihazin s6kiilmesi

Cihazi, kurulum ve montajinin tersi siralamasina goére sokun.
Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 43

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 37

Imha etme

BILGI

Cihaz yanlis tasfiye edildi!

Cihazin yanlis tasfiye edilmesi cevreye zarar verebilir.

» Elektronik cihaz hurdasini ve elektronik bilesenleri ev ¢opiinde
tasfiye etmeyin

» Takili yedek bataryayi cihazdan ayri olarak imha edin

» Cihazi ve yedek bataryayi geri donisim kapsamindaki yerel
imha yonetmeliklerine uygun sekilde tasfiye edin

» Cihazin imha edilmesine iligskin sorulariniz igin bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin
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Genel bakig

Teknik Veriler | Genel bakig

Bu bdlim, cihaz ve baglanti dlgllerinin yer aldigi cizimlere ve cihaz verilerine iligkin

bir genel bakig icermektedir.

Cihaz verileri

Cihaz

Govde

Aliminyum freze 6ni + dokim arka paneli

Govde ebatlari

200 mm x 169 mm x 41 mm

Sabitleme turd,
baglanti dlcileri

Sabitleme deligi deseni
50 mm x 50 mm

Gosterge

Ekran

= LCD Genis Ekran (15:9)
Renkli ekran 17,8 cm (7 ing)

= 800 x 480 piksel

Gosterge adimi

ayarlanabilir, min. 0,00001 mm

Kullanici arabirimi

Dokunmatik ekranh kullanici arabirimi (GUI)

Elektrik verileri

Besleme gerilimi

= AC100V ...240V (x%10)
® 50 Hz ... 60 Hz (+%5)
B Girig guct maks. 38 W

Yedek batarya

Lityum bataryasi, tip CR2032; 3,0 V

Gerilim kategorisi

Olglim cihazigirisi sayisi

2 (yazihm segenegi basina 1 ek giris
etkinlestirilebilir)

Olgiim cihazlari arabirimleri

" 1 Vgs: maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 400 kHz

B 11 pAss: Maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 150 kHz

® EnDat 2.2: Maksimum akim 300 mA

= TTL: Maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 5 MHz

1 Vss'de enterpolasyon

4096 kati

Tarama sistemi baglantisi

Gerilim beslemesi DC 5V veya DC 12V
5V devre cikigi veya potansiyelsiz
4 dijital giris TTLDCOV ... +5V

1 dijital cikis TTLDC OV ... +5V
maksimum yUk 1 k Q

= HEIDENHAIN kablo ile maksimum kablo
uzunlugu 30 m

Optik kenar sensori
baglantisi

2 adet F-SMA yuvasi (dis tanimi 1/4-36 UNS-2A)
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Teknik Veriler | Cihaz verileri

Elektrik verileri
Veri arabirimi ® 1 USB 2.0 Hi-Speed (Tip A), maksimum akim
500 mA
= 1 Ethernet 10/100 MBit/1 GBit (RJ45)

Cevre

Calisma sicakligi 0°C ... +45°C

Depolama sicakligi -20°C ... +70°C

Bagil hava nemi %10 ... %80 r.H. yogusmayan

Yikseklik <2000 m

Genel

Talimatlar = 2014/30/AB sayili EMU direktifi
m  2014/35/AB sayili duslk gerilim direktifi
® 2011/65/AB RoHS direktifi

Kirlenme derecesi 2

Koruma tirt EN 60529 m Cephe ve yan taraflar: IP65
B Arka taraf: IP40

Kutle 1,3 kg

Duo-Pos ayak ile: 1,45 kg
Multi-Pos ayak ile: 1,95 kg
Multi-Pos tutucu ile: 1,65 kg
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Teknik Veriler | Cihaz ve baglanti él¢iileri

19.3 Cihaz ve baglanti dlguleri

Cizimlerdeki tim o6lgiler milimetre olarak gosterilmistir.

169

o HEIDENHAIN

200 33.8
40.7+1
113

Sekil 95: cihazlarin gévdesinin olguleri

43.5

50
p
@ HEIDEINHAIN
OO © Oo 140
(&) mZmZm [a) 1 28
e 115
g 103
20
X100 - 65
AC 100V ... 240V ég&.%
0 AN s L
@[ | |o
S © LJ 15.5
] 0
64 675
72
80
88

Sekil 96: Cihaz arka tarafinin boyutlar
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Teknik Veriler | Cihaz ve baglanti él¢iileri

19.3.1 Duo-Pos ayagiyla cihaz olguleri

ISO 7092-4
ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm

168+1

ISO 7092-4
ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm

150+1

50
50

4.5

.45

Sekil 97: Duo-Pos ayadiyla cihaz dlglleri

19.3.2 Multi-Pos ayagiyla cihaz dlgiileri

ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

1851
170
51

Md = 15 Nm max.

6.6

10

15.25 18.75

130

Sekil 98: Multi-Pos ayagiyla cihaz dlguleri
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Teknik Veriler | Cihaz ve baglanti él¢iileri

19.3.3 Multi-Pos tutucuyla cihaz olguleri

100
S 45
ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm | ‘w/
I
E- Il
d I
1
| $
Md = 15 Nm max. j/ t‘:;"' ’;/' //
i/ |
i
j i!/. /
o I
Jﬂ I
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\\\\\ 3]

133

Sekil 99: Multi-Pos tutucuyla cihaz olglleri
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Teknik Veriler | Teknik ¢izimler

19.4 Teknik ¢gizimler

19.4.1 2D Deneme pargasi
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